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Альбом CK- 2109-92 " Детали и конструкции водопроводных 
сетей " является пособием для проектирования и строительства 
внешних водопроводных сетей.

Альбом разработан с учетом требований СНиП и действующих 
стандартов и других нормативных документов.

В состав альбома входят следующие разделы: 
Раздел I -  Трубы.
Рвздел И  -  Соединительные фасонные части.
Раздел I I I  -  Прокладка стальных трубопроводов в стальном и щито.

вом футлярах и опорные узлы трубопроводов, укла
дываемых в насыпи на засыпаемых грунтом эстакадах! 

Раздел 1У -  Водопроводная арматура.
В состав альбома не вошли соединительные и фасонные ча

сти для пластмассовых труб трубы диам. 2020 мм, стальные пе_ 
реходные элементы для железобетонных напорных труб Ду=500-16СОш 
а также соединение стальных труб с чугунными, т .к . они имеют
ся в других специальных альбомах, выпущены* институтом Мос- 
икжпроект: альбоме СК 2108-92 "Подземные напорные трубопрово
ды из пластмассовых труб", альбоме ПС-149 * Конструкция напор
ных. трубопроводов с применением стальных труб диам. 2020мм", 
альбоме СК 2105-80 " Стальные переходные элементы для железо
бетонных напорных труб Ду*500~1600мм" и альбоме ПС-145 
"Стальные переходные элементы для чугунных напорных труб".

В разделе I приводятся сортаменты стальных, чугунных, 
железобетонных и пластмассовых труо, применяемых для водопро
водных сетей в соответствии с действующими государственными 
стандартами и техническими условиями.

Приведённый сортамент соответствует условиям прокладки 
трубопроводов с размещением в плане и профиле в соответствии 
со СНиП I 1-60-75*” Планировка и застройка городов, посёлков 
и сельских населённых пунктов." При других условиях, а также 
при устройстве переходов через водные преграды и железные до
роги, стальные трубы должны приниматься в зависимости от кон
кретных условий. ________________________ _
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Для стальных труб ,Ду«*2020мм глубины заложения труб и 
мероприятий для обеспечения их прочности и жесткости при про
кладке открытым способом определяется в соответствии с указани
ями альбома ПС-149/1983/ института Мосинжпроэкт.

В взделаII " Соединительные и фасонные части**, даны услов
ные обозначения различных видов стальных соединительных и фа
сонных частей на чертежах и документах, а также рабочие черте
жи их для трубопроводов с условным проходом от 100 до 1600мм.

В альооме приведены следующие виды соединительных и фасон
ных частей : отводы, тройники, кресты, переходы, выпуски, заглу
шки, компенсаторы, пожарные подставки, фланцы и приварные ра
струбы.

На чертежах размеры соединительных и фасонных частей обоз
начены буквами, а числовые значения размеров для отдельных 
диаметров приведены в таблицах.

Тройники и кресты Ду=1200 и 1400мм для увеличения их 
прочности запроектирован» с усилением сварных швов приварке® 
накладных колец.

На чертежах сварных соединительных частей даются шаблоны 
для разметки заготовок из листовой стали при изготовлении их 
на заводе.

Кроме сварных в альбоме приводятся гнутые и штампованные 
крутоиэогнутые отводы, выпускаемые промышленностью.

Все приведенные в альбоме стальные соединительные и фасонные 
части раяитаны на трубороводах с рабочим давлением ДО 10кгс/см, 
Изготовление, испытание, приёмка и транспортирование^ соедини
тельных и фасонных частей должно производиться с соблюдением 
требований " Технических указаний на изготовление стальных 
сварных фасонных частей", приведенных на листе.

В разделе I I I  альбома даны прокладка труб в стальном и 
щитовом футлярах, опорные узлы стальных трубопроводов, уклады
ваемых в насыпи на засыпаемых грунтом эстакадах, а также диэ- 
ликтрические опоры и хомуты.

В разделе 1У альбома, приведены необходимые при проектиро
вании справочные данные по арматуре и оборудованию применяемых 
на внешних водопроводных сетях, а также оборудование, выпуска
емое, Московским зародом " Водоприбор", изготовленное по чер
тежам этого же завода.

На изделия, выпускаемые заводом " Водоприоор" в этом 
разделе альбома даны чертежи и технические характеристики с 
указанием габаритов и веса.
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ш
1 L

vj

У с л о б н ы й
npoxtf

Р у ,  м м

Наруж
ный 

диаметр 
Р н ,  м м

Длина

L , m m

Толщина с т е н к и .  S , m m

М а с с а  1 п . м . / ц  
б е з  р а с т р у б а .

о у б ы

кг Масса
растру
ба,
кг

к л а с с

ля
к л а с с

л

к л а с с

Б
к л а с с

ЛЯ
к л а с с

я
к л а с с

б

ю о И8
3 0 0 0 + 
6 0 0 0

7 . S 1 3 9 . 0 1 1 9 2 0 . 8 2 2 3 63
n s 1 4 4 79 а? 9 . 5 2 4 J S 7 6 , 8 2 9 , 1 7 . 8

7 5 0 ПО 83 5 , 2 / д о 3 0 . 5 3 3 , 7 3 6 4 1 Q 2

2 0 0 2 2 2

4 0 0 0 -

6 0 0 0

9 . 2 1 0 . 1  ' 1W 4 4 . 6 4 8 , 8 5 2 $ 1 4 . 6

2 5 0 2 7 4 1 0 . 0 но по 6 Q . 1 6 5 , S 7 1 , 6 2 0 , 0

300 3 2 6 т / 7 . 9 / 5 0 7 7 . 6 8 5 , 2 9 2 , 7 2 6 , 0

5 5 0 3 7 S 11,1 1 2 , S ц о 9 7 , 6 1 0 6 , 5 1 / 6 , 1 3 1 . 9

4 0 0 4 2 9 4000+
1 0 0 0 0

1 2 5 /33 ц о H 8 . S / 3 0 , S 1 4 1 , 4 4 0 $

5 0 0 S 3 2 1 4 . Z / 5 . 6 п о / 6 7 , 5 / 8 8 , 5 / 9 9 , 4 5 9 , 6

6 0 0 6 3 5 1 5 , 6 пч i Q . Q 1 2 2 $ 2 4 4 , 8 2 6 6 , 6 7 9 $

7 0 0 7 3 3

4 0 0 0 * 
6 0 0 0

1 7 , 5 т 2 1 , 0 2 8 7 / 1 3 / 6 , 0 3 4 2 $ / 0 2 , 0  "

8 0 0 3 4 2 1 9 . 2 2 1 . / 2 3 , 0 5 5 3 , 8 3 9 4 , 6 4 2 9 , 0 1 3 6 , 0  "

3 0 0 9 4 S 2 0 , 6 2 2 , 3 2 6 0 4 3 7 , 8 4 8 0 , 9 5 2 3 $ 1 7 4 , 0  ~

Ю О О / 0 4 8 2 2 , 5 2 * 8 2 7 , 0 3 2 5 , 6 5 7 8 , 0 6 2 7 , 9 2 2 2 , 0  ~

2.. По ГОСТ9581 ~75 изготобляются тру. 
бы чугунные напорные из серого чугуна 
классоб Л4. Л и Б . 0
Ъ.По ТУ 14-3-325-75 изготоблянзтся 
труды чугунные, напорные из чугуна 
с шарооидным графитом класс 00 
/!А и А, при этом размеры и масса 
пгриб и растрибоо должны с о от - 
ЩстбрбапГь гОСТ 9585-75,
4. Услооное обозначение чугунной 
трубы должно состоять иг обогна-

т ру-
настоящего

стандарта
Пример условного обозначения трубы 
мерной длины L*60qOmm диаметром 
400мм, класса ПА поГиСТ9$&У 75: 
JpySa Ш°400*6000/1АГОСТ9533-75 * 

тоже -поТУЦ-3-323“75: 
щ Труба 4UIT40Q* 6000ПА ТУ/Ю-32У75 *

{.При проектировании напорныш трубопрободоё чугуннью 
трубы следует принимать с учетом номенклатура ■ оыпус* 
каемы* труб.

Детски и конструкции ГсдопробоОных сетбб | 

С°р/г)0>гч+цт напорных чуеуинГД
тр у6  по ГоСГ9503~7бо Typj~3-J23-?S \ '
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Условный
проход

Рн:мм

Н аруж 
ный

диаметр
рн,м м

Длина Толщина стенки S,mm М асса т.м. т рубы  
ocj р а с т р у б а , кг М асса р а с т р у б а , кг.

под рез иноЬунз нган*стч-
Тип

резин овой  * 
уплотнитель- f 
ной манжеты t

LС,мм
класс
мм

класс
М

класс
6

класс
ММ

класс
М

класс
5

С „ласточ
киным я 
хвостом

укорочен
нуЮ

универ
сальную

Т р уд ы  п о  T914-3-/247-23 из обычного чугуна \

too т 30O0+S00C I S 33 9,0 169 20,2 4 3 6.2 45 3.6 С .ласточки- > 
ным хвостом'; |

0 0 п о 3000*6000 9.1 ю.о 3QS 33,7 Я * 9,7 7А 5,2 укороченная.
200 222 kooo+ ** 10.1 ПО 44.6 4Ь5 S2.9 13.7 J0.4 _ 7.S

универсаль
ная

230 2Ц 6000 /до н о 3 ? 60.1 SS.9 71,6 12.5 14.7 12.5___
300 326 10.1 ~Н9~ 13.0 77.6 85,2 ’ 92.7 23,5 18.7 151

Труды п о  ТУ 74 -3-124 7 -S3 и з м одиф иц и рован н ого  ч у г у н а .
_ ю о _ „ __ т 3000*5000 7.2 2.0 2.6 13.2 2Q0 21.4 6.2 4.5 3.6 С .ласточки-, 

ным хвостом'15Q п 0 3000*6000 3.0 2.2 9.6 29.5 32.3 35.1 9.7 7,4 5.2
200 222 но00* 13 9.6 10.6 42.7 46.4 S1.0 13.7 10.4 7.5 укороченная

1IP41 //)̂ Л/"Л /У/и
250 274 6000 9.6 Ю.6 И,5 SU 63,6 68.8 125 14.7 115
300 зга  ~~ 10.4 11.5 12.5 Л И - л и , , . 29,3 23,5 П.7 15.1

шточкин хвост; 6-2 и t-6 2я 
'короченна*, бХ-унибсрсаль 

облегченна*.
Ьюбное обозначение чугун- 
и трубы должно сосюлгь 
обозначена*трубы вида 

, ютруба, условного про 
хода трубы ОММ. дливыб 
мм, обоъна че 
трубы и обозначена* ТУ. 
Пример у  ело Оного обозна
чения трубы мерной дли * 
ныЫОООмм, диаметром 
200мм. класса А с универ
сальной облегченной ман- 
х^тоа по ТУИ-УМ? S3: 
JpySa mMOO'SOOQAWb 
3-1247-8 У -  U1 серого чиги/а.

- ? Г1247-6У и  з м е д и  ф и л и 
рованного чугуна .

I Трубы следует принимать с учетом номенклатуры вы пуека- 
,  fо*  т руд.

2 • /  ? о 8 ° ° а н и и  напорных трубопроводов и з чугунных т р уб
по TjJ4m̂ -iZi7~8 з следует принимать преимущ ест венно трубы с р а с 
т р у б а м и  п о о  универсальную  резиновую  манжету, т к мет алло ем-б  ер  сальную резиновую  
кост ь т и х  т р у б  м ен ь ш е.

Д ет а л и  и конст рукции ёодопроведн»// сета

Сортамент нее о opni/x чиецнных  !/'•- 
т р у б  п о  79  74-3-12^ 7-33  i~ 7 "

V-
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facnetm
ънчтреню
дубление

р
ИПл^гс/см*

ftwyrPfHHMH
АИДМ1ТР

m

Толщина
С7П1КЙ

MM

Полезная
АЛИНА
ИМ

К ласс
( майна)
bfTOWA

НШк ИШ Й1АА1» 
HA П И С А Н ! М а с с а

r
K O I
0 К П

За ш ш х  нспыптпюу 
л ш н *  пм п »ш ш  и Р Г Ш О Ш  ХО иЦ О -

t t T t l
М»

C T A U
КГ

ШЦШСТО» 
Ш П .Р г » ' 
И ПА (нгс/см\

МиОИГОЙО- Н U LI А С МОСТЬ
ИЫггс/см1)

бнийекянй
ДИАМЕТР
Ш Ц А ,НИ

ХНАМСТР
е т шКОЛЬЦА ,н м

_РТН 11*50*1 и - I m 4 8 7 "6.5 moo a  2 5
/И 3 0 0 ) a r e

5 8 1 .0 1 2,13 5561H70007 НМ) • *(« 8 1 545CTMU-JO-fM /.обб) b2U5 2 ,0 6 5861H0080 * 2  (11) « ( « )ТН-ДО^Т 
IHEC Д

* 5  0 5 )
1.о т № 65 SM a  40

(И 500) a » . 63 . 2 w 5651110003 2.16(21) * 8  (it) 660
Ш 56И1100С5 162(16.5) а  ш)ж  во* I  

тн м -1 
гй ео*ж

1.5 (15) 
< 0 *1 0 )1  
QS (5)

( 0 0 65 5000 5  НО 
(M 50O) ft 31

1 0 6 .6
2 .4 8

5661110007 2 .3 5 ( 2 4 ) 18 Ш)
555 2 *9 2 ,7 5661110003 * г < ( « 5 ) 1,7 (12)

6 7 ,2 56МИ0С05 *27  (15) <*t ( б ГТН fuO'J 15 (15)
1 0 0 0 75 5 000 & UO 

(M SCO) \ n
1 6 f tS 5661110010 2.45 ( 2 5 ) * 8  Ш Г

7 0 J SГН « 0 ^ 1 *0  (10) 1 5 6 .3 5661140011 191 (495) 1.Ш 2 )
ТН 100* Ш Г 0 .5 ( 5 ) 111,4 566111001? v >t( im ) Ц Ь (6 )
тн 120-1 " 1.5 Об)

1 2 0 0 o s 5000 а но
(И S)t) w

2 8 7 ,0 5061110015 2.50 (?5.5) *8  « 8 1 4 1 8 0

2 5

гя  120* Т» . w h o ) 2 0 7 .3 566141001H 1 3 6 (2 0 ) а  П?1
п  120* к 0.5 (5 ) 146 ,1 5664110015 *4 2 (< 4 .5 ) 0.6 ( 5 )
ТН 1 4 0 * 1 is  us)

140 0 35 5 0 0 0 0  40 
(MSSO) 2 .6 6

4 4 1 2
5,65

5aH141G015 100(26 5) 1.8 (Й> ...
тоТН 14Q- П i.o (m) 3 0 8 .2 536111:017 101(10.6) *2  (1 2 )ТН 1<10*Т5 ' 0 , 5 ' j ) 2 2 6 ,9 50G111OM! " w i l s T a t  U >ТН 160* I IS (15)

1600 105 5000 1 t o
( M 5 0 0 ) i2 < 5

593 , S
8,20

5t(H10t31$ 2 .60  (2 6 5 ) <,а (1st
< 650 3 0ТН 160 Л 1,0 (50) J 8 S .4 566И Ш 20 101(20.5) а  (а)

тн 160* та 0 .5 ( 5 ) A t t L . 58Ы Н 0072 т н ш а ь ( б Р

4.1СШ Ш  ОСШИЕШ ТШМ ШМН« etCTSiTI i i  вЕ45НЛЧЕИИ1

м д » »  t h e m  к с и н и т  и »  Т е ш ш е и а  о д ш а .
И ш и м е » :  т м и л  н к п  о р и а л  a j a m e t m m  зешнт чтил  Ш м м  1 ш с м .  
ИЧТПШШ it  ГК1 Ш5.0-8Э и ГШ «Ш -13: THWD-I f»CT 05(6.1 

iT w U  ПОСТАШМГСЯ КОМПЛЕКТНО € ПЗНН06ЫМИ ШЫ1АМИ,

мготвбАЕННымн ло т у  з а - « в  im-7a~
Детали и еенст рухцм  Se3enpoled/ti/t сеъеи
Сортамент ъ+с/6 раструбных 

напорных гпру&
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1. Асбестоцементные трубы бы пуск ант пербои и выс
ш ей  категории качества, которые по прочностном 

•характеристикам материала и пределам применения 
не отличаются^ е
2. При проектировании напорных трубопррбо до О из ас Seem о* 

цементных труб б  пределах г Москвы следует п р и 
менять преимущественно трубы типов2 ид с учетом 
номенклатуры выпускаемых изделии .

3. Трубы поставляются комплектно с асбестоцементными 
и чугунными муфтами и резиновыми уплотнитель
ными кольцами.

4. Условное обозначение асбестоцементной трубы  
должно состоять и з обозначения Класса трубы, услов
ного прохода т рубы о мм, длины трубы о ммt типа а  
обозначения настоящего стандарта,
Пример условного обозначения трубы класса 8  T9, ус лов* 
кого прохода 200мм длиной бООимм типа 2 ;
5  T9200* ШО тип 2 ГОСТ 639- ЪО

Размеры б мм

УсловннС
проход
трубы

Внутренний 
диаметр труд 

классов 
а

Наруж
ный

диаметр
обточен-
ныхкен-
цоб
д

Толщина стенок 
обтеченных концоб 
труб классов

Длину*
трубы

L

Спрабо* 
массаt , 
т руд  л

'ная 
кг, 1п.м 
ласса

ВГб ВТ9 6712 6Т15 5Г6 3TS e m 6TJ5 АТ6 ВТЗ STI^STtS

Трубы т ипа .1

ЮО 104 100 96 122 90 н р л}0 2950, J& . 9,1 щн 1
150 т 141 13S 163 н о 13.5 165 3950 129 IS.Z 17,9 i1
200 196 139 131 224 14,0 17,5 21,5 22,1 26,4 31,1 \

250 2hk 23S 223 27k 150 19,5 23.0 23 k 35,9 41,1
3 00 219 279 270 32k Пб 22,5 27Q 3950 40,2 49,4 57,4
350 334 322 312 373 Ф 25.5 3Q5 5Q9_ 63,7 74,0

т 331 363 356 427 230 295 35.5 633 ш 93,7
500 hi'3 456 441 523 275 360 435 101,6 /27,3 149,2

Трубы типа 2

200 196 пъ 130 22k ikfl 13,0 22,0 245 30,0 35,3
250 2 hi 23k 226 27k 160 20,0 24,0 333 40,7 475
300 266 276 267 3Zk 19,0 24.0 235

5000 477 S7.9 66 7
3so 329 317 307 373 22,0 240 53.0 62S 76,5 375
ш 377 363 352 427 2̂ 0 32,0 37,5 3(3 100,6 Hh,o\
500 466 450 436 523 3(0 39{0 46,0 {247 151.2 /Ц5

Трубы т ипа б 1
200 193 192 т 224 /30 160 25,0 5950 22,1 25.7| 37,7 i

300 279 270 Z56 32k 22.5 27.0 340 494 s j i  | ssp i

Д <?тали и к о н с т р у к ц и и  всЛопра$йдн1и  с е т е й

Сватамент  с icSerm oi-.-neнтньм т р <jS ji_ 
^  по Г СТ 5 Z J - B 0



Трубы uj полиэтилена ниомссо давления ГОСТ /8599*83
HwfWJFfH.диаметр СЛ (0,4 МПа) Поды оно для щ\ С (0.6 П Па) //iduOtfritoirpi/S 

us полиэтилена 
низкого доме но я

.__ т ( loon  а) Леды от дм w t Старшие тр/рь
Т  * V *r 1

Чугунок ! 
Г0С?9$з£ тз \ 1
/ /, t м w) t7 ,, . 1А и Д и , s.MM Moot a. In м

из роли шлем нц *оео давления Дбн,мм &MM Пасса, 1лм Дбн»мм S,MHf Масса,Уд fa
t/д палиоталема 
hviioeo да/пСния

ГХТ/07 
Д у, мм

04-76
| П 3h,M(%

по tot,* u W 22 46// 02/2 m 8,3 2,0$ 22 48// 03/2 $0.0 /0,0 зЛ 22 46/7 04/2 /ОО 108
*-* V. м м р ,  V/, t f | :

^ 1 1 Г
- Л ? IIS,* 4,9 ~JJL_ 22 46// 02(3 /Ш 7,/ 2.89 2242 ПОШ L Щ J/,4 4/ 22 42// 64/3 /26 133 /23 |

м * Ш 5,4 газ 22 W t ОЯЧ 124,0 8,0 435 22 ЧЬИ 03/2 т Г 12,8 3./4 22 48Н 04/4. 126 133 126 l т \/60 W6 6Д $оь 12 МП 0Ц5~ ~ т Г 9,1 4,37 S2 48U 0HS /39,8 *4,6 6.7 /50 /СО -150 ГТ7<П
~ж ~Ш Г 7.0 ~365 я  м и еяе К9,е /0,2 5,3 22 4Ш 9Я6 i47.2 /6,4 3,4$ 22421/04/6 200 №***JOO\224J{ > 

х СО j 11too* 17 Г  *7/ 22 4l Н 9217 /77.2 «А 6,8/ 22 W / 9317 /63,6 /3,2 <0,4 2243//04 Г7 200 г .9 '
№ ioZbj *L_ 4.98 22 48// 0218 т ч /2.6 8J59 22030 0313 /84.0 60,5 152 22 ш о т 250 !| £75^ 750 ! 974 Л
256* 250,6 97 \>,4о 22 Ш  02/9 21 i t 14.2 ЮЛ 22ШСЗ/9 203,4 22,8 /63 \ 22487/04/9 250 273 гзэ j г;}260* to,$ ~ Ь г 22 W t 0220 м д <3? ЦЗ 22 431(9322 229,0 25,5 ~2(ЦЯ гг 48/М4 го 

p m /p w f i _
300 згг*?

325
i 82j I 

>6й i &S \ :ш titf, 1 fdj П7 $S4SH09Sf_ m It,8 22 43/1932/_ J57.S 29,7 J 5 ,/_ зео
355* 5216 /47 М.8 22 48// 0222 3/4,8" Ш Ш 62 4s U 0322. 290,4 323 329 ~И48Н04$й з$Т *77~ 3S0 i ^ ' l !
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Условнее обозначение: Труба РИД20QTпиmutapF0CT/85S9-63 
Труба РИД £00 СЛ техническая (ОСТ/85$$-$$

/ Для систем fofonpctoda&i. Ыоск1е.ррпсн%лгс9 трубы тм&*отип<Л1Д&&£$о§ 
2*  Трубы ограниченного применения #
3 ** Трибы 6настоящее бремя промышленностью не выпускаются.

ру$ц заменяются роли втиленошти <пьл**о тиля СЛ и и 
5, Т р у б ы  б ы л у а х егм т ся  д л и н о й  £ , / £ д иом .дс/60м м  

м о г у т  п о г л п а £ л я / п Ь с  Я  I  буя т а я .

Детали и конструкции боаопрсбоЗнЫХ f:v7?<?v

Ctpnrj с,-пемт Hc:n сp них  
r,SJ*u эл-> и и ено Си* т  а
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& льцо резинобос 
(но основе синтетического изо пре» 
новою каучука порки /555 по 
753040$-195 75) для ослом год а •

Рчя 6 си степа к хозяйственно* 
пчтоеВого Водоснабжения.

А ,

ь |
<*3 ^

Мор уж* 
бионегр д,нп

Труби из поливинил tпо род о срос/прубоми для соединения епонощ$/о регинобых у плотни/польнаж Н*лсц Т57б-/3я23(*83 Резиновое
С (0,6 МПа) TW M Па) # г < W I 4 9  .

dо, им S,.м d2,нм к,МП t.мм t.hr* 6.tm
КассатрубыКГ

Шоепрлк^moySusWJCOepoerpytonu A,ПП
5 / ,

9Щ
dp,ffn Si,MM

X,nn L t.nn B.MM
tioccaгрубы
*r

A W  Ok Я для юыбязш-м 
с раструбами

db,
мм h.ММ О,мм

/(0 Щ8 4 5 ms Д О що no Hit /0,0 9,06 твг(Ш( Hop s.9 152,5 3,0 HSfi /7,0 m* w m ггшизо4 Що /3,0 * 4 '

№ Ш 5.1 а*» k$ що 22.0 Що *0 m a  m i (Ш t6\2 8.5 Itift 7.4 Hit 22,0 Що Ho Ю » щ н т 195р * / т
225 гк.4 г/ 250,5 69 tsio 27.0 1HP 20,0 57.9 m u m MA Itfl isis m tsil 27,0 (Sift 240 55,8 22 Ш/ 1306 2(7,0 по 320
280я гш 85 М7 8,0 m 320 Що Цо m 2 2 4 2 2 1  im it/,6 m ЗЦ7 w mo 520 mo 29,0 920 224221/307 ЩО 20,0 36,0
SIS MS 9.9 3S/.3 8,1 mo 3S,0 191.0 t6fi 75.0 12ШИЩ )№,! $ 7 5313 w Щ0 w mo л » Mfi 294922(309 369,0 по 39,0

ЧсяобнсС обозначение: TflvSa ШРШЮ Тшибоя 79S-1S-2JH3 
7fySq fiat М HOC тиничееяоя Ш'19-SM-SO

1. Трибы из /1&Х ое*о*снди*ггкя цс/юъ^ЗебатЬ тузсб*<у 0/J5f н̂у̂ При/сЬ OpmetJibAtbi* есптСя.
2. Для zuerr̂ n godonfio& ja 5 г Москве применяется труб*/ W6k0MO& 
5 Размер t-fQccmofiHQt вопетнирпрсвспяосщей глубину (б&МоНия труби i

раструб при сборке труб (боя справок)
4. Размерь/ К,£,д,8,$1,$л ~ для справе^
5 ;$!$&*’# лит труби с раструб он 5,5 м *S* Триб*/ огр_анац$ино1о применения
7* Тру h i  мбтайляютоя б ммплехт* сре&нобб/н>и кольцами*

Диаметр*/ заменяет/* труб принимаются аналогично 
полишилоноВып mpytan on А>*уп. Ctf 2705-87-0/

Летали и конструкции водопроводных сетей

Сортамент напорных поливинил-  
Хлорид н м  т руб (ЛвХ)
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ТЕХНИЧЕСКИЕ УКАЗАНИЯ НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ 
СТАЛЬНЫХ СВАРНЫХ ФАСОННЫХ ЧАСТЕЙ

1. Размеры фасонных частей и шаблонов для разметки деталей ука
заны на чертежах, исходя из стандартного номинального ряда наружных 
диаметров труб«применяемых для их изготовления.

2 . Фасонные части должны изготовлятея из материалов,указанных на 
чертежах. Качество и виц материала должны подтверждать сертификатами 
и маркировкой заводов-пост&вщиков материалов.

3. Методы сварки, технологические режимы, материалы и контроль 
качества с варки,применяемые при изготовлении частей,должны соответ
ствовать требованиям СНиП 3.06.04-35 "Наружные сети и сооружения 
водоснабжения и канализации" и ГОСТ 16037-60 "Швы сварных соединений 
стальных трубопроводов".

4. Сварные стыковые швы фасонных частей при Ду свыше 300мм долж
ны выполняться с двух сторон.

5. При приварке к стволу фасонной части отростков,тройников, 
крестов,лазов и выпусков, а также укрепляющих колец,необходимо произ
водить подгонку торцов отростков и поверхностей укрепляющих колец к 
наружной поверхности ствола так,чтобы зазор между ними не превышал
2 мм.

6. Секции из которых изготавливаются отводы,должны быть вырезаны 
из труб так,чтобы продольный шов трубы не совпадал с наименьшей и 
наибольшей образующей каждой секции, а отстоял от них не менее,чем
на 100 мм.

7. Отклонения "9я от перпендикулярности плоскостей торцовых сре
зов к оси прохода детали не должны превышать величин,приведенных в 
таблице:

j f c i

Наружный
диаметр д б У Я Ш гю го 1ШН620

Допускае
мое откло

нение "о" Ю t o 10 t o t o

v i u  i w v  А Г» O V |/A V  f iV* l l ^ v b w r v t w i t w v

размеров, соблюдение допусков и отсутствие дефектов в сварных швах 
лучевым, магнитографическим или ультразвуковым методами.

Ноч*-9 Ш 2ЕЗШ

Аронина ж . 1И7

C H 2 № - 9 Z ? Q Q i

Cmaduj Лист ytuemii
Т ехн и чески е  у к а з а н и я  
н о  изгот овление ст аль 

сб о р н и * р а с о н н ы *  
ч а ст ей М оси н ? * сп р о ел т

15

-  2 -

9. Фасонные части, имеющие на всех отростках фланцы,подвергаются 
гидравлическому испытанию давлением 1,5 МПа (15 хгс/см*'); при испы
тании на фланцах устанавливаются заглушки. Пробное давление при 
гидравлическом испытании должно держаться в течение 5 минут, после 
чего давление снижается до 1,0 МПа (10 кгс/см2 } и фасонная часть 
подвергается осмотру и обстукиванию молотком весом не более 1,5кг.
Результаты испытания считаются удеэлетверительными, если во время 
испытания не произошло падения давления по манометру и не обнаружено 
признаков разрыва,течи, запотевания и заметных остаточных деформа
ций.

10. Фасонные части бесфланцевые или имеющие фланцы не на всех 
отростках подвергаюгея гидравлическому испытанию после монтажа одно
временно с трубопроводом.

11. Компенсаторы испытываются давлением 1,5 МПа (15 кгс/см2) я 
доставляются на трассу водопровода в собранном виде.

12. Признанные годными фасонные части очищаются от ржавчины и ок
рашиваются изнутри праймером, а  снаружи битумным лаком, хроме глад
ких концов,которые на 60мм от края остаются не окрашенными. Оконча
тельная окраска и их защита от коррозии производится на месте мон -  
тажа.

13. На каждой фасонной части выбивается название завода-изгото- 
вителя, год выпуска и клеймо 0TK.

14. Фасонные части доставляются на место работ без упаковки.
При транспортировании следует недопуекать их деформации.

Сбрасывание фасонных частей с автомашин не допускается.

С И  2 1 0 9 -  - Q Q i
duct

2



I  Н аст оящ ий чертеж ра сп р о ст р а н я ет ся  на сёорные сты*о- 
Выр соединений труб v деталей трубопроводов Водопроводных се -  
глей Ру 4 № Нгс/сп /  Выполнрспьк электроду собой сборкой или  
газовой сборкой и устанавливает классиф икацию  основных ли- 
по б сборных шбоб, область ил применения, форму и  размеры швов, 
а т а кж е  конструктибнь/е элементы подгот овки кромок триб 
доадонных част ей, ф л а н ц е в  и других дет алей трубопроводов

г и  ст али сбора-  
и меняются сог-

ера^онных част ей, ерланц ее и аругих оеталес
2 Tufas электрод об i  зависим ост и от мар* 

Ьаемых т риб и д ет алей трубопроводов, при , 
л а с н о  т а б л и ц ы  ± -г *  ~  /

Марка ст али  
трубопровода

Тип электрода 
по Г0С Т9 Ш -75

В Cm3 СП 5
Ю, 20

ЮГ2С1, 14ХГС Э50

Таблица I

^  / W/УО/ 1mWWfb/n09A О/РС/0 9 ГЫ tSOr'/lSJf ГТСГГЬ*Г%/ у  V'** l
Промокну область их применения согласно т аблицы  3  (см.

* Пак
выполнение кромок под сварку то/нет производиться 

механической обработкой, т ак и газовой резкой с  последую
щ е й  Зачист кой до мет аллического блеска

5. наружная поверхность свариваем ы х т р уб  и дет алей, 
прилег а  *сщ ие Н сть/х уепы м  кромкам должны быт ь з а ч и 
щ ены  до м ет аллического б л е с к а  н а  д л и н е  не менее 10 мм 

в. Уступ В стыке по внут ренней поверхност и * 6 ” р и с  {  
не должен превосходить Величчн, указанных в т аблице 3 .

\г,5*

Таблица 3
S , h h C L , m m р,мм А ,  Н Мнеболес

S 2 + - /

n l s

1 0

В +  7
2 i j

1,5
8-г 10 О +  1

*-0,5
2 , 0

и ц - г о 2,5
,руб

и дет алей более укочинняи я />/иьч/ицс* ^
может быть произведена пут ем р а ст о ч к и  одной из труб 
и л и  дет алей н а  к о н у с  с о г л а с н о  р и с .  2

<*1 I
nt Sonet 15 *

Рис г

\

/6

Расточенная поверхност ь долж на бь/ть К о н ц е н т р и ч н а  наружной  
Поверхност и т рубы  или д е т а л и . Т о л щ и н а  р а с т о ч е н н о г о  к о н ц а  
S * д о л ж н а  бы т ь н е  м енее у к а з а н н о й  6 т а б л и ц е  н

Таблица 4

S, « я 6 7 в е /0 долее/о
$* н е m c n e t,мм 5,0 б,о в,в 7,7 8.5

8. Д л и н а  р аст о чен н о й  ч а с т и  т р у б ь / „ €  * д о л ж н а
выть не менее 2 5 мм

У г о л  с к о с а  у  п е р е х о д а  у  н е  б о л е е  го

F77/7ZZ^ ///A '7 1

С И  2 1 0 9 -3 2 -0 0 /

___________ ~
С в а р н ы е
ст ы к о в ы е
со ед и н ен и я

д з т а и п з а ш ш я
1ГГЭСг* £7

—
В т

цц. ОГЛ 3 § Р
lUtT у ЦмСТОЕ £

ПоониНО g НосиижпрошН



b = - l l L — _ 3  C oe3uH ttn je  c  mf i y S a „ u
P Таблица £
lOtOUHSHue о т р о с т х о о  c т р у б а м и



CoS
v При делении длины окружности 

на fВ частей ордината Носоео
среза т р у б ы :_________ _

yn - c / / r t s $ -i« ,i(J % U L )

где ' dp-наружный диаметр трубы 
аС- угол поборота труЬопробода 
О -  пор яд кобый номер ординаты

Размер произвольный

Таблица значений Уп при tg~g~:l

J UП/*1 (Ун,
мм

Ш аблон для р азм ет ки
Z У/ У 2 Уз У* У5 Ус У7 Ув

ю с !08 $39 4,о !$ 53 64 75 92 104 108
/55 /Ао Мо 5.3 20 4з 70 97 1/9 154 14о
150 /59 49 9 6,0 23 49 79 по /36 152 /59
2оо 219 688 8,3 32 67 /03 /5/ 187 2/0 2/3
250 273 857 10,4 4о 84 136 /89 £}Ъ 262 273
300 325 1 6 1 Г 12,4 48 100 162 225 277 3/1 325
400 42й /338 16,2 62 131 220 364 408 *26
500 530 1664 20,0 78 163 265 366 452 508 530
60о 630 24.0 32 194 315 4 35 538 604 630
700 " 720 2261 27,3 105 222 360 498 614 590 720
№ 820 2574 31.2 120 253 410 567 700 ш 820
900 92о 288 9 35,о 135 283 4бо 63 6 7 65 882 520
1000 Ю20 3203 39,0 143 314 5/0 705 870 978 1020
/Ъо 1220 1 в з Г 46.4 178 376 6/0 343 ~ Щ Г 1/6$ /220
/4оо /4~2о 4SS9 54.0 208 437 7/0 982 1212 1361 /420
/600 /620 5087 62.0 237 493 8/0 1120 1583 /553 /620
3000 2020 S343 п о 296 622 /о/с 1396 1724 I93S 2020

oi 0 ' 6 ' / 2 /8' 24' 30' 36' № /ч8‘ 64' 6 0 ' ? 2' з ‘

о • 0 0 0 0 0 0,00/7 о, 00S5 0,0052 0,0070 0,0087 0,0/05 0,0122 0,0/40 о,о/57 0,0/75 iL 6 9

/ * 0,0/75 0.0/92 0,0209 0,0227 0, С24ч 0,0262 0.0279 0,0297 0,05/4 о, 0332 орз4д Z 6 9

2 * 0 0 5 4 9 0.0367 0,0384 0,0402 0,04/9 о,о 417 0,0454 0,0472 0,0489 0,0507 0,0524 3 6 9

у 0,0529 0,0542 0,0559 0,0577 0,0594 0,0612 0,0629 0,0647 0,0664 0,0681 0,0699 3 6 9

4* 0,0699 0,0717 0,0734 0,0762 0,0769 0,0787 0,0805 0,0822 0,0840 0,0357 0,0875 3 6 9

5 * 0,0875 0,0892 0,0910 0,0928 0,0945 0,0963 00981 0,0988 0, /0 / 6 о,/озз 0J05/ 3 6 9

6 * 0,1051 Q, /069 0/086 о,по4 0,1122 \0J139 0,1157 0,1175 0J192 0 ,/2 / 0 0,1228 3 6 е

7* 0,1228 0,/246 о,ть ql281 0,1299 0,1317 0,1334 0,1552 0,1370 0,1588 0,1405 3 6 а

V о,/4о5 0,1423 0./441 0,145$ 0,1477 17,1495 0,15/2 0,1530 0,1548 ОрббЬ 0. /584 3 6 3
9%0, /584 0,1602 OJS20 0,1638 0,1655 0,1673 0,169/ 0.11 од 0,1727 0,1745 '7/765 3 6 9

ю* о,/765 0,178/ 0,1739 < 5 / 2 / 7 0,1835 0,1253 0,1871 0,1890 0,1308 о,ть 0,1944 3 6 9
/ / • 0,1944 0,1962 0,1980 0,1998 0,20/6 0,2035 0,2053 0,2071 0,2089 0,2/07 0.2/26 3 6 Э
1 2* 0,2/26 0,2/44 0,2/62 0,2180 0,2199 0,22/7 0,2255 0,2254 9,1172 0,2290 01309 3 6 9
/ 3 # 0,2309 0,2327 0,2345 о,2Ьь4 0,2322 0,2401 0,24/3 0,2438 0,2456 0,2475 0 2493 3 6 S
14' 0,2493 0,2512 0,2530 о,254д 0,2568 0,2586 0,2605 0,2623 02642 0,266/ 0,267$ 3 6 9
/5* 02679 0,2698 0,27/7 0,273 6 0,2754 о,2773 0,2792 0,281/ 0.2830 0,2849 С,2861 3 6 9

Ординать/ ш аб л он а  для разметки косого среза  т рубы  о поед ел я *ст ся  пут ем  у т о л е 
ния т абличны х данны х д л я  J X y  н а

Пример Требуется определить ординаты Уп шаблона для разметки косого среза 
прубы Л у- /200пп с углом pciopcma трубопроводаУ*/3952* Длина окру*- 
мости по наружному диаметру £*1дн -* Д 14'№20- 383/мм, что СоотбететоуСТ 
блине ша$лона.которая делится на /6 рабнь/х частей 

t$ =-%-z J&jpZ.: Ц Э 'к '- 'Ч /б б /
О од ин  а  т ы  ш а б л о н а

у , - 46,48*0, /661* в * п  и$* 643,5-1* о,1$6/= /4онм Рри отклонении Ун от
1?8.73* о/ев/?Зомт yt : ю4/,39* о,J66I- 173мм ГдСТоб необходимо cooiie7~

Уз : 37$49 * 0,1661- 63мм у7 *1173,6 А * 0,1661 * /95мм стбснно уточнить длину и
У4г6/о,ок 0,/66/*/о/мм у%-/220 * 0/66/-203мм ординат6/ шарнира6.

Ш 1Ж 1Гсрасбкин ч ь я
ГХ СНЕц — J'n
Г Ш ?
К'* го Пронина Tipr Ч-Ь2:-J~rk—

С И  2 4 0 9 - з г ^ о о ъ

Носой срез ст а л ь н о й  
т руб ы ■ и В м

I К‘Д СД 4 U u tm  1 I

Мосиижпрпкт
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А о у л  ^

♦ ч

Д , *
A  1Г

fin

GO

SO £7 7£

SO

/00

100

ISO s i

m  m no

2,3

3,0

io

A n
5jO_
8.0
10,0

Устное 8 ctбдение .
Ру, ппа (к к re fen2}

етые Вещсетёа

10,0 (too) 2,5(25} 
~to,o (too)
4,0 (40)

}0,0/Ю0/+
/0,0 (wW

lo,o(tccl*\ (0,0 (too) 
/0,0(100) 4,0 (40) 
/0,0 (too/* /0,0 (/00/ 
to,о (too) 4,0 (4c) 
/0,6 (too)* /0,0 M  
/0,0 (too) 4,0 f4o}
to, 0 (too) 10,0 (too)
/0,0 (100) 10,0 (too/*
6,3(63) 4,0 /40)
to,o(too) 4,0 (4oY
/0, 0 Щ/* 10,0 (too)
/0,0 000) /0,0 (/00)*

Масса.кГ, ' 
Qmtoda
t QUtOM

so 9

/7оды ОСП от бод об из ст али

l o r  2,
0,9 Г Е С

o,S
jtj 681tot 02 
/4 Ш 0/ 04

/4 681150 00
/4 esi/зо 02

/4 68 //0 /OG /4 68//SO 04 
/4В 8//0/08 /4 S8U50 06

Ю 14Ш 0ТТ0 Ц 62И50 08 
/4 6МО/ /В i4 6ljiSQ 10 
/4 68/(0/ /4 J4_6S /(50 12 
/4 68/(01 16 14 Ш/50 14 
14 о т /  fS /4 68/(50 /6
/4 ШШ 20 14 Ш/50 IS 
/4 Si 1/01 22 14 68//50 20

3.8 14 68/10/ 2b 4b Ш /50 22
4.8 V4 681/0/ 26
8.2 114681/0/ 28 /4 6ftШ  £L

14 68/101 30 /4 681(50 2:

Масса,
кг,

оНодоё

t/оды ОСП ojSodoi из стали

ЮГ 2, 
0.9Г2С

/4 6j n o j  00 
14 68 /1о4 ~02

Мосса,

riod об
с yinot* 

45*
/4J  8/153 00 
141 f t /S3 02

/4 Ь8Н04 0 4  /4  6 8  f/53~W
/4 681(04 Об ]  14 S8H53 06 
/4681/04 08 /4 681Ч5Т0Т

iA JM l£ ± !o _ 'lfs8 H 5 3  (О 
/4 68i/0 4 18 
/4 68/J0 4 I 4

/468/104 18 
14 6 8 / ( 0 4

14 681153 /2 
1 Г Ш 5 3 Т 4  
1 Ш Н 5 3 1 Г

Пример ucjfoShcso обозначенияf 
Отёод с углот 90° Д н :2/$т т , 5 «5пп , ид ст али 20!

Отбод 9 0 °2 1 9 * 6  ГОСТ /7375-83  
То ж е , ч З  ,  с т а л и  № Г2  ,
Отёод 90* 219 * & • (О Г2 ГОСТ(1375-83 

/  Отводы. целебное даблснис авторы* отпечено*, предназначены для особы* челобии 
Э*сплч<зтации, уГозонныл о ГОСТ /7374-83  

2 Отводы толщина ̂ пенги готоры* отпечена знаесп* иЫотаёлц§Рю1ся mojito

Ходы OMorSsacSаз атаки

14 681107 оо 
14 681107 02
m a w
/4 621107 Об
/ Ш Ш 7  08 
14 681107 Ю
14 ш т / г  
74 681/07 14 
14 6811071С
14 68 407 
14 Ш 10710 
14 68/107 22

14 НПО 7 2 С
14 6 Ш 07 28

10 Г2. 
о,9Г1С 

74 131156 00 
~14 68:156 02
14 681156 о4
14 6И Ш  0 $
14 a  i t  s t os  
/4  68 I f  St k
/462/156 12 
14 631156 /4 
14 t i  HS6 /6
14 68 H56 IS 
14 6 8 115b 20 
14 681156 12 
/4 6811S i 24 
14 621156 f l
14 68115b 28

C tf2№ -S2~Q 0/t

On,Cod

Ту к ?.й

Хрчт оиЗогнигЬы и  
J _ _  (ГОСТ/~з 75- 3 %)

т ш ш ш ш ш т

л и с т  / 

ftQCUU&smrAT
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Продолжение таблиц ь.

Д* Лц кК Ц |yt S,
ММ

Условное дубление.
Ру, МПа (ес кгс/сп*)

Масса,
om/одо
tym *

Моды ОкГ/ отСсдоС us trq/uj Масса
JDmBooa

Моды Q/tP cmledoi us стали Mqccq,
кг

от&одс 6
Мод6/ 05П ojiodoi uj cmastu

Транс пор rupytmte 8сщест(с
20

ЮГ2, t ywort 20
ЮГ2, 20 ЮГ2

о $ г г с ;ММ мм мм ММ Vcatpcccatwc C/cS$Ht,2°eC~ 90° 09Г2С 60' 09 П С
Т Г 6,5(63) k,Q (t/o) 6,/ 14 681101 32 (4 631(5030 4,1 1 Г ш Щ 1 Г /к 68//S3J0 —4,1_ 14 621107 30 14 631/56 30

/во /59 225 т 93 (ко (0.0 (ЮО) 6,3(65) 8,4 HUHH 34 14 681150 32 5,6 /4 68//04 34 14 13/755 12 4,2 14 681107 52 14 681156 зг
3.0 10,0 hoof to.odoo) 10,5 <468Ho( 35 i4 6Si1$0 34 7.0 /4 62rnhb6 (4131155 54 5,3 Й  68(107 14 1468(15(14
/0.0 /0,0 {/OOl* /0,0 (/oof* /3,1 14 68110/ 38 14 68/150 36 8,7 14 68/104 38 14 621158 36 6,6 14 63407 36 (4 6%115б’зб
6.0 6,3/63) 4,0 (40) 14,9 14 681101 40 14 681/50 38 /0,0 14 68fiok 41 (4 131(53 33 7,5 14 63(17)7 3 3 1463(156 33

т 2/9 360 пз 124 5,0 /0,01it/о) 6.3(63) m (4 iS((0( hi (4 ISH5040 /3,3 14 b id 04 42 14621155 ко (0,0 14 6%im ко (4 62(156 4о
Ю,0 /0,0 (/oo)* 10,01/00) 25,3 14 68110 1 44 (4 Ш150 4! /6,9 (418(104 44 (4 63(153 42 /2,7 14681107 42 14 68(156 h
/2,0 fO,o/ioo)* /0,0/m)* 28,$ a  a m i и /4 63HSo 44 /0,3 (463004 46 /к 681/53 44 /4,5 14 6211)7 44 14 611/56 44
7,0 6,3(65) k,o(ko) 30,8 /4 6S//0( it 1 Г Ш Ш 1 Г 20,5 (4Ь2Но4 4! 14 68/153 И /5,4 /4621Ю7 46 /4 62/(56 4 с,

250 т 575 2/7 <55 10,0 /0,0//00) 6.3/63) 39,4 14 68110150 14 68/150 48 26,3 (413(04 50 (4 68(151 43 /9,7 14 621107 к! 14 681(56 48
I2fi (0,0/(00)* (0,0 (too) 48,7 m m o i ss (4 13H50 50 31,1 (4 ЫН 64 52 14 62115350 23,4 14 62/Ю7 50 24 6 21/56 50
16,0 /0,0//CO)* 10,0 (too)* £2,0 t4 62)10(54 (4 IS ((50 5! k/,3 14621104 54 T f lS  (15152 3(,0 (4 68 (<07 52 14 681156 52
5,0 6,3(13) ko(4o) 45,9 14 m o t 56 ,4 IS ((So 54 33,5 (463(10456 (4 63 К53 54 22,0 14 62/Ю754 24 68/(56 $4

301 315 450 260 186 /0,0 Ю  (s i) 6,3/63) 54,9 a  isnot ss 14 6Ul5o $6 36,6 (4 68(1,452 (4 68(45} 56 27.5 14 68(107 56 14 621/59 56
/2,0 /0,0 (too) 8,0 (8o) £5.9 14681101 60 14 ItdSoSS 43.3 1463(104 60 (4 63(15158 33,0 14 621/07 58 14 68(156 58
/6,0 Ю,о//oo)* /0,0 (/oo) 87,3 14 681101 62 14 68/150 60 53,2 (463(104 С2 14 62/153 Ь0 43,7 14 681107 60 14 68H S6 (о
/0,о 6,3 /<3/ 4,0 iio) 74,5 /4 681(0(64 14 HUSO 12 49,7 14681Ю4 64 14 68(153 62 37,3 14 681(07 12 14 68/156 62

350 377525 303 2/7 /2,0 1,0 /20) 6,2(63) 83,o 14 681101 $6 14 68ff50 6 k 59,3 /к 68//ok 66 14 68/(53 64 44,5 14 111(0) 64 1468((5Гь4
/6,0 / 0,0//oo) /0,0 (wo) 1/7,5 ((/t!H0( 63 14 62//50 66 78,3 14 6211ok 62 (4 6SH53 66 58,8 14 621(07 66 1* 62/15П)Ъ

*26
/0,0 /0,0 (too) 4,0(40) /21,0 a  r i m  7o (4 IS ((50 13 20,7 1к 62 Но к 70 14 621153 62 60.5 (4 68(10763 14 68(156 68

Ш 600 3*6 2И /2о** 10 ISO) 6,3(63) *45.2 — 14 681151 00 96,8 — /4 681154 "0Ь~ 72,6 — (4681(56 91
/ко Sfi(SO) 6,3(63) 169,4 /4 (3/(6/ 71 <4 l i t (51 OS К З /4 68(104 71 (4681(54 772 24,7 14 681107 в9 1 Ш Ш  92
/0.0 /0,0 (/00) 8, о (So) /73,$ (4 631/6/ 72 14 64/(50 70 US. 7 14 681104 72 14 621153 70 86,8 14 621107 70 14 681(56 7(
/0,0 k.o/Qo) 2,5(25) 12 v, 0 (4 6S((0( Ц 14 ЫН50 72 80,0 1к681Ю4 7к 14 681152 72 60,0 14 621107 72. 14 68/156 7Z

500 Г алш
/2,0 4,0 (4 o) k.o (ко) /30,0 14 (S Н0/ /€ 14 1 3(150 74 86,7 14 621104 16 (4 63/(53 i f 6 5,0 tk 681107 74 14 68/156 74

530 269 207 /6,0** 8,0/80) 6,2(63) /73,3 — 14 IS (IS! of и 5,5 — (463(154 о4 96,7 — (4 681156 9k 1
/8,0 t,o(8o) 6,3(63) № 0 (4181(0/ 77 14 631(5(06 /3 0,0 14 621104 77 (4 63(154 об 97,5 14 621107 15 14 6 211SO 96
20{Г /0,0 (/oo) 8,0(80) 2/6,7 — a  isi/sios m s — 14 68(154 М 102.V — (4681156 98

ьоо 630
/0,0 i.sa s) 2,5(25) 163,5 /4 ltd »/ 78 (4 ISdSOVf m o (4131/04 73 14 631(53 76 Ш (4681(07 76 (468(156 76

600 3*5 2П /2,0 ко (ко) 2,5(25/* /35,5 /4 6Ш / 80 14 681150 7% во,з 14 6211ок 20 14 62/153 78 97.2 (4 631(07 П (4 68HS6 78
__ 5,0(20) 6,2(63) 32$,2 (4 ISd Stlo 2/72 — (4 68(154 (0 (62,9 — (4 681(57 i±_

С *В Ю 9-92-00f
TjfTcf
гг







Проход услоё
**** М у,

Мп
s.

мм

Условное даёление отВодоВ Я у, 
ППа ( ъ  krc/cM tt) не болеС 

для сред
неагрессивных срсднеагрсссибнб /х

500
7 1,6 [16} ).0 0 0 }
8 s .s  (25) —

10 — 1,s ()б)

600 7 (6  О б ) ),о ( ю )
to г  5 (25) 4 ,6(46)

800 8 ).6 0 6 ) ).0 ()O l
to — ).6 Об)

т о
В )о (Ю ) 0(63 (6.3)
10 1.6(16) ),о Оо)
12 —

4,6 (46)

iSOO
9 1.0 (ю ) 063 (6,3)

__ 12 1,614$} 4.0 и о )
15 ---- 16 О б)

)400
№ <0 1)0) а в з  (б,з)
Й ) .6 1)6} 1,о (ю 4

4600 45

/. От воды изгот аВл иВа  tcmcfi Д у  до 4оо с  радиусом  9= !,5Д у  или  
&: 2,0Ду. а  Д у  =£00п п  и Вы ш е с радиусам и; # :/ .5 Д у  и  £ ; Д у

2  С б о р н ы е  от Воды  Д у ^  500г»л? п р и м е н я т ь  п р и  от сц т сгп В аи  
И р у т о и з о В н у т ы х  о т о о д о ь  ем черт. Ck31og-$l-0Qti.

3 . СВс/рку производить электродом т ипа Э42ЙГ0С7 9467-15
If МаркироВатЬ неспыВаемой краской', уеол поворота, 

наружный диаметр, толщину стен р  и трубы и ссозначе- 
„ ние по черт еж у .5 Технииесрие указания-фна изготовление ем черт CK£fO$ - $2 -00 ( 

Пример ислоьною обозначения о т ьода:
Д р о  530 п м , $-{Опм из ст али А С г З с п  

ОтВод 909 S30* Ю ВСтЗсЛ CX2W $-88r030jS

C t f 2 ) 0 9 -  3 2 - 0 3 0 - + - 0 3 3

п  Р  П.
U m o o d b t  с т а л ь  н ы е f C M

н к ч о т ь :
Г к Т Ш Г

Герасиму
— с В а р н ь / е  с у з л а м и

ТЛ* L x 9 e r f  QnJ Л • ///1/1
п'оКл 1 и м

О Щ
, 50, ч э , ЬО , У 0. ДуХ(50т/ьОС1г х ш  У 1 \ < П /

fcitip Пронина __
t t O C U U * n * m T  j
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Усло8ны1
проход
Дя>А»лт

Размерь/
трчЬ

Д » *6 'nr*
R.
r?M

OmBod nod делого 90° Отвод под tydjW га

ъЧЭ Отвод под у глот 7/5° Отвод род углом  30 °|

Обозначение к ,пп
Мосса,

КГ Обозначение ь ,л? л» МассоКГ ' Обозначение ь ,Мг*1 М/ОСССГ'КГ Обозначение \ /
mr-t MoonsКГ

iso 225 СК2М9-М-030.01 825 6.8 CK24Q5-92.-O3l.0i 130 4,7 0*2109-92-032.С/ <31 3,2 6*2/03-92-053.01 60 2,S\159* 5 3oo С* 2109-32-030.02 300 9,6 №№-52-03/02 Щ 6.5 0/2/09-32-052.02 135 5,0 СК2Ю9-92-033.О2 80 ЗЛ

200 219* 6 300 С*2109-32-030. OS 300 15,1 Ск 2/09-91-0)1, 03 173 /0,6 Ск2109-92-т,дЗ 124̂ 7,8 Ск2Ю9-92-053.оЗ 80 5,0
400 №100-31-030,09 ш 20}, СК2309-32-03/. 04 231 13,в 082/09-92-032.04 /65 Щ 0*210952-033.04 107 U.S}\

250 г п *  ч 375 6*2/09-92-030.05 375 27,6 С*2№3-92‘031.05 24 6 18,4 С 1*2109-92-032.05 /55 14,2 0/2109-91053.05 ICO U *  I
500 Ск2/09-$г-030.06 500 36,8 Ск2/09-92-6)1. 06 28Э 24.5 С/(2/09-92-032.06 207 /9,0 СШ9-92-033.06 т /22

300 325*8 к о СК2Ю9'92-030.07 к о 49,0 Ск 2/0 9-92-03̂ 07̂ 260 32.0 Ск 2ЮЗ-92-052,07 т 232 Ск2/09-92- 035.07 L2L jSfi_
600 0/2/03-32-030.08 600 $0.2 lX2W9-92-03l.CS 346 ш 6*2109-92- 032.08 249 31.0 СК2Ю9-92-0}}. 08 160 20,0

ко 426*7
600 C*2I03-32'0$O.OS 600 71,0 СК2103-92-031.09 346 4С.6 Ск2109-92-032.09 249 J6.0 Ск2/09-92-033.09 160 20,0_
200 6*2/09*22-030. Ю т~ '93,0' С к2Ю9- 92-031. Ю 462 $2,0 СК2Ю9-92-032./0 332 48.0 Ск2/09-3£-ОЗЗ./О 2/5 31,L

к о 480X6 675 в*2/09-92-030. // 675 ш CK2l09-S2-OH.lt 39о 54.0 6к 2/09'91-032. И 173 3 9 скг/оз-зг-язг.и /SL. ?s.6_
480x8 С*2Ю9-92-030. /2 101,9 С* поз-92-озиг Ъ9о 67.7 Ск2/09-Э2-032./2. 173 52 С * 2/03-32-033. /2 13/ 13 ^
SJ0*7 CK2I09-92-OS0./3 70,0 Ск2Ю9-92-031.0 ш Ш109-92-0ШЗ Щ C*_2/°J_-S2-°J3. /3_

500 5S0*8 500 0X2/09-32-030.19 500 82.8 Ck2/09-9i-03/J4 289 55,2 OK2J09-92-0 51 /4 207 *12,8 С К 2/09-92-033.14 /з4
530x to Ск 2/03 -32-030. /5 /02,8 Ск2109-92-03/. /S 68,5 0(2/09-92-052,15 S3 2 Ск2Ю9-92~93$./5~ 342
530. 7 СК2Ю9-92-030. /6 ЮЗ, / сп ю н г-ози б лз_ СИ2109-92-032.16 5S, 0 С К2/00-92-033, /6 36,0.

500 530x8 750 С*г/09-22-030./7 750 /24,4 СК2Ю9-92 031.П ' к г и з С 22/09-92-032.17 3J0. ш _ С* 2103-56 033'/7 201 4t.o_
530x Ю С* 2/09-92-030JS /54,7 <3kZI09-92~/>3l./8 102,9 СПЮ9-Э2--032.18 78, 4 СК2Ю9-32-033./8 50,4
630 X 7 6*2/09-92-030. /9 /03.8 скиоэ-зг-оз/. /9 б9,г Ск2/09-02-052. /3 63,6 6*2/09- 92-031J9 l i t

m 630.10 600 6*2/03-92-030.20 600 /47.0 ак 2103-92-031.20 346 38,о 0*2103-92-052.20 249 76,0_ Ск2/03-92-С33.20 464 49,0
630*12 С*2ЮЗ-92 -030.г/ 475,8 Ск2/09-92-031. 21 117.2 6k2/09-SZ-cS2.21 50,0 екйо9-ог-45з.2/ T8fi,
630x 7 в к 2/09- 92-030.22 /51.9 СкШ -32-031.22. <03,9 0*2/09-92-032.22 801 е_к2/?$:Эг-т.2г 5/,г

BOO $20* io 900 Ск 2/0 9-92- 030,23 900 220,9 Ск2юЗ-$2-031.23 520 147,4 СК 2/09-92-032.23 УР 112,6 0/2109-52-/33,23 241 72,2_
630*42 С* 2/03-12 -030.21) 265,2 0*2/03-92-031.24 476,0 СК 2/03-92-032.г4 т г 0*2/03-32- С 31 2.4 es,o

С Г 2 Ю 9 - 6 2 -0 3 0  — 0 5 5
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Продолжение таблицы

Услобныи
проход
Д я ,
пм

Размеры
труб,

Д н * $ ,
МП

в ,

ММ

О т ё о д  п о д  у г л о м  90 ° Отёод под у г л о м  6 0 ° Отёод под углом 5̂ Отёод под угло Л7 30°

О бо зна чен ие Л ,ММ
Масса

Кг О боцначение 1st,
мм

Мосса,
КГ О б о з н а ч е н и е ММ

Масса,
* г О б о з н а ч е н и е Ь ,

ММ
Мосса,

К Г

720У 7 arm -si-озО. 25 /НА 0X2/09-92-051.25 85,о Ск2109-32-032.25 70, в 682/09-92-033.25 ш
120*6 700 стз-н-озо.гь 700 /58,0 Ск2/03-92-03/. 2( ш 707,0 Ск2/№2-022.25 290 8/А Ск2/09-92-033.2 & 788 52А
720*9 Ш/09-92-030.27 777,6 Ск2/О9-91-03/27 110,0 Ск2/09-92-О32.27 9/, 6 № / № -92-6Ц.27 ' 53.2

700 720*12 С Ш -92-030.28 235,2 Ск 2/09-92-011.28 f  59.0 Ск2/09-32' 032.28 121,2 Ck2l09-92-031.2S ц 4

720 *7 ст о- 32-030.29 2(7,0 Ш109-92-05/.29 /2,0,0 Ск2/0Э-)2-Ш.29 И 1,4 №109-92-031.2в 63,Z
7 го* г 1050 Ск2/09-32-030.30 237,2 Ск2(03-92-ОЫ30 605 7600 скг/рэ-зг-озг.зо /22,2 СП/09-92-033,30 281 19,0
720 *9 С К2109-32 -030.31 267,0 Ск2109-92-031.31 18о.о скт-92-O lt 31 /37.4 С к2109- 9Ш 5 3 Т 9%о

720*12 Ск2/09-92-010.32 353,0 022109-32-051.32 253,0 стЗ-92‘032 3 2 182,0 Cki№-92-m.32~ 117А
»2о* г Ск 2ЮЗ-32-030.55 138,5 СЩО 962-011,53 т .к Ш/09-31-032.33 Ю/5А Ск2109-92-ОЗЗЛр 69,2
S20X/O 200 СК2103-92-030.39 800 2518 Ck2WS-92-03U4 /46// ГИЛ Скг/09-92-032.3// 337 /32,8 т ю з-9Ш Ё Л Г\ 2 А 26,0
220 х 12 Ш/02-$2-030.35 309А №№-91-011.35 206.5 Ск2/09-92-012.35 /5ЗА Ск 2/09-92-0АЗ.5s' 101,5

п о Ш *Н Ск2/03-22-030.36 Збо,о Ск2Ю9-92-031.36 1кО Ск2/09-32 912 .ЗС 725,2 Ск2/09-92-033.3S~ 120
S20X 8 скгю9-9г-озо.57 309,3 Ск 2/09-92 -031.37 216,0 Ск2Ю9-32-012.37 758,0 Ск2Ю9-92-033.37 702,6

880x70 1200 ШЮ9-92-П0.Ы 1гоо 385,5 Ск2/03-92-031.38 690 256,7 Ск 2/03-32 -032.38 т /96,8 ск ш -зг^о ззл г згг 128,9
В 20 х 12 C22/0S-92-030.39 4б/,/ №109-92-011.39 806,9 Ск2/О3-32-О32.39 239.2 вк 2/03-92-0 З з З ^ /52,2 I
820 *А Ск 2109-32-030-1/0 535,9 скй/оэ-эг-ы/Ао 351,5 0(2103-92-032Ао 272,6 Ш/09-92-013Ао /77,5'
$20X8 Ск 2109-92-020. h! 260,// Скг/оз-зг-оз/А/ /73.6 Ск2/09-92-012.4/ /З̂ О Ck2/03-92-OilAp 86,3
920*10 900 СкЯ 09-92-030 42 9оо 324,0 Ск2/03-92-031А 2 520 220,0 Ск2/63-92 012.42 373 166.7, т/08-32-031АТ 24/ /о8,о

900
320*// с  к2Щ-22-0У0.ЦЗ 336,о т ю н з о и м 232 Ск 2109-9 2 - 012А З 723,0 Ск2Ю9-92-011 АЗ 7/8, ь\
S20X/C, С к 2/09-32-010.04 5/5,2 Ск 2103-92 -031АО Ъ45 вк 1Ю5-92-0Я  .44 269.! Ск2/03-92-033А4 IV А '
$20Х $ Ск2М9-32'03Ш 262.4 СкШ-92-OUAS 265,0 Ск2Ю9-92-012А5 207,2 Ck2l03-92-03U5 /32,0
320*10 /3 50 СШН2-030А8 1150 n h А Ck.2iO3-9Z-01l.46 780 336,5 Ск2Ю9-92-012Аб 56о г so А Ск2ЮЗ~92-(31АС 362 /62,4
9 20х Ц Ск2103-32-ОЗоА7 156,4 Ск£109-$2-0$1.7/7 3 5 6 Ск2Ю 9-92-012 А7 279,5 Ck2lOS-32-D22A71 *тЦ\
320X16 С к2/09-92-010.42 515,6 Ск№-92'0Ш 8 516 Ск2ю9-92-012А9 Що СК2Ю9-82-011А2

1

eiJ2lC?-92-050~c:o
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ars
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Усдобмис/
проход

РаЬмёрЫ
труп,

д Л  s,нм
е ,

Отвод под умом 90* OmSed мд y&ftom SO* От Sod nod 4i$' От Sod ftddy&fiQM 3q°
л * ,Мм

мм Обб&начени* L,Mm Мош,er CfejHoytHue AMM tf&WiКГ ОЫночеме A
Мрсщ (Ммнаьемй b,MM \ eP-

т о  >8 с т ы ш М itS,i т т - т ы м 21By0 CtW-M-DUM !88f Ck2/09-39-Ш М
tого» to т о скгМ'Ц'Ш.м m щ $ с п ш г - ш о S?t 2 / q o CMOS'S? 032,56 4/4 lW 022/07-92-633.50 268 / 0 4 5

/ Д О * / 2 0/2/49-91-030.5 / 4Ьф c m m - f u s / 5 2 0 ,o Ctf2/03-92-032,5/ 246,0 Ш ЮН2-033.5/ /60,о
/ООО 020*15 т ю ы г ш я 6 0 0 ,0 m i09-9 i -Oii, 52 boojo С к2/03-92-032S? 307,2 Скг/0Э-32-т,52 199,0

/ого* в СМ09-К,Ш53 478,6 t m m r n s i m o CM09-SI-03253 Ш CkM 3-9i-m .63 /60,0
т о по i$oo с ш $ - а ш 5 4 № w s c r u m i - m t 865 Щ2 0(2109-92-032,54 680 M i Ctm-S2-03154 402 /97,3
юго*/г Ок2/49-92-010,55 V3,i Ck 2/09-92-631. $S 478,8 CK2/09-92-032.55 367,2 022/09-32-05555 *46
юго* is Ск2ЮШ-Ш56 895,5 CktttMi-OS/.St 536,/ 622/09-92-012.56 456,4 0W09-92-653.5t 296,7
т о*з й к гю ш м -* 7 Щ0 Ck 2/09-92-031,57 552 екШЭ-92-032,57 270,8 СкШ-32-055,57 *7U
/гго*/г т о а г ю з -з т о .з г MO 690,0 Ш/С9-92-0М58 Ш 466,0 СкЦОЗ‘32-032.58 w 369,0 iki/09-92-0 33.52 № 23(10

т о иго* is екгюз-92-озо,$9 360,4 Ck2109-92- 03/,ss 5?4 Ck2/09-9t-032.59 442,0 CMOS-92-033,59 2S8.0
Ш0*9 c m o $‘ а ‘Ш , to m s CMOS S i-o il  to 5/8,3 CMOS-92 032.60 407,2 CKW3-32 -033.60 263.4
и  го 42 иоо йкг/оз-il-o io .ti 1800 /0)7,2 т ю т - о т / ю4о M ,i Cm9-82-032.6t 745 540,0 Ck 2Ю9-Э2-033.6/ М3 349,2
юго ч 5 Ск 2/03-91-034.62 MS,7 m io s - n - o a t i 958,0W2/0MZJ3Z62

$ Ck2lOS-92-033.62 H 5 fi
h 20 *ю Иоо СК2ЮЗ-92-ОЗШ 000 7016 CMOS-91-03Ш г об 53Cp6*2/09-92-032, (3 S80 402,0 eM09-92-033,63 . 573 164,2

/ ш {Ы охЦ С к и о з -з ш о м Щ2 ШОЭ-92-ОЗШ 740,o №/09-92-032.64 663,4 Скг/09-92-033,б4 H it

М&0//О гюо С 8 2 Ш 2 Ш  tS гюо Щ2 CMOS-92 031.65 MO m o CkMM2-052.6S 870 to4,o №/09-31-033,65 564 щ о

M2Q* /4 ОкИОЗ-92-03056 IM9 CMOS-M-OU.tt /Щ8 622/09-92-032,66 m ,o Ckг/09-92-033.86 542,0
иоо юго* /6 000 e t m s - s i- o iw /4оо !6$Op Ck£t09-S2-6iU7 914 ЦОО CMOS-92-032,67 и з 849,2 СК2169-91Ш.6/ 4t9 550

Юго * / в г ш Cki103-92-436,62 ikco 1411,i CkHOSSl-Oil.iS /386 051 ckS/03-82-632.62 SS4 m o ОШ9-П-ШМ 643 825,6

атт" "  ... М И Д П » - !Hue}

СМ***-И с 30-Г-033 р



Припер условного обозначения:
Ctxm op с углом скоса 30*
Д у  * 300мм, $ - 8 пм С радиусов R :  ( S  Д у  

Сектор 30 - 32Sx 9 С#210$-92е0Э4.07

/ Секторы для отбодоб Ду до 4 SO мм изсо/пабли* 
баются е радиусом R * i$ A y  и R* 2,0 Д у, с/для 
отбодоб Л у * 300 мп и Выше с радиусом:

R xAy и # :{5 Д ч .
Z. Сох торы изготовляются : 

а) Ду* 430 г 300 мм (Включительно) из стальных 
ЗеошоВных труб по РОСТ8732.*78 из стекли морок',
Ю и 20 ГОСТ 1030»96;

S) Д у : 400 -г 1600 мм из глектросборных столь* 
ных труб по ГОСТ/0704-76 стали мороп 
/ЗМСтЗСП, вМст4СП 

J  Роздслхо хромок под сборку по
ГОСТ5204*до ом. черт. Ск2/о$*$2402 

4 flapkupo&amb неспыбаспой краской угол поборота, 
пару ясный диаметр и толщину стенки три Вы и * 
обозначение по чертежу

МоркироВот i  толь* о при постаВке отдельными се* торам и

Д у.ММ Д н * ь ,пм
R ,Мм Обозначение S,мм Мосса,

iso 159,5 225 С*21о9-$2-034.о1 78 г /
зоо СИ т э - 92-034.02 //9 . 3,1

200 219*6 300 ОКИОЗ-92-034.03 /02 £,06
4оо 2*2109-92 -034.04 /56 6.8

250 273*7 375 С( 2109-92-034.0$ /28 2 2
500 С*2109-92 -034.06 /95 12,3

300 325*8 450 2*2/09-82-034.07 154 17,0
600 0*2/09- $2-034.08 234 20,1

400 426*7 600 0*2/09-82-034. 09 го8 23,3
800 С*2/09-$2 -034, /о 3/5 Н о

450 460*6 675 2(2109-92-034. // 233 25,4
Ш * 8 С*2Ю$-92-034, /2 233 53,7

500

530*7

500

0*2/09-92-034./ 3 126 24,2
530x8 С*£109-92-034. /4 126 27,6
530а /0 0*2109-32-034. 15 343
£30*12 0(2/03-92-034.16 Н о
330*7

750

0(2/09-92-034. /7
26 0

36,0
530x9 0*2108-92-034.18 41,0
530Х/0 0*2/09-99-034.19 50,9
330*12 0*2/09-92-034. £0 60,7

>ЦЖ Реяасиин М 4гшй
Н ш ь

5Ц Г Иренина ь т1

0*2109-92-054

С е к т о р  с 
углом сноса 30 '

(поз/)______

Стшя|Уш и линии

m f \ S "
Ы1Г ИмСтоГТ
¥\асйижпри£кт
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Продол ч/ечие таблиць

Дч*<5.М М R.ММ Обезножено? в.НМ Мосса..хг Дн»ъ,ММ R.ММ Обозначение В,нм . Моссо,КГ
€30*7 С*2/09’92‘ОЗЬ 8! 34.G 920*8 Ск 2/09-92-054.4? /30.4
630* ю 600 скнм-зг-ом. п /52 49,0 900 920* № 1350 Ск2/09-92-014. 42 478 162,0

600 €30xt2 Ск 2109-92-064. S3 516 920*11 йк £09-92-034.49 178.2
630*7 СИ249-92-ОН. 19 516 920*16 Ск 2/09-92-054.SO 258.0
6Ъ0*Ю 900 Ск2ЮЗ-$£-034. 25 314 73*0 1020*8 Скг/03- 92-054. S/ 103, S
ш чг 0*2/03-92'03̂ .26 Ш 1020*10 1000 Ск 2/09-92-064.52 262 т о
720*7 С Г Qj09-92-Obh. 27 ш 1020*42 Ск 2! 09-92-034. S3 153,4
120*8 700 Ск2/09-В2-054 28 182 52,7 /ООО ЮйО* /5 С к 2Ю9- 92- об 4. $4 /98,5
720*9 0К2№$-92-034 29 59,2 /030* 9 Скг/09- 92-034.55 159,8

700 120* /В скгюз- 92-038. зо 78,4 №20*10 1500 Ск2!09-92-034. 56 530 т о
720*7 Ск 2/09-92-034. 3/ 69.2 №20*12 а/с2/09-32-034. 57 238,0
72(1*8 1030 Ск 2/09-92-064.31 370 щ Ю20*/5 Скг/09-32-034. 58 296,0
720*9 Ск 2/09-32-039 33 83,0 1220* 9 С к2/09-32-034, 59 /75,5
120*12 скгюз-и-М.ън 117,7 1220*12 12оо Ск 2/09-52-034, 60 316 230,0
220*8 Ск 2/09-92-034. 3S ■63,2 1200 /220*15 Скг/09-92-034,6/ 286,8
820*10 800 022/09-92-064. 3 6 208 85,9 1220*9 Ск249-92-064. 62 258,1
820*12 ек2/09-92-034. 37 /03,1 /220*12 1800 Ск 2/09-92-034. 63 668 342.7

too 820*Mf QK2/19-92-064. 38 120,0 1220*15 С к2/03- 52-034. 64 426,6
820*8 2/09-92-034' 39 102,4 1420X10 1400 CR2/09-92 -054,65 370 Ш.2
820*10 1200 С 2 2/09-92-03440 4гб m s (420* 1к Ск2109-32-034.66 378,0
820*12 Ск2/09- 92-024. 4/ 152,3 1400 /020*10 2100 Скг/09-92-034.67 744 389,7
820* П в 2 2/03-92-03442 177.0 /Ш*/4 Ск2/09-92-034, 68 5 42,9
920*8 Ск ”/29-92-034. 4$ 86,8 1600 1620*16 1600 Ск 2/09-92-034. 69 424 55о,о

зоо 920*10 900 £22/09-92-084, 44 23в Ю8,0 /620X16 г т Ск 2/03-92-034. 70 852 823,0
320*11 Ос2/03-92' W , 4$ 118,7
920*18 йк2/09-92-034 4 6 111.8

СН 2/09-91-о34 -Щ г
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Пример ч слоёного оёрышяения» 
ролу сектор с углом скоса г *  45г 
Ди я 300, $ - 8  с радиусом Й - 0 Д у  

Лолу сое тор /5 -325x8  C M W - S lo b S . O T

( Ролусехторь/ для отёодоёДу Во 450 
игготаВлиёамзтея с радиусом р 
В -  /,5Ду и В * 2 , 0 Д у ,  а д ля  отёодоь 

Ду?£00мм и Выше с радиусом:
В- Д у  и р : /,5Ду.

В, П олусект оры  и гю т аёляю т сы  
а / Д уя  /50г 300мм (Включительно) иг 

стальных Ъссшоёных труб по 
ГОСТ 8752-78 и$ ст али морок! Ю и 20 
ГОСТЮ 50-ёё'

S ) Д у  :  ЬОО т (ьООмм и$ Э л е  tm p C  сёорнь/х 
стальных труб по ГоСТ/о7о4»7б Стали
марок; Q/ПстЗСП, дМ гт^Ср

3. Роьделка кромок под сёорки по  
ГОСТ5 2 ^ -  So См, черт, Ск 2(05-92-002.
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Продолжение т аблице/

А /,
им

Полуссктор с углом скоса/ У? 5 ° Пощсепср с (углом ш са ь г г Ы \  л Полусектюр с углом скоса %16* Пщсектор орлом сноса 22*50°

Дч*5,
мм

R.
ММ

0$01наче.нц£ 0
МП

Масса 
к г ’ Обозначение О,ММ

t o c c A '
k r T M»»s,мм

е .мм Обозначение 0ММ
Массе*'

КГ Обозначение а,ММ
J0OCCD 

К г'

600

630*7
т

с х гт -iz-oiS.s/
76

17,3 CK2/09-SZ 036.21
113

26.3

\m
920/8
920щ 1550

сН 2109-91 -035,4 7

25В

66,0 £{2109-92-036. 47

369
100,9

£30*10 Ct2J09’32-03$. 22 24,5 Ск2М-92-Ьзб. 27- 38,0 | С к 2103-$2-035. 42 87 2 Ск2/09-$2-036.4S
630'И аК2Ю9-92-055>2Ь 29,3 Скт-92-0Ь6.23 920*11 СИ109-32-035, 42 гэ,1 0(2/09-92-036. 4$ 137,5

630*7

900

cntOS'BZ'ttS' 24

157

25,6 C(ms-32-tS6.24

242

ш 920x16 Ск2Ю9-92~015. SO 12$,8 Ск2/09-92-03б. 50 т о

$30»Ю o n m -b i-o is .ts 36.2 №2109-32-036, 25 56,3\ /020(8
1000

Ск 2109-92-035.5/
131

54.5 0(2103-92-036,5/
2оЗ

94о

630» 11 ШЮ9'91-015-2Ь 450 Ск2Ю9-02-036. 26 67,1 югом Ск2/05-32-О35.52 (616 С 52/0 9 52 -036.52 Ю4.0

700

120/1

700

СПЮ99г~035.27

91

23.1 CK210S-92-036. 27

441

35,6\ 1020x12 С М 09-32-035. S3 79,7 Ск2108-92-036' 55 123,0

720*8 Ск2Ю9-$2 035 08 26,5 С>с2Ю9-32-036. SS 40,7 VOOO
1Щ

/020*15 0(2109-32-035.54 33,2 СК2Ю9-$2т 056.54 /53,6

720*9 022109-98-035. 29 29.6 скт -зг-озб . 29 /020*8
1500

Ск2(03-$2'035.55
265

79,5 CHIOS- $2-036.55
4/0

/23,3

720/42 mi03-92-03S. 30 39,2 СП109-)2-03(>, зо 60,6 1020*10 а гю з-п -6 3 5 .56 m С к  2/03-$2-0/36 56 /53,6

720*7
1050

СИ2109-92-035.31
185

34,6 C tm -9 2 -ОЗб. 31
286

55,7
01,1

1020*12 0(2/09-32-035,57 118,1 СИ109-$2-СЗб.57 183,6

Ю20*/5 Ck2/C9-n-Oi5. SS 146,6 0(2/09-92-036.58 228,1
720*8 012109-92-035,32 33,5 СКШ9 92-036. 32

720*9 СШ09-32-С35. 33 ш Ск2109-92-036.33 6SJ
н о

1220*9
1200

0(2109-32-035. 59
158

81$ Скгю$-92-036.59
244

/35,4

1220*12 0(2103-92-035 60 Ч5,о Ск 2!03*91-056.60 /79,3
720*12 0(2209-92-635.34 58,8 С/Г2/С9-92-036. 34

800

ггоч
(00

0:2109-32-035, 35
/05

34,6 ШЮ9--92-036, 35

162

53.4
66.4 
79,7

12001220/15 С(2109-92-035.6 / Щз,4 С{2/09-98-036.6/ 221,0

1220*9
1200

Ск2(09-32-055. 62
519

131J Ск 2/00-92-036.62
493

203,6
220*10 CK27Q3-92-035.36 430 Ск2/09-32-Ь36. 36

/220*12 СК2109-32-055. 63 4746 С!с2/09-32-036.8 8 270,0
820*12 0(2/09-32-035. 37 516 Ск2109-92-036, 37
820*14 СК1Ю9-92-035. 33 60,0 CK2I0S-92-C16 38 92,6 1120/15 01(2/09-92-035. 6 4 215,2 Ск2Ю9-92-036.64 332,7

mo

l4tom /4о0 0(2103-92-025, 65 185 <30,1 Ск 210 3-92- 036.65 286 201,0
220*8

1200

СП№9-92-035. 39
212

Ск 2109-92-016, 39
327

7 щ

Т р _
11*4.
/36,3

1420*14 0(2103-92-025. 66 184,1 Ск2/09-92 - 036,>66 284,7
220*Ю Ск2Ю5-92-035, 4о СК2№-$1-036,40

1420x10 2100 0(2/03-92-025.67 372 195.0 Ск2Ю9- 92-036.67
■ ■ ■■ ------- - ■ 1 г г

576 302,0
820*12 CWOS-82-03$,h 7 70 Шт-92-0Ь6. 4/ 1420x14 0.(2/09-92-035. 6$ 276Р tk2to3-d2’°&'6* 427,0
820x14 0:2109-32 '035. 42 4о,о Ск2ю3'92-036,42

900
920*8

900
С(2Ю9-92-035 41

118

4з,4 tk2/0$-$2~Q36.43
182

67.0

Р Л
fbOO1

1620/16 two Ск2103-92 -035, 6 9 212 275,0 Ск2/од-$2- 6& '6' т 424,6
1620/162400 Ск2№3-92-с55, 70 426. ш Окгюз-32-03670 659 637,5

920*ю Ск2<03-$1-С35.44 54,0 скгюз-91-ои. 44
920*1/ 0(2603-32-035.45 55,3 0(2/03-32-136,45 % Ц
920*18 Ск2/с9-92-б35,46 $5,$ ШЮ9-92-036, И i 5 l i i СИ 2109- 92 - 0 3 5  -9-036 2
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Ш а б л о н  длщ  Ь а з м е т к и
Q 1 делить на 76 равных частей)

Схеме/ раскроя трубб/ н а  noj/yee/tmo/об/

л , .пп с ,лм п п
8 .

ПН!

Шаблон для размет ки палусеtcторой под yt/*ont IS 9
---------------------- -—,

Обозначение
& Яг,ли* Уз,л»а iu ys.ЛМ1 JS5f< y?, j / i %

/so 500 39 81 39 41 4 5 5В 60 68 75 79 81 e*M>9-9£fQ}5.cl
BOO т 51 по 5 / 53 60 69 >o.s 92 /0 / /08 n o Ш Ж рГ
т 85В 64 137 64 67 75 87 /00,5 /74 /26 /34 /37 CnW-$2'Q3S.oS
ZOO Ю21 __ 77 *6* 71 »б $0 104 /SOS /37 /5 / /6/ /64 t t  1/03-$2-035.07 j
т 1338 Ю4 2/8 /04 ~ /02,5 у*# 15$ /61 /S3 SO! 2/8 Ct ?//9-91-23503
ш (662 130 272 /30 /35,5 151 т ip / _ _ 228 251 $665 212 CkZIO$-92-035,17

Н т ч 600 /979 /57 3 26 ~~ /57 ~ m s  “ 182 1>3 m s 17+ 30/ 3/5.5 326 a m -3 2 -  035.24 I
700 2262 185 378 ш ~ 7f t 2/3 MS i s f s 3/8 350 37/ 378 c m  $'92-0353/
800 2576 2/Т~ 431 S/9 220 244 iso 521.5 363 I 59$ Ш 43/ tk2/0532-035.3$ |
9оо 2890 239 W 139 275 ~ 375“ 36$ 4o$ I 44$ 473 41$ m m - »  о з л и
/900 3209 265 $39 265 275,5 . 305 3+3 402 ~ 455 439 S29.S 53$ Cki/09-92-035,55
1200 1835 3/9 646 3/9 331.5 367 l i b P U S 545 598 633,5 646 СШ9-В2-035 62
14оо </461 372 753 172 326,5 ' 428 i ix s 563,5 636 697 738,5 753 1*2/09-92-035.67
/600 5089 426 860 т о 442,5 490 sto 643 726 796 243,5 «60 Ckli09'$2-035.7Q
500 7662 63 205 63 68,5 64 /07 /34 /6/ /84 /99,5 205 ck 2/09-91-035.13
600 /979 76 245 76 82,5 /0/ /28 /60, s Г33 ___220 238.5 245 ШЮЗ-92-OSS.ii
700 2262 91 т 3 J 38 ИЗ is/ Ш 5 i t b 256 277 Ш 6*2109-92-035.27

1ЬЛ ч
800 2576 /05 а ь /05 и з 137 173 2/4 256 292 316 324 6*2/03-92-035.35
900 2890 //в 36+ П8 /27,5 /54 /34 M l 2 88 __328 354,5 36b СП! 0952-035.43
(ООО 5204 /31 405 /3/ 141 /71 2/5 m ' 3 24 365 335 405 СШ9-32- 035.5/
/200 3833 158 485 /53 170 203 m 30/, s m __440 473 ASS 6*1/09-91-035, S3
/400 m i 185 56 S /85 1 /99,5 | 241 302,5 374 MSS 507 542,5 563 C/U/093S-OlS.iS
1600 5089 ,Г 212 646 2/2 2 2 2 .il 276 346 bS9 5/2 582 600S 646 in/os-si-oss. ($  В

СК2109-5 2 -0 3 $ + 0 3 6
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Продолжение та Ълицы

Д</.МП
с,

ММ
а.
мм S,

пт

Шаблон Плй розъ ет ки  полусеьторсб под цело* 22*30}
Обозначение

Я,.НМ 48,ММ У5, мм Нмм УзоМП У*.мм № Я»,ММ Уз,мм
ISO 500 60 /26 60 62,5 70 90 93 106 116 m t6 126 ШЮМЗ'ОЗб. 01
200 668 79 ПО 79 85 92 107 124,5 142 157 166 170 СШМ2-036.03
250 «38 99 212 99 юз 116 134 155,5 177 135 203 2/2 Ск2109-92-036.С5
300 h a Н9 234 № 124 134 161 186,5 212 23k 24$ 254 Cirif0$-S2'O36tO7
koo 1333 1(0 337 160 167 186 214 248,5 283 3II 3 30 Ы7 Ск1Ю9-Э2-о36. 09
500 т з 200 480 200 208 230 262 310 358 390 421 420 Ск7109-92-036./7
600 1979 248 503 242 252 2 80 323 372.5 422 465 493 SOI ik H03-97-03( .24
700 2262 28 6 584 № 237 ззо 378 435 492 540 573 584 Ck7M3-9l-0l6.3i
800 2576 587 667 327 Ъко 377 4i2 4$7 562 617 654 667 СкЗ/ОЗ-92-ОЗб. 39
В 00 2830 169 750 369 384 425 487 $59,5 632 694 735 750 е.кЗЮЗ-92- 036.47
1000 3204 4ю 833 4/о 426 412 540 62U 703 7 71 /17 833 Ck 7/09-92 - 036.55
1200 3833 493 998 т 512 567 64$ 745,5 842 824 $79 <392 (3k 7/03.32-036.62
1400 446/ 576 1/64 576 598 662 758 970 982 №78 Н42 1164 Ск2Ю9-Э2-036, 67
1600 5083 659 т о 659 685 757 866 994,5 1123 № 3 /зо4 1330 Ckl/03-92-036.70
500 m 2 98 317 98 /Об т m s 207,5 255,5 288 3 03 3/7 Ck2/03-92-036./3
600 1979 И8 379 116 т /56 199 248,5 293 341 3 63 379 СктЗ-92-ОЗб. 2/
700 2262 141 4зз т т 185 233 230 347 335 423 43$ tm o 9-92-036.21
300 2376 /62 501 162 /75 212 267 331,5 336 451 488 501 (3kll09-92-036.3S

4-Д у 900 2830 № 563 т 497 238 300 372,5 445 507 54/ 562 йк г/03-92 - 036,4}
/ООО 3204 263 623 203 219 2Ь5 333 414 495 563 (05 625 ШЮ9-Э2-036.31
1200 3833 244 750 244 263 318 4 оо 497 594 676 73/ 750 6U/09-92-036.5$
Шо 4461 286 . 87k 286 308 372 468 580 692 7 88 952 874 ШЮ9-32 036. 65
1600 ~ ш г ~ 3 27 998 327 353 425 534 Ь62£ 791 900 972 998 672/09-92-036. 69

!

C X 2I09-32-035  — 036 h
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Концентрический переход

* м

а :
*4

Эксцентрический переход

гтх

Z2L

Пример целебного о$означения
Переход концентрический Д  н =325нм, z
$ */0м н, Sj =10 юм из ото ли 20 Г~

Переход П 325*/О -273*Ю ГОСТ/737В 
То же, из ст али 09Т2С:

Переход X 325*Ю-273*Ю-09Г8С ГКГПЬП'Ы  
То же. вксцснтрическозо i/ё стали 20;

Переход В 325* (О - 273* № №07 П ЗП - U  
Тоже, U3 Стали 83Г2С;

Переход В 325* 70-273*Ю-0ВГ2С № П П ? Ш

Переходы, условное дарение которых отмечено 
знемм* предназначены Зля ваоЬых уелоёт дмплуеюо- 
ции, указанных ё ГОйТ 

Переходы, толщины стенок Которых ^юмечеш 
Знаком**, изгота6л<з£*'лтс& шяь*а из шали 0$Т2̂ .

Условный
faantmp

Наруж
ный
диомстр

У слоёное давление Ру, ппа(ккгс/сп*}не Шее HOC'
CO,

Коды ОкПпереходовus стари(daft концентрических)

Л Я
ММ

ч 7рачспортируепне $ещшю
20 НГ2, 09Г2С

А «к д * dnt
мм мм

HecnptccuG-кие средне- агре ecu Suite КГ

25 32

мм
25 2,0 tO,0 (too) 2,5(23) 0,1 Ц 61420) 00 14 62423000

tO 4s 4р 4,0 tOplW)* to,o (too) 0,2 /4 66020) 02 /4 624 230 02

20
30

~7,5 /,6 to,o (too) ZS Us) o j /4 62010) 04 )4 62423004
25

tip 3,0 io.o hoof* 10,0 (too) s i . 10620201 06 )0 630230 06

to
___

4s
4,0 25 /0,0 (too) 6,3(63) 0,2 Й 62020) 03 )4 624 230 03

50
' s,о 4.0 /0,0 (too}* too (wo) <3 /462020) Ю 1 14624230/0

\& 3$
4,0 2,0 /0,0 (too) $,}(&$} op /4 62420//2 1 /4 664230 /2

50 $7 5,0 4,0 tO.Qf/OO)’* /0,0 (/00) 0,3 )4 62420//4 /4624230 (4

0& 32
45 4,0 2,0 /0,0 (too) 6,3463) Q2 /4 62420) /6 /462423016

«
5,о 3,0 /0,0 (too)* to,o(too) 4» /462420) )» 14624230)2

20 А/ 4,о 1Л /0,0 (too) 6,3(63) 0,2 /462420)20 14 624)30 20
35

5,0 3,0 /0,0 (tooF /op 0  oo) 4% 1462420) 22 14 324)30 22

$а 3,5 3,0 10,0 (too) 4.0 (4o) %4 /4 62420) 20 1 /4 624)30 24эй 1 Of
вр 5fi 10,о((00)* m  ш ) SL . /4 62420) 26 | 14 62423026

65 4 о \ &£ [70 \ и 2S m O et) 4,o Ho) o,4 /4 M 4W  кВ j 14624210 £8
71

, 1/& J
1\ ч 4,0 10,0(100)* 10,0(100) SL . H 624 20120 j /462421030

Si 2Й J h s
2,5 /0,0 l/oc) 4,o (4o) 0,3 14 Ш 0 1 П /4 6242SO 32

$4 М0& 1
о,о зр w,o(woF (0,0(100) 0,5 /4 62420134 \ 14 m m  34

------1 — i— i
1

ЖЖ"ТШ!ц] рв$2c :
Нтощ н1ftp® нин а ’

СН 2Ш -5

ш m яър о ёанныб 
■'У * ~ $Ро мм
>w v t 3t* 5̂1?8Ш





Продолжение таблице/

1 Чело В- 1 Ный 
\duqmcrp

Hopyvc-
чью

Виамегр ь, s, Si,

Условное давление Py. 
МПа Ы trclwynt Ши flat-

)(оды ОКП псрелодоб 
,, Oi cm али  , Ул* Концентрических J

УшВн, 
duct- 
nemo “S t \nemo

k

1

5, A,

Условное дабтниеРу 
МПа (*/гс/смУ не

солее Mac-
Cctt

KoBbt Otff? переходов . ич с т оли  , [iny концентрических/
Транспортируемое ca, r--------------

90 tors, o m c
* Трон спор тирцемыс 

еешеатба 90 I forР. 0(ЗГ2£ К
Ду, АMfAДнMM<On

ьеиле 'me* to.m <*y,мм ь ммMr* А»л» HMfit* HcoepeetuS-
Hi/4

tpedneyеглемибкьи Hr tM MMm ш ш ю ш ш
tr

J
7,0 To 6.3/63) Цо/4о) tjb ft (86,02 26 /4(8423/ 28 200

l!
Tp sT 8,0 / 80) 6,3(63) w /8 684 202 16 (ПВО 251 74

Ъо m 10,0 10 top (too) 6,3(63) /1,5 (US4202 SB /4 68413/ 26 ььо 377 270юр (op /0,0 (№0) 10,0 (wo) /46882,2 78 /// 68823/ 76
__ 12,0 Ю,0 /op (too)* 10,6/100) tu /4 (8610830 /468623/ 29 /50 tol /2,0 Ip 8.0/30) 6,3(63) lop (4 62620280 /4 68423118

959
№0 ,10 HP 6J/63) ho(M 1L 14 686202 32 18624231 30 W 16,0 IL iOp(too) /0,0  (too) a i /4 686202 82 /4684 231 80

$50
M 9,0 to,o(too) to,o(tcc) toj /668820134 /4(8423/32 iop 6,3(63) 4/0 (6o) tip /4 (84203 /8 /4 684332 12

m IB (0,0 top (too) "no (too) (2,1 /8(8420236 /462423/38 350 57? 12f* 8,ецо) 43(63) 3J* /468420284 14 (84Ц/  82

«$ %o A t 6Л (63) 4.o/*o) M 1462420238 /462423/36 адо *L Юр (/00) 8,0 (SO) aa —
/33 w M MPUopL 6.1 (6i) i l n m m n r m m u * top BP_ 15(63) 4,0(40) Ш /4 684203 22 14 <8*232/6

_ i8o w { £ lO'OfwP 8.6 /80) _i s —? — uo 325 v f iff 8,0(80) 6.3(63) 342 /8684202 89 /4(8423186
M i,o 63/63) 4,o (*oJ M. /662610282 /468423/40 OLtip (0,0 (too) 8,0 (80) — —

no m *0,0 5,0 10,0 (/00) 6r3/i3l i l 18(2420266 14 684 23142. /2Р IT 6.3(63) 4,0 (40) /461420292 14 (84831 90
1 _ __ w i to,o (too)* 8,e(ioL M — too m ШШШШШ 6,3(63) w — —

J 10 0.3(63) JloA qL. /2,2 /4 Ш20246 f46i4zs( 44 too 4* n m too Ю,0(/оо) 8,0(80) — —
2S0 27J 10,0 10,0 8,0 (SO) 6.3(63) 14 684202 M /4 68423/ 46. — —- 5,0 (гЗ/43) 4p (4o) W /6 688202 96 14 68423/94

no 12,0M top (too) 8,o (to) № /4 Ш202 SO /462423/48 too m w 8,0(80) 6,3(63) 5ft _ —
too 1

j10,0 3,0 Bfi Ho) 6,3/63) Hi.9 /468420282 /468423/50 № /0,0 /0,0 (/00) 8,0(20) t/W — —

—- —- Ш w Jofi'(iOO) lotto) 'ЖГ /4 684 2o2 34 /468423132 Лшшш.
12,0 BP 6.3(63) 4,o (4o) bt,3 /4 684203 DO /468423198

3«о iso 325 7S9 1,0 OL 6,3/63) 4.o M ■nrri I4684202S6 /468423/54 /50 /S3 w w 8,0 (to) SPUD 57,2 „ т-1
w M. lO,0(fOO) Bjofto) jЩ 14684202 58 /4 68423/56 i юр Юр (too) 8,0 (to)-5---:—;—!55? —

/fi$ /33 10 5,0 6,3/63) 4,0 (4o) Tip (462420250 (4 №23/58 __ LJ r-T-rll
I*0^ 3,0 (o,o (too) Sfi/lo) ts,i! /8 684202 62 8868423/ (o /В Ш 63(63) 6,0 (40) iSL ЮМ 20352

too m IB AL gfl/so) 6,3/63) \w \/*m w c 4 i/4 62423/(2 4oo 826 0 10 8,0 (So) 6,3(63) W — ——

-—. до 6,0 t0,0 (too) 8,0 /80) /5,7 /468420266' /8684 23164 m 5^ 3»W w /Ofil/oo) 8,0(10) 7Д6 — —

top Bp_ 6,3(63) ko(*o) /4684203 Об 18 H4238 00 16» S' 6,3(63) 4,0 (4o) 5̂ 9 1868420334 /4 684232 28
SCO 326 an w_ 8.0 Hoi Ш 5)_ 24,$ /Ш4М62 (862823/66._ 350 5П

_u

’l.'aStyo & 8,0(80) 6,2(63) 379 — —

3 So
lip /0,0 (too) top (m ЗЯ 14624МП !8ss423Si8 i M w . (9,9 (too) 8,0(80) 70,3 — —

?5C
577 220> top w 63/63) 4,o foo) /$4 ЩЦб203~Ю (8 68883204

lr—■"*

273 IB top 8.0 (to) 5,5(65) п з m i*  m i s /4 i tm iU l i r im /MiJama ne -037
РПаг

— = M w 10,0 a oo) 10,0 (ЮС) h t ЮШ$03 7*1/4 68423(72* _ il.пЦ.
1C. « ГГ



_______________ __________________ _______________________________________________________________ ______________________ _ tJ
Обозначение Нодь/ 0*f1 переходов из I стали (для эксцентрически)

05о значение 
переходе/

/1оды ОСП переходов из 1 Обозначение I 
стали (для эксцентрических) | пям>*ода 1

Нодь/ ОСП переходов иг 
стари (для эксцентрически*)

SO ЮГ2, 09Г2С 20 ЮГ2, 09Г2С 1 20 ! /эг2, 09Г2С
H 5*2.5 -  52x2,0 /4 684205 00__ 

/4 684205 02
/4 684235 00 /33* 5.0 — 76*3,5 14 684205 74 14 6*4235 74 И273*/0,0 — /08*5,0 /4 084206 44 Г4 624236 44

45*4,0- 32*4.0 14 684235 02 
/4 684235 i4 

~1%584 235 ое

/ЬЪх 8,0 -  7ш ,0 14 684 205 76 14 684235 76I! 325* 8,0 -  273*8.0 14 684206 45 Л4 624236J 6  
/4 684236 48*16*2,$ — 25*1,6 ~W%84 205 04 133*4,0- 57*3,0 /4 684205 78 14 684235 7* 325* /0.0— 273*10,0 /4 684206 50

MS* *i,q — 25*3,0 ~ff 684205 06 /33* 3,0 -  57*4,0 14 68420S 80 14 684235 80 325*12.0 — 273*120 14 684206 52 14 684236 50 
14$89J3%S2\ 
14 684236 54

$7*4.0- 45*2rS 
57*5/} — 45*4,0

lW~6t4i№ 08_  
/4 634205 Ю

14 6*4 235 08 
'14 684235 Ю'

159*4,5 -  /35*4,0 14 6*4205 82 14 684235 82 325*10,0 -  219x8,0 /4 684206 54
453*8,0— /33*8,0 14 68400584 14 684 235 84 325*/2,0- 213*/0,0 14 684206 56

67*4,0- 36*2.0 74 684205 /2 й  m e s s  /<? 159*4,5- Ю**4,0 14684205 86 Ц 6 , i m  Н 325*8.0~ 159*4.0 14 684206 58 14 684236 56
~~57*Sfi — 36*4,0 /4 68420S /4 14 684235 14 159*8,0 -  /08*6,0 14 624205 88 14 684 235 88 325x12.0 -  153*8.0 (4 684206 6 0 J4J21256J9

$7Л 4,0 — 32*2,0 /4 684206 /5 
/4 $84205/8 
1%И%8 05 2 6

/4 684235 16 
14 684235 /8 

~14 6*4235 20

/59*4.5- 89*3.5 14684205 00 й  fS l t i s  go 325* 8,0 -  133*5,0 14 684206 62 /1 б злгц  бо 1
S7*S,0— 32*2,0 159x80— 89*6,0 /4 6*420532 14 684235 92 325* /2,0 — /33*8,0 14 684206 64 14 684236 62
$7 7 4,0 — 25 x f t /S3* 4 ,5 - 76*3,5 /468420394 14 68123594 325* /0,0 — /08*4.0 14 684206 66 i l  ( t i t 36 64
S7x$,o — 25*3,0 /6 6*42052% 14 684 2 3522

~W M 2bTW
459*8,0- 76*4.0 /4 6*4205 96 !4 61123596 

11 (1173599 
,4 61121610

325* /2,0 — /08*8.0 /4 684206 68 Й 611916 66
76 * 3,5 — 57 * 3.0 ~T4TU4 205 24 /59*4,5— 57*3,0 1ГШ 205 9Г 377*10,0— 325**9 /4 684207 10 14$8423 7 02
76* 6,0— 57*5,0 1ГГ8Ш5 2 Г 1ГШ 915 26 151*6.0- 57x1,0 14 624206 00 377 X 4,0 — зг$що \ 14 684206 7О 14 684236 68
7«* 3 ,5 -  bS«i,5 /4 684205 28 U TW iiS  28 

/* Шгз5 зо
219*6,0- fS$*4,S 14624206 02 /4 684236 02 

/4 684236 04
377*14.0— 325*12.0 /4684207 П 

14 684206 72
14 68420 7 W

J4 684237 04 
/4 684236 70 
14 684 237 Об

76* 6,0 — 45*40 14 6 84/05 '30 * 2/9*/0,0 — 159x1,0 /4 684606 04 377*/60 -  325*/0,0
76у 3 ,5 -  38*1,5 14664205 3% ,Г1Ш55~5}[ 

ft, 691 ?Г5 Si 
'/ Ш  235 36

2/9* 6,0— /33*40 14684206 оё ~7fJi4'9d6 06 377*Ю,0 — 273г 8,0
Kx 6,0 — 38 *3,0 ~14 6842~о$ 34 219*10,0-!3~3* 8J  

2/9* 6,6 — /08* Ко
W UVtoVoT /4 68483 6  О * 377х /2,0 — 273*/0,0 ~1¥684206 74 * 14 684 236 72

89 * 3 ,5 -  76*3.5 14 684205 36 14 684 206 /О /1 611938 Ю 377x11.0- 173ХШ 14 684207 /6 14 684237 08
83*6,0— 7 6xS,0 /4 68420518 ■ Й 61Ш$ и 2/9*/0,0— №8*6J0 14 624 206 /2 14 684236/2 577* 1C,0 — 27 3*12,0 /4 884206 76 14 614236 74
89*8,0— l i t  8,0 и  a u to s  i t И 6№35 Го 2/9* 6,0— *9хЗ£ Й 611906 И 14 (91916 14 377X /2 4 -  219*8.0 /4 $84 206 78 ,1 611 t i t  76
81x3^ — S7x 1,0

~89ХЬ,С— 57*4,0
~ W W I o s W p m a s  «2 2/3* J0 г0 — 83* 3,0 й т т  а 11694916 16 377*14,0 — 2/9* Що\ 14 624207 18 ,1691917 Ю

14 62420544 \П J i m i s l l 2/9* 6,0 -  76*35 T i ь ш о е  ,1 14 624236 18 377x16.0 — 2 /QxtOjOlJ 9  684206 1Ь ,1 (11916 79
83X8,0— 57x5,0 Й т г о Ш ,1 ш г & Ч  

- т г а ш з м
т *  /0,0 — 76*5,0 И 6,1.206 to 14 6 1 4 U6  го 377X19.0— IS9X (,о 14 684806 П 14684266 80

“ 7 3 * « -  IS* 15 - j n m o s f f Ш* 6,0 — 57*3,0 \ 16 61620612 14 624236 22 377л /4,0 — 1$9х 8.0 14 684 207 20 /4 624237 /1
S ’

—

83x8,0— 45*4,0 , i 6 i i m  so /4 884235 50 2/9л /0,0— 57*4,0 | Й 621,206 24 \14 684236 24 1 377* /6,0 — /59* 8,0 14 684206 84 14 614236 81

1
tot* 4,0— 89*3,5 ft 614205*2 \~1ПШ35~52 213*7,0 — 2/9* 6,0 14 684206 U 14 684236 26 426*/АО— 377я /оА /4 684207 22 /4 614 217 ft
7 98*6,0— 83*601 11 Ш £05 S f  \1 4  Ш //35 $4 e n x fo ,o -2 tg x ta 11 611906 Я 11 611936 98 42Ьх /2.0 — 377*12.0 14 684206 86 14 684237 84
/08* 4,0 — 76*3,3 /4  684205 56 \ /1691915 56 2 7 3 x /2 ,0 -2 l9*W 14 611906 10 ,1  614116 10 426ХЮ.О ~~ 325*8.0 (4 684207 26 14 684237 /9
,108*6,0 — 7 6*5,0 /4 634205 58 \ /4 6*4235 58 275*7,9 — ,51x45 1161190611 14 611916 32 428*11.0 — 325*/0.0 /4 624206 90 11 6919К  89
/08*4,0 — 57*3,0 /4684205 60 J Й 68*235 60 № * /0 .0 — /59 Hfi i i  ь т о б  s i й  т т  а 426*12.0— 273*8.0 11(9190  6 91 14 684236 92
/08*6.0 — 57*4,0 /4 6*4205 62 /4 684235 62 671x11,0— ISSwo /16119*6 3* 11 611116 36 196х 11,1— 913x6.0 14 684206 98 11(11136 96
/33*5.0 — /08*4.0 /4 6*4205 6Ц~ ~/4 684 235~W 6 7 3 x 3 ,0 -  113*4,0 № 6*4206 38 ~й 611136 3* 196X0,0— 153X9,0 14 684207 02 /4 614237 00
133*8,0—108*6,0 14 684205 6b 14 681/235 6% 273*/0,0— /33*6.0 14 6*4206 ко Л - Ш Ш М _ 530*14.0—426*/2,0 14J34 207 3G ,1  611917 39
/35*4.0 — 69*3,3 /4 684205 68 \ /4  6*4235 68 1 273* 2,о — /08*4,0 14 624206 42 14 88 4 2 3 6 4 2 530* /4 ,9 -  377* Q,О /ь 684207 38 И 611117 JO

1

' /33x6,0 — ~837& Г 14 624205 7/Г Ш 5*4835 70 1 ...... ................ —- ...... ................... — " г

/33*5,0 — 89*6,0 /4 $8420572 | 7 * # т з 5 т 5 1 Шт
М Р 1 0 9 - Э 2 - 0 3 7  T j
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Раъёсрт* <y 
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i V
ч

]___ Г
* 4 Т ~

Уело ё*ь>с npoeobbt
й у  *dy 

Мм
/50*60
450* /СО
150* /25
ОООм/оо
200*125
POOxfSO
250*150
250*200
300*200
300*250
550x200
350*250

150*300

Рахмери присев' 
диняемы* труб

7 0 7 1 7 ,
ммДн*  S;л* м

/59*4,S

213*5
219*6,

273*7

525*7
325*8

377*$

89*Jv#
fob *3,5 и 4
/23*3,St/4
Ю8*3,6и4
(33*3^4
/59*4,5
/59*4,5
2/9'5 и 6
2/3*5 е 6
273*7
2/9*6
273x1
325*8

152

ПО

Ш

3/2

303

И
9 8
124
92
124
/48

206
2 5 7

гм

/б7_
{20_
6 /

258
200

МА
265

т

363
щ
/20

ю

Обозначение R,MM 4 ,MM
8.

ПМ
MntQ 
It r

Обозначение VMr* кMr»
h ,
mm

bg,
MM

1*3,
мм

u .Mm i , ,MM Mr,- ?2,MMРз,мт
A.MM a,

Л»/и 6.
мт

Moctp
Ск 2/0912-038.01 372 гсг l!53 2.3 ?Ш 912‘039.Ы 75 m 176 /99 2 70 228 9/ 97 tog 121 /25 54 <33епт-зг-озв.с? 372 250 ъьъ {8 тю9$Ы19.Ы /30 m 38} m M 4o$ 248 25/ 258 266 268 62 4o 2,/7С* 2/09-92-038.оЗ 372 3/0 453 12 м и н т а и 40 719 73/ 111 743 746 59$ 60/ 6 06 611 6(3 Si 23t
С* 2/09-92-033.04 577 ! & 629 5.5 tn iO W H } 9j0t\ 9S /83 20/ 218 27/ 223 B« 97 /15 /30 lib 4/ 7jbct 2  ЮЗ-92-038.0$ 5/7 3/3 625 ¥ QM09-32-C39fiS lira 3S2 36/ 383 404 4/3 2/2 2/7 239 263 263 85 5/ 323
ttUQ3-92-0Sl9b 577 374 « 9 СШ9-$2Ш66 /90 488 03s sn 627 533 w 353 264 376 3 so ~ 6o 4,oF
m t 09 92-038.07 Uli 374 w ¥ C W I - i i - n W /80 428 44/ 469 495 506 248 255 2 72 187 293 /06 6T wоктз12‘°з2оь 6Ц 5/5 Ш 7,0 т ю и ш м m «gO № 9 01 9/5 9 21 100 70S 7/7 728 732 ~W p 7
ет о з-$2-038.0$ 764 503 930 Щ0 Ш ЮШ -Ш М /80 543 557 589 6/9 63/ 363 372 234 4/4 422 /#э/ 84 /0,24
c t m - s t - w .  к 764 бЬо 930 7,6 викЯ-иШь /80 /04 7 (054 107/ ю%8 /095 267 873 887 90/ 907 !2ь

Ю4 /0,62
&t№3-9i'038. II m 506 /075 24,5 Скйп, $-82-0 39.1/ во 307 3 38 4os 462 483 /77 /95 233 266 m 84 /2/3
Ш № ‘П-0Х.12 882 635 1075 IS, 8 c iw w -m ji 200 704 7/8 752 1X4 796 504 M 538 56/ 570 /46 '0 5 /622
Ос 1109-92-032, / з m 760 1075 10,0 200 1356 (364 № 1399 t4o 7 t/56 //63 m H33 119$ /25" /736

П р и м е р  церобного о б о зн а ч ен и я  /
Переход Нон ц ен т р и че ски  и - Переход *\ 540*360 СМ09-92У38.Ъ2 

Переход з х е ц е н т р и ч е с х и и  -  Переход9500*300С/Ш09-Ч-032.32

ШШ£
ггаг*

TefiOctisuH
ИКШС""-1 ^

JUfiL. О^ОрчмоУЩ

ш

СН 2Ю 9- 92-033+-039

Переход ст альной
Лист о&ои С Sap» оч 
Пи * /50- 4ро0т*п

Ж П М 1Ш Ш 11
Cm

j 5  **/tnofji
Ш7ТППШЛГ-8>-6
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ш
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ТЬ

 \П
од

пи
сб 

ид
от

о\
8/

**
ЧСJo &**/£.прокоШ
Ay*dy,

loot* 500
(000*600

№0*700
(ooo* too
/000*900

MO* Wo
1000X700
(000 X too
loocxtoo
M**50Q
T°o6 *too
hos *ioo
(0001 SCO
/000*900
12001600
1200*700
moVioQ
/200*900
(200*000
(200X600
(2m 700

(200X800
/702*300
(200*1000
1200 tboo  
(200*700

1200x 700
Ш01З06
Ш* ЮОо

Размеры присос • 
Зиняемы* триб

ЧнхЬГ, мм _7П773/7мм

(030*3 
(0 10* (О

т *((
(020X12

ЮОхП/

At.
»т

53Л 6

71в‘7
tlBibli 
9tO*tu}
ibO/tul
№*7ul
7S0tU4
Ца>3«Ю
HUM It
530Ф9
So#«|ii9 
7io*9,ioAm  
iiotiivii

M5

№

шшт
(2 2 0  X to

1220X11
(220x(2

im xtf

6S0 xG
720x7
720/7 /20 4
920 XX
(020x3
43Ыи 7
Ш Ы
8U*9*9

ЮОАМ!
630*7

720/2 V 9
720*94(0 
$20* (Oil!
lOtQfHutZ

not

№

Jt,
m
5/6
i!L
7Oft 
803 
901
5/5
ь/a
70/
197
895
m
klL
43C
793
(90|
US
Щ
M
9*2
Ш
6J5_
103
20/
838
996

(W
Ml
9/5 
702 
tg5 
2*9
//39
9p*_
7/0
480
249
//36
905
1705
475

fljo
//75
943
7/0

M
M
m
7/3,
"41s
/3£9
m
93V
70/

993 }474

fl2/flW2*03*/02
u m - $ m u o 3

10 ш т зг-т , /о/
et 2/0$-$2*031 /os
t t w s m v o i
t t w - $ i - e u o 7

72 СМЮШ-ОЯ. (03

e m H t-o 3 t. ш

Ik

to

/2

Переход концснтриоес/ши
ОЬоьночение 7 Г

лип

т

с т з - п - ш .к я
2W

с т щ - ш . но

и т -п -е ы , /и  
а т - й -oiX- Hi
tu m - s i - т т
с к щ - и ш  n s
ешэ-зг-oss. ш
t w m z - ш м  7
шюз-п-взг.п»
1П105-32-Н8.119
т м -зг-т . т
m m - u - t i i .  i v
с п м - н - о ш а
смоз-зг-пии

Ш Ш Р Щ Ш
ш ю з -п -о ж ш
СК2103-31-0Я. 127

' t ,
ГОГ*
W
т
ms
«53
tits
m e
isos

Ш
те
1507
ро7 т

г т

1317

1Н
Ct2lOS$2-Oif, КЗ
е ш З ' К - е я м
сШ Г $£Ш Т й >
ettiojoi-tst.no

13/0

Ь. W
Л/и

W

at. 5
шМ

М  н ю
III, з
ы, о 
по о

по7 m №

m s
н у
ISOS
1717
m 7 3S/g
m
№
m
17/3
1393
tits
ffi

с т т н щ
и т м н з ш

itSfi

m
Ш
m,o
265,0
v t p

bio

OfoiHoetHit

Переход

To)

m

turn M-Ql№ log
um-3t-es9jos97S
Ъ т - п щ /о М з
У1П9-9Ш9/07 «33
CtW-3tQ39jot
т ю щ -оззт  vo
\two3-fг-633.IK too
\ im i - u - o m

mm

ns
i333

Jo S
2 » i

103
m i

\ttW3t-t>m\7os
mio3-u-ii9ji&7s

73V
155,2 OT/Of I 

10Ш 1 1 И Ш М Н 9
<A! \im9. ~m .i

Щ г
103,0
131,0
m
m t

з а м ш
т г
M i

й т - з ш щ п з о
[стз-ззозмХт

•Зг-Озз.щ 9кз
ш т -з г ш  go но
w m n m m №
стз-зг-оиМ./за

.c m w - i t f .n i ."//
i m w w i s w t M ,
\МУ0341ШП£-У3

т о
w s
ТЩЗЗЗМ 
M l
д а

ш з ш т г щ и щ з
Уоо,о

С/11094М9.иШ-

337,4
267,0

тзиз-зг-оззмгШ
tt/J0 }-> W iU 9 ‘. W

т Л т т ш т т
c tr n n m M 7 o s

з/н

Ikl4 Ш  957/ №

2(05

236»

MS7

0850

Продолжение таблиц*»*
э*сие нт  р ч ч сск и и

"  Ш уТр,

29/0 2 W

2337

23%

2Щ2561

т

2!fS

3520

и п

3070

тэ 2977 3062 W9

MS
т
т
Ш
Ш

е>, ..ММ мм
МО /7981/336
(43/ 15371(530
Hot
M t
2170

0<3 (260

(672
(90S
№

’ т  
Ш

tflbp*
/903
2/57
Щ12
7622

3 (07 /9/7
Щ8
2371
m2

3/06

Щ ш
200ШО
Ш т
I29̂ t386
659(585 (602

1 т (74
(928 1987
m t
7257
Ш

22112293
(2% (334

/634 ЩП97

2/57
/09/
(709
Ш
0/78

/684
!$С2

/09/
1706
/933

№
т 20 оО
/079
/639
i9/2
гт
23 72

2/7/

Ш
/7 ОС
/937
2/69

*\Мм

1693
№35 399
т
т

/197

f5 i f /582

1928 /917

ж
м м  Mr*

135/

/35/

/8/7 397
20452068

т
/309
/599
18/7

2045 т
Ш 9*Ш  21/3
6S7]/StO/S3f 

7327 
2033

(7S6/П7

2го.
206/ 2060

23682314
2Q05 2Щ  255} 2579

/5Щ/582/599 
1758 /309 /ХЗО
1392.2055
2238

1762
Щ7

ш
(SQ5I589

/t/O
2065

№230/

396

2073 
23озШ29 
2538257$

/608

ТЩ\МЩ5}£_
m
2577

2J3
Щ5
28Q

'ЗШ

26JJ
№5

208

1&Р

24f
230
Ш
151
207
ш
щ
V I
35$
Щ5 W5

477

/ПО

m \ m

tr

mo
232.4
/75,0
m
l/,o
Щ4
W i
Шm s

23t 173.1
320i 3(9,i
m . 2925
357C(72.5
8Ц 
281,
3/8.

г 95

231,
3/9

C /C 2 I09 -3 Z - 018 -ir-039

75,8

Щ1
230J,
ISO,5

357 7240
H3
k/(*fi
368,7
1/2,0
2Vp
Ш
(far
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Pjsnejnt просо*, 
динземых труб й ( dt. c, S, '■
Дн*Ьинм дн*ьг*мм пм M M M M *M

1Ш*Юо 720X7 m Hit
ЙИхвОО 62СН7

№
04 Й01

!ШхШ Й20Ш2 920*» Ш U7I 12
Hfc*W /020*1) m 943
Й00*1!00 1ШЩ ms hs
Щпсо 7WtM Щ (Me
/400*800 m*t» з *01 йог
/400х900| ih2om SltxiylO № 837 074 /4
/400Х/0М ШШ , W 94/
ЙОоШк m m № 477
itoMoo im z Hi!
Пшио tSo* 9 799 isst
т ш о й от 3201/0 m m lltt /6
ЙОСИНО Ю2о*1/ 934 434
Ливням 1110*14 /*1 479

Продолж е н и е  т а б л и ц ы

4 Техническое указания но изгатсбленис ом, черт, C#2i09-31*004 
& Размерь/ шаблона для размет#и определены по Пени нам ному диаметру 

ипоаленеот уточнению по сраХтауес*ому наружному диаметру трубы.
Ь В случае расхождений (нутреннчх диаметре* переходеб с 6* утренними диомело- 

рами стыкуемых труб произб сети подрез*у соотбетст (уьощесо пюре*
Ъ<* счет длины перехода L
Допускается иьготобление перехоВоб из $6jf* Малобино* (сдбумя сбарнб/наш£ума).

5. Сборку произбодить электродом типа Э42бГ0СТ94б7*75.
6. * Размер для с  пробе *,
7. home риал -  в МСгЗсп ГОСТ380-дб.

C H 2 I0 9 -9 Z - ОЪВ+ОЬЭ
щ

в
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ГО СТКОМ -70 у  19 Щс?6~пон  J пР п а ь п е т к и  нонио

4 у

от рос гпк с/

ч

x  >$*

5
<

Д * 4 / ,
Обозначение е. н, Шаблон для резне тми Масса, к г

fm мм мм нм С 1 И , М №( (75 Тройник Преет
50 SO ekiw-92-o4t.Q1 24о но /19 7,4 5,4 77,7 79,7 29.0 7,8 2,4
BO SO CH2MB-31-0HO2 230 /45 179 0,9 3,4 6,6 9.5 юл Z9 3,5

го Ok2/09- 92-04/ 03 279 Ъ 85 12,3 3 0,7 sip 3.2 ' ~~*/,Г
BO СГ2/09-92-64/. 04 /45 /79 0,7 2,5 3,1 14 8,0 4,5 5,1

m BO С К2/09- 92-04/ OS 388 /70 279 /,в 6,8 /3,8 20,5 23,5 5,0 6 ’ /

100 Ск2/09-$2-04/,дВ /94 339 гв /0,3 22,2 37,3 ST/# 5,3 6 , 6

so Ck2/09-92-0*/f. 07 /70 179 0,6 2,7 4о 6,7 6,3 6,4 7 /

/25 BO Ck2/09-92-04/. OS 450 /70 279 ’ / , 5 5,5 /0,8 15,5 77,4 6,5 7,3
100 C/c2/09-92-04109 /09 339 2,2 8,3 К,2 25,3 29,0 6,7 ’  V
n s Ck2l09-92-04l W~ 2/9 4/7 й 72,7 214

Г  /т.

4i.o 47,0 Z6 ~в, '5 ~
so Ck2f0$-92-04/. H /95 /79 0,5 7,7 з ,з 4,5 5,0 9,9 10,5
BO CK2/09-92-04/. /Y~ /95 279 1,2 4 , 5 М 17,8 73,1 /0,1 /0,9

ISO /00 CT2/09-S2-C4/. /3 ш 194 539 7, а 5,5 /29 Я,S 20,8 /0,4 /1,5
/25 гмгмз-зг-оы. н i94 4/7 2, 8 70,6 27,8 32,7 п в /0,6 17,9/SO С62/03- 92-04/. tS 344 493 4,0 75,0 33) 55,0 80,0 17,9 14SSO tkl/09-92-04U6 220 179 о,ъ 1,2 2,3 3,1 3,5 29,0 226/00 an/09-32- 04*./7 2/9 339 7.1 4.8 3,4 м >4Л_ 22,4 23,4

200 /25 Ck2/09-$2 -04/, W 5S4 2/$ 4/7 2,0 0,2 13,8 116 22,0 22,6 23,8
/50 Скг/09-92-04/. 7$~ и з .499 2,8 70,4 20,8 30,2 37/0 23,1 24,8

—
200 Ck2/09-92-64/. 20 " 291 687 5,4 21,0 t i p 764 1/0,0 21,2 53, Г~

p50
/00 mi09-92-04l.il

/% К n  t Л л  ЛА « у j а . SB0 244 33$ 7,0 *8 7.3 № 4 ,4 20,1 29,S
/50 СТ 2/09-32-04 ( 2 2 Щ 4)9 t ,k 8,8 П ,2 24,4 27.3 28.2 29,8

д*
мм

«V
мм

Обознайерие е,
HIM

h,
мм

Шаброн для роьмегкч Масса, кг
С 9Г99у у , У)У, Ы У5 Тройник к!реет

ISO 200 П2Ю9-92-о4/еЬ S80 267 687 4,2 16,0 12,4 4$р5U 30,6 "  34.6
250 012103-92-04),24 290 857 0,7 26,0 Sif. 94,3т о 37.3 36.0
ICO С12Ю9-92-041.2 S 249 339 0,8 3,0 57 3,0 8,8 37,2 38,1
/50 СКЯо$- 92-044 26 268 499 2.0 7,2 /4,020,0 22,0 37,Я 39.5

300 200 \Ск2/09-$2~С///. 27 580 292 69/ ь.ь 13.3 26,3 38,0 4Z6 ш 43,7
250.9ШЗ-Э2:°41. 28 290 85/ 5,7 н ? Ц5 Ш 77,0 40,4 44,S
300 Ск2/09-92 -04/29 290 Ю20 8,0 3/0 67,07/2,0 /630 47,1 45,9
/00 c l  2/03-92'°4130 294 339 0,8 3,0 5,7 18 8,7 42,6 49,8
/50 Ск2709-92*04/. 37 294 49} 7.6 6,0 И.5 /6,1 /18 48,9 50,4
200 СК2Ю9-92-04/. J2 292 687 3,3 72,7 W 33/38,0 50,2 531

350 250 Cf2103-92-04/1.33 580 3/5 857 48 18,0 35,8520 58,7 50,$ 54,4
300 СИ 2/03-92-041.34 з/s 1020 6,6 25,2 57,6 77,5 Ю 529 58,4
з so Ск2709-32-04/.35 340 7/84 9,2 36 р IV /30,2т 55,6 65,8

Трой но к 
Преет

/00 д SO 
/00 м 50

С * 2103- 92.-04/.04 
С/г 2/09- $2-0*11, ОН

№ 0U-
ТГшцКПТуТЙ

М1Ш Ш У.

?Р Ир£>

т

СН?т-92-0Ы

Тройники (к р е с т ы )  
стальные Ду: 50-№00пм 
с гл а д к и м и  ко н ца м и

[Ль ли я
см.
m fa

1ш ✓

>UCCA IHttUim
6  to

T Iuctor k

Иосинжпрош

1
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ЛлоЗбp i'p vvf таблицьt

%мм dV,
ММ

Обозначение e,
Mtl

h,
N(*

Шаблон Зля разметки Moota, k r
д «
мм

А
м*

0(езнв“* м е e,MM A
MM

Шаблон бляряьмеЯч tfacca, кГ
cmС Чг%щ <н*№ VS Tpoiim tytCM с УгУсЧ?Увг 4 %% <JS/родник

№ CAt/OO-MrOH 36 SJS 3/9 559 0,6 2,3 4J М 6,8 S0,S SS,S

too

т опт - 91-091.65 77* 400 щ $5 10,2 $9,6$ь? 63,0 //4,1 /2/2
m Ck 2!02- Sl-oit, 5 7 $78 $19 939 /,5 S.2 BL Hfi /55 5 5 / 56,7 400 ш/о'/-$г-е4Ш 778 464 № 6,9 щ 5/,оТ1А82,6 н$А И9,9
200 с Ш £ ¥ Ш 1 9 $12 m W 7,6 *А 76*225/6 28.5 56,0 60,3 45с ш ю 9-з2-о41А7 778 489 /507 9,1 гч,б 6Ц /07/И6,0 И9,0 /50, Я

4оо 250 д*Ц09'$2-Ш39 572 
178

190 ш 4,3 !$,/ 12Р 45,6 su 57,5 u*s $00 С *£/09- 92 -091.68 Ю78 5/4 иц н,0 4BJ 86J6123.6
'22,0

т
1/5,0

/(А, 9 Щ 2
$00 et2/c9-92-OtlJ0 39c № 1,8 22fi 43,7 63,7 72,/ n s 82,$ 600 С*2Ю9-Х-0Ч1.Ч /078 53d т ' ¥ too № 166,ь /83,S
550 М109’Зг:ШЬ1 778 565 № 8,9 32,267,0/023m n s 86,9 гоо С* В/09- 92 -041 70 178 № щ /,5 9,6 юр /5,0(6.6 /26.1 /22, S
400 '1K2i03'92-Qil>42 V8 589 /358 я,9 19.0 88,0 mo 2/1,0 79.5 87,4

700

2S0 С*2ЮЗ-91-091.74 778 490 BS7г,9 8,2 Ф 21.7
196

26,5 /гб,6 т,&

iso

/00 c a w - ъ г-м ш S78 Щ 55$ 0,6 27 4,0 56 6,4 u*4 61,9 300 0/2/09-32-041'72 778 5/5 HS4 \5 /2,8 24,7 Щ5 т о /51 й
ISO a&cS’&'Mi. 44 578 m 939 и 4,4 6,5 /7,8 13,0 61,9 ыА 400 С*2Ю9-9П91. 73 /078 5/4 /11! $,Ь 21,1 45,3 HI 72,0 173,0 ш, i
200 СкИ09-92-04\. 45 572 367 Ш 2,9 6.5 /65 23,f !5,7 w 67,8 500 СЬ2Ю9'81-С4/> 74 Ю78 5/4 Itij 9,2 510 i4,oщ ЩО /so,г /82,8
tso CKW9 bZ-0tyt H $78 56£157 S3 44,/ 27,6 19,0 64,2 67,9 м Ъ Ш Т^гШ Т з № 539 т /ЗА 5/5 /05/{вор#57 20/,) 103,7
300 0*21.0932-09/.0)7 778 365/ого 5,5 /9,7 33J0 m 63,0 66.5 S7,4 700 СПШ 9-92-09/.У6 //29 539 № /7,6 ей Щ92ф 369,0 /55,7 Ш
5S0 C*2t09-32-09/.9t 772 56$ /щ 7*4 /3,2 57*089,2 %0 М3 95,3

900

200 СП№-ъг*0Ч177 684 532 ш м LSP %5•м. /9,6 /37, S /39,0
400 C№03’$Z-04i, к 77? 589 их з.з 36,575,5 116,0/35,4 3/2 /0/,f 250 <micd-$Z'04t.i8 6/5 357 /,9 12 /2,8 /%/ 29,2 JJZ&- /40,6
450 Ck2/09-92-04/ 50 m 4/4 1307п,о U,о 99,0 Ш /40,0

__ _________

9/, 6 /0/9 300 #2/09-32-041.19 589 6/6 т 8,9 9,8 /3,976,2
щ

W /35,9 /39,7

. $00

/00
Tso

Ct2!03-92-OW.5/ 578 3 6  3 359 0,5 7,9 3,5 9.8 5,4 67,8 68,8 4 оо cte/M-si-ohi, го Щ 639 т 5,0 /2,1 Ф 552 м £ /95,0
01(2109-92-091.52 578 399 939 9,< 8,0 l/,0 /2,2 68,6 70,8 506 Ctt/03-329O/H, 8/ 1Щ 669 ш 14 \27,0 52} 75,083,6 /92,8 т 8

1Л200 0*2109-92-091. Si $78 332 687 7/0 г4 /4,2 20,0 22,/ 7Q3 73,8 600 C*tl09 92-0949 1189 6e4 т . 10,1 S L 74,6 Щ7 £83,2 №
ISO 0*2108-92-09/. 59 778 390 857 3,2 6,7 22,6 17,015,S 93.5 57J 9оо ttlto$-32-o4/, S3 1284 642 25S522,S 37,9 /33,к 460.с 095,2 m i
$00 Cke/09-92 *041. SS 778 350 /020 4,6 >7,0 11,1 47,9 $$, 0 3SJ M S

/ООО

*50 Ck2/0$-$2-04h $4 784 665 BS7 /8 6*7 № /7,8 /9.7 И9,/ 28 4,6
3S0 n 2109-32 - 09/. 56 772 4/5 1/84 6,5 23,596,664 7St7 $8,8 /07,7 300 Ck2/09*32-04/. i f 1784 665 419 1/ 2,0 /5,1Щ2

i
220.0 
223.81

2232
229.14oo CKZI09-32-09/. 57

/ 7 v / i / / ) 0  л 4 . Л А /  y * / i

778 439 па 8,2 у ; W
Л » J

91,0w /o/t? ins 0̂0 Ck2109-32-o4t. $5 184 683 ISZ83.9 /4,1 38,4
$00 Ск2/о5-$2-о4/. 87 //84 7/4 т 6,/ 22,5ш 6(4 62$ 336,2 392,04So Ltwvj~$2 04L 68

A l r /Ы Л й .б П  A / / i  Г-Л
778 4Ы1567 t o ,4 Щ/ ш tltfi Ц5 /OS,b не,6 600 tK 2/0 9-32-04/ 82 //84

Л . П —

7/4 /3123,9 IV 69J%2 ПО ъъ5,4 338,f500
too

СкИОЗ’ЗВ-Сч/, S9 
QK2IO3-$t-04l, 6 0

1076
$78

4Щ
4/6

Щ
UQ

м
Оё

ш
9й

/0X0
L в

/13,0KSfi lilt 6 1Щ Г
9оо t к a n -92-04/.  89 /384 632 20,1 77,2 щ 246} Щ7 385,8 -lOS'.L.

_  SOO
ISO Ck2W9* 32-04/ 6/ $78

713

444 499
7 °

60
***

¥
* т ; <

*,s
5,7 6,4

10,0
Ш
0 / 6

8/,9.
0 % к 1000 СкШ'Ы»<Й1. $0 № 692 т 25,0 м т (1 Ц 4 що 331,7 9оэ,7.

200 9*2/03-92-09/. S2 67$ 992 687 1,8 1.7 4,0 !8fi
270
H i

10,0
50,0

9 i i  w

8 ЗА
Ho,8

89.8
44.9

Т е х н и ч е с к и е  и к а ^ н и Н  н а  u j e ^ n a ^ ^ n u e  с " . Ч * р т  C k i / 0 9 - U ^

250 сшз-эг-09/. a 778 44o SS7 2,7 /0,0 Ю,2
3 00 t k 2 J C № l- 0 4 l .  6 4 m ~Wom 3.S /9,0 27,0 VUCI

42,g И  Я  A В
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Пример у с л о ё н а о  обозначении 
Тройник (кр е сTjioaxso Ck(/QS-92p4iP$

/, Технические указания на изготовление сю 
черт. С М е / 0 9 - 3 2  - 0 0 4

б- Фланцы п лоски е приборные on чеот 
СН2/03^88-fS7~-/S9 V

(СО,

~  г -  W  -  —  v « f  Г» M b r j r r z f f j + u  o r n p o c t

Сорт.СКЦОЗ-Ы -  044 г
с м / * ?  пР°изёоЗит ь элентрсфе/ч т ипа ЗСтоСТЗШ-75 
Б.МаркироВогпй несть/&аемоо краской, условное 

обозначение гпрсицико (к р е с т qJ  г  
6. ОногрсёмТагь т ройники /к р е ст ы )  

из труб, рекотсМ уетш 2 ноуоле ал&спа.

к
пт

Обозначение,
А

Л)л»
и
мм

TpO(jb\UK
a c t

j

-------------------------------------------------------- - 4

Цргстобимс/
1 v J - Д . A Л H - * 4 - ► H * * H P

50 Ск2ЮШ'042.0/ 2S0 I2S 3,3 Д 9 6,0 6,0 3,! i,5 4,5 6,6 6,6 6,6 V 8,7 Ю,8
50 CtyOHl 'ОШВ 290 1$о 5,0 w 3,3 2,$ //,6 SA 6,8 7,7 M 10,1 11,0 12,2 m
8 0 имоз-ог-ошь Щ 150 b,S 6,5 9,8 9,8 /3,4 7,4 7,4 40,7 /0.7 40,7 /4,0 M 47~3
60 CH2K}S-U-042.o4 Ш /50 6,6 8A 10,7 4,7 44,8 7,2 9,2 3 ,3 if,г IS,s 13,4 « и 47,5
80 UCil09-Sl-04!.05 koo /75 S,J 9,1 i%k M 16,5 9,4 10,2 127 4,9 /4.3 16,9 /7,6 10k
100, ем т -п-ош е коо 200 M 9,к 13,5 43,5/7,6 Щ 7 Ю,7 /к,8 Ik, 8 IIS 4,9

s/>
23,0

50 кто-гг-Ш.ог ш ns 8,5 12,0 14./ 47.6 49,7 V /2,7 4/3 74,9 18,3 16,9 20{k 22*
80 ит з-ог-ш м kto /75 9.8 W ISA /V 27,0 /0,6 /2,9 16,9 16,2 48,5 49,5 Ц8 25/
too i№9-iZ-rt(.09 Ш i7$ i0t9 п,ъ 46,к 47,922,0 //,8 /3,8 <9,9 П.4 /9,9 21,5 23,0 27/
/25 СШэ-и-042, /0 ш MS /3,2 is, 2 18,8/8,8 /5,/ IS,/ 20,7 20,7Щ7, аз m 34,950 Cp2l09-92442.il 500 № 12,0 /6,8 18,9 73,725,8 w ir,4 14,7 193 Hi m 26/ 28j
80 emos-n -042J2 500 too 4J>n,o 20, i 2 3,927,2 14,2 П, S 173 i/J 14,7 24,4 m 3(3too ШЮЗ-в2-042./3 500 200 4k,.5 п,з Ц4 242 28,5 /5,6 /24 I9t7 22J52S.S (kf>29,4 335

/ 2 5 ат -№ 4 2 ./4 $00 200 w 17,5 15,4 24,430,0№ 49,8 73,1 2ktk 25,7 гор 3Z3 36$
/ 5 0 Ш /0232-042. IS 500 iso i8,8 18,8259 25,932,6 W Цк 2S3 28,319,3 x,2 SS,2so СМНЯ-22-(Й2.1(, 600 22$24/ 30,532,6 39,0H! 2kt7 34/ 26,8 83,235,6 35.3 kt,7 кЗ,8100 Ck2l09-v-04ljf 60022S up 30,9 35,0 is,443,5 Ц5 «А 46 16,0ко// 40,1kk,5 49,6t2S Ск2Шг-042./2 600 22528,2 3 / ,/ 36,7 i9,6 4S,2 29,4 32(3 3 5,037,9 Ш Lie buuISO т ю ш -ы /£/д 600 225 30.03/6 3 6,5 koj 47,0 ф W 38,6 402 Ш

■7A7.«
kzr

Hopt,
k87 f f rBOO

CM,
•WB. А7600 Ш 35,7 35,7 Щ,2 кк,2Si,7 H6 446 50,1 50,1 50/ S9J9Ц6

,?atb 
67/

ЩЩъиЩец ераеккиы

Пронина W -

JpcuHufcij ( к р е с т ы )  
статные срлачцеЁые 
Д у *  SO -г 2000 мм

Стадий Масса \Маошп}
См
табл о.м.

Лист/ \Лас/по& 2
Мосиняспросхт 
Мастерская т/З



Oa dv О бозначение t , H, Трок 
— 1—

/ча<
S h u *

с с с 7. кг,
\4д

_________________ l ~ z ~

т о & и н а
4 MM m x  к Д - 1 » - Ц А ■ Т -

* ■ <
3 # СШ241-°№9Ь Щ 425 Щ Щ ‘Щ !Я? « 8 т,ц

! й » А? ,<544 '671 ;(1/,4 1PL 1

№ Ш M2f0$-$l~0W.57 too 4SO м т т ? \ W ]
Щ/Ьз д Ц/ <

J  7 7

Ц5 170? m2 1
JVif

450 6k 2(0 5-92-042,5% 900 47S Щ тм$ v 162? ЩЧШ %3 Д о  j171,0176,0f4S7-;C/>7i9?f$
m 0X2/09-32-042,59 Ш0 475 ЦУМi fS9,0 т? 221?(24? W Що;Що ЦЧ,0

, *, Ч »
245/№} (0734

iOO•mm<-92-w j c 600 4/$ т Щ586р 123? 30,/ 127,3 I6SS I3 i,3  ш$ \пз?ISO 6X2109-91*0 7/ t V 600 444 1Ц1ш /25? ш  <Щ щ Ml ШяЧояо
200 6kZtPM2-0*tt.i2 too m WfW/%5 (65844? 933 щ 101,2 ,ZZUL

ш 168,4 /уз,I t

iC.?\22o,4250 вк2703-91*041,Ц too T/4oщ т Ы з ш Щ /25,6/56? (16 ,8  '167,9im 1 7 Ш
500 6 k 2/03-92*0 42,64 800 440 /ш s& m A m 2*9£ 1 Н4 Щ 1 . 175)3 щ? im  12/?j \9Ud
550 C k2(09-$Z‘ 042,65 m 44o i}/,2i%p 1730 I97J № /S3? /63,0/53,2 (20,0ш Мо\7218Ш
400 Ck2/09-92-042, 6 6 800 W n V k ? 6 Щ9 199,4222?М7 (66,2т,о 123,5т,о
wso Ck2/OS-$2-042, 6 7 too 4 * 3 M? M* W 202,6т /55,5 пи /80,2 ть 2/4,412?Д253?\Ц2
15P0 Ck2i09- 9l-oki. M 1106

, 2 * 1 w  m щ з ш 277?205,9222,013Щ25/,?263,2ЯЩЩ!.7232
ш Ck 2 Ю 2-91-04 2. bcJ (Щ 533m  щч pox 250,2ж 225?225?ЩЩ ! 267?Т Щ ш НС/
200 СПт-32-ОН2 •70 too Soo m '.m iw Щ ш — - — — — — — —

2SC Ск2/03-92~042.7/ goo 560 m \ m  w 15\0 ш — — - - - - -

500 6X2/03-92-042,72 too 525 torn? m i 2514m i - — - — — - —

700 7/00 СШ9-$г~ 07/2,73 4136ITS m m n 66,0 'т? т? — — — - — — _ _.
'500 Ck2109-32-OH2, 74 /tooШ ж т ь У 7 3 — — — — — — — И Г

Ш шт-9г-окЪЛ5 mo 550242,5W 306,6 Ш .5 щ - - — — — — —

Щ 6X 2/0 9-92-042.7b № 550 f f & p / 5 ? У Щ1 щ — — — — — — — _
200 Ck2/09-92-042,77 600 too W.0 p i l l №? ы,$ 3\Ц — — — — — — _

eso CklW-92-042,12 m US м3  m i Wj т Щв — — — — — - - и г

500 6X2109-92-07/2,79 600 US № № щь т т - — — — - — — _
Soo 400 №/09-92-042,80 2oo 6$0 92,4 щ м — — — — — — — —

SCOCkZ/09-32-c42JI Too US Шк Ш Щ6 — — — — - — — __

\ too 6<2/09-U-042M /200 bis з : А 7 4255'М2 щ — — — — — _

ж \lWi09-§2-Q42.2b /360 h$0 nsfas? М62'Ж 536} _ — — - — — _ —

f 2S0 tk2!Q3-$2-042, 24 № 67S a y | » V 7/3,5 — — - - — —

7 boo i m j - s t - c w . t s too 875 я Й М * Щ4 558?Щ 1
- — — — — _ _

Ш ш т - $ г Щ 2 Ж № 700 mmhPb&SMf.im !
— — — - — И ”

)\tooc 5 CO6k 2109-92-042.27 /200 725 1 __ — — — — — - -

i too 6X2109-32*042,32 me 72S:т Щ М з7з.8  W 1 — - — — — — _
9 0 0 6 k1104-92  -042,19 ЩО0 7 00ш т Ш$124.2Щ) _ - — — — — -

L _ Ш Ik2!09-92-042. 9  о mo 7 TO . — — “
- - -

CK2i09-9Z-04Z
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ГбСП10Я -70 P I
Шаблон <3ля разметки Монца от рост ка

t o <*У, Обозначение £> н , Шаблон д ля р а зм е т к и Массе/,
*ГЛ)Д1 ММ мм мм С и,‘ Уи Уг’ Ую У? Уз Й гЛ УзгУ? и

№
900 № W t- 0 i3 ш 766 9890 /2 4 s 94 198 192 209 556,0
1000 йКШШ-ОЦ 1571 7*6 120k iS 56 т IBS 2йО 270 606,01200 ckcmn-Qiis П71 е й 3833 2/ 86 /79 Зоб 443 Ц90 725,0

- р »
900 Ш/ОМг-ООб m 2 886 2890 Ю 32 7$ /22 156 /6$ 736,0(ООО 0^2/03-92^047 1572 886 ЗМ /3 И _ 9 9 м 209 226 800,0mo сшз-зг-оьв /772 886 звзз /2 69 /99 236 3// 343 9/б^Гмсо t n w - 9 1 - m 1972 986 ш s i 95 202 355 5/6 590 1/07,0

/  Технические указания н а  ипр* 
т о 1 д е н и е  с м ,  ч е р т .  c P Z i o ^ Q l ' O O i

£  У к р е п л я ю щ е е  к о л ь ц о  с м .  
Л и с т  2  и з е о т о е и т б  
</# г о и  ж е  м а р к и  с т а л и ,  и з  в т о р о й  

и з г о т о / л е н  т р е о н и н .
3 . С б о р к у  п р о и з ё о д и т б  Ъ л е К т р о  - 

д о м  т и п а  9 4 £ 5 Г О С Т $ 4 6 7 ф 7 о ,

Пример ислобноеа обозначения: 
Т рои  н и  к /200*900 C*2tO$~$Zr043

OlCPOJL

ш щ .

Н<Н 9Г&

njwu

щ

ж£с. ш

СХЯ09-Э2-04Эг-0 4 3
~\Cro0ttMpoce,/9 УООСШ?-

Трои н и  К и с
СЛа Загон и  к о н ц а м и
U В орот ником  

___Л ч* *300 -Моо М*н

См
та(а 5  М

Листi ушспгтсС2
М о си  пт** п р о е к т
М а а п  с р  о к а  я  /*JL





iF
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O
TG

np
:!

й
l

Ду,
нм

dy,
ММ

Обозначение
-------------- / /

J _ X X X X X

/200
900 tkZ№-92r0S0. ш У

/ 1 #
т г /
у%/л,

1562У 1562/
У*1Ь

16 5У  
/ Ж

1652/
/8ЬЬ

т о ск2ю 9-$г-о5/ • у « / М ' % % 3 £
%/200 Ckii03-92-0S3 ПУ т гУ

p i% '!% к
!Н2/
р п < %

Д у.
ММ

4 /,
мм

М асса , к г

X X X X X X

1200

900 536 6 78 т 858 936 Ш
W00 № 7ho 79В ЙО 986 1/20

/200 125 915 9IS lies lit 5 /225

/• Технические услобчя net use отопление, см, черт СК2109-$2-001 

2, Тройники и Ы о т о ё л Я ю е п С г Я  см черт. С К2№ 8*92’0№ г О Ь Ъ  

3 У к р е п л я ю щ е е  кольцо и з с о т а ё л и ё а е т с я  по черт CK2JO9-$2-o43r0№

__ с^г/09- 12.-DS0 -г 052

Тройник
ш ш г
гшттг

1*МКк№ — стальной Флинцеёый 
Дц г У200 мм

mafa Я м
! \ ш  Г 1 W t m  /

ш

hpoHuHcT —
М О С Н Н Ж П т К Т



5ш
Ш

У



кт
аш

т?
,и

тт
ад

1?
»

ет

I

ГОСГ/6037-70 V f 630
\53

Ш /6037-70 чп

dy.Нм Обозначение c,MM Hi AMm
Мосса,

kr
900 600 Ck№-SZrOS4 /Щ Щ 6V 323,0

900 CKtlt>9~9Z~«5S № 652 675 355,0

/ооо
600 СПЮ9- 92-056 № 7/4 725 3n o
900 (K2I09-92-OS7 /385 692 725 420,0
т о Ck2l63-32-0S8 № 692 725 ls5 fi

1200 600 СЩ09-92-059 984 94б 846 585,0

Ш аблоны д ля  р а зм е т к и  л а з а
Д л я  тройников 900*600. j000x600tl200x&00

,, №

Mfl» тройни*о( /006x1000 и 900*900

L Технические оказание на ujeomoSjenuc тр0о ш * 06ем. \нач. *rjlfe/»acbkuJfajczd
«ерт.СХ2МЗ-Э2-С<Н ' a*ci* _  ............1

2. Шаблоне! для разме т ки от ростков. см черт. СК1Ю9- 92-043-fcZS Gnu#- ТЩиа/cs. ~Jfi_

СИ2/09 - 9Z -0S 4--559
ОТадизШассо Vlacu/ГТроиниьи стальные b гладкими концами 

-  Д у - 3 0 0 - r / 2 0 О  м м  и  
- л а г о м  с / у  -  G O O м м

СМ О. At
Лисга / iJJucrrtcC Т ~ 
Мосан7*с п р о е к т  
И о с т е р ск о  р Ы  9



Si

Л а з
mcU6Q37-to iff.

in ML

/ Оборотные размеры см черт. СИ2/0 9- 92 -043 -r 04$
£  Шаблоны для р а зм ет ки  бер*не го полукольцо с аг ли  cm / /2
3 Ш о  б л о н ь /  д л я  р а з м е т к и  н и ж н е г о  п о л у к о л ь ц а  с м . С !С2(0942-043?04$

If, У ер т е ж  л о за  см, ли ст  И З
5-Строительная длина имоссо сп черт СН£Ю9'$1'0Ы

6. Размеры шаблона для разметки верхнего полукольца 1ы числены 
$ соответствии с номи нальннм диаметром откола и отростка 
тройника, поэтому при изготовлении полукольца следует предварительно 
4ь/резомь шаблон и накладе* из карт о Hat под сию ть их 2 тройнику и после этою 
(>Ырешать полукольцо из металла.

7. ЪоеотоВка полукольцо из стали ВМег Зсп ГосТ380~%&.________

Лоч.ото
ГЛ.Спси

&£-$£

ГерасЬШ

Пронина'Щрл

СИ21 09’S2 г 060
Тройни ни ст альны е  

л гладкими конц ам и
Crabuk Масса Н о  сш  г

■ -----„ С Л и г г ^ и / ^ У
___Л у  - (200 т /Чоомм
^  с лазом  с/у" 600мм

см
табл 6Н

Л и с т  /\Лист о С  3

Мосин?к про ект 
Мастерская И9



В
за

м
и

/r
f'

U5

Ш а$ 4 £ н  д л я  ралм €Л1 # и  В ер хн ее  пс_пчк0М аа  
При Д у  ст Ш с/ т ройника рабном d y l^po cm K ct

Мама fa d  j[

Накладка Ш

■ ммм Амм Й S,м м Н,
МП

Р,
ММ

а,
МП

%Мм ММ мм
а4,
мм

п,
Мм

п/
Мм

п2)
мм рз,мм

пу,
пм

ns,мм
/Вое т /ЯО 12 Ко ьщ>620 S9$ 537 3/0 325з/4 2813230 /6# &
#90 1400т н т ш 720 «5/623,5509 зло 323з/4 Wf т 162J5 84

Дц
МП

dy,рм мм кпт к
МП

кмт кмм к
Mr*}

к
М*1 §8,

ММ
<2/,мм кМм ?з,мм Су,мм Сз,мм Сь,мм с ,мм

/200/200 /62,5325 № ьS2732,5Щs хя «V 235,5292329 W Wfi
ЙОО#00 /Ц5377 56Ь 756 292.963 Ю421126 ц № 234ЩУ325 ЗЦ5

Ш аблон дрр роъг*ет}Щ-&ео>»Р>го п о л и х с л ь к а  п о и  Л и  
сюбола т р о и н ц к а  д о льш елу  n rn o o tm x c t

8 тро и ник о -* №004200 и /200 *№С0между концом отр о стка// притыкакщс*) 
к отростку oojat Зсркнее кольцо усиливается лрибарсси по месту дополни темней 
н а к л а д к и  ш / ---- —  ---- — — ----------- — ~

e*2tO3-9Z-Ot0
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Шаблон для pabntmKU бь/пяска

ел$оло 6 0 0 9 0 0 1000 /200 /600

$ьюц с*с 200 200 300 2оо зоо 200 200 4оо J00 4д?
С 6 91 694 /024 69/ 1024 69/ /021 /338 /024 /338
У/ т /68 /77 № 190 Ы/ 249 21/ 287 238
Ув 14s Но /73,5 216,5 /92 т 251,5 2/8 2ЗД5 24/
Уз м /76 /33 2245 1973 122? 259? Щ5 300,5 250
У* т 187 131, $ 2355 202 337 щ 231,5 3/7.5 266
4s /вз 2«fc5 205 25*5 2 64 357,5 295,5 250? 382,5 290
% /77 т 225 2755 277,S 304 324,5 278 375,5 324
97 /95 249 255 3*4 273 4/65 362 315,5 4о# 368
Ув Щ5 280 266Д 3325 3/6 455 4*7 363 4 68,5 429
to Яб 3/5 327,5 375 380 437 459 479? 523 425,9
У* т 357,5 372,5 4/4 4о2,$ 54*5 5145 452 592,6 555

to Зое 335,5 4/7,5 45/ 458,5 53/5 SV.S 546 6446 624
Ы 330 */з 453,5 47# 4 » / 8/3 ыьл 59$ 688,5 689
te 333 4Ц5 468 490,5 5/0 627,5 asjs 62/ 705 706

Шаблон для разметки Л{аЗ<*
'— ’ . еМ

с

Ду у.» У/S Уо-'У/J Уз» У/. У</*У/о У 5-У$ У*-’У» Ут
900 204 2//,5 232 2 6/, 5 293? 3/5 32?
/ООО 204 2//,5 228,5 254 2945 990,5 3/0,5
НПО 229 234,5 24*5 271 293,5 ЗЮ,5 H6fi
/400 229 234,5 246,5 265 993,3 29451 302,5

С Н 2 Ю 9 - 32 -067-7- 019



f t ' 300 m )0 m o Обозначений

ft loo 300 200 300 200 100 bob CMS tog- 93-o go

1/,мм № № № 1230 1290 mo m m - s i - o g j

hKm Ikk Vik M Ы 690 690 690 ш ю З ’ З ы г г

w
i 575 625 650 675 BOO 800 800 tkm3-32-bS3

H,мм 675 675 72$ 725 850 850 BSO СКШЗ-32-Щ

L..
.. Kks 270 57i,S 320 314,5 k2S 370 СМг/0$. эТ^езд

Sweet
kr Mio №/> 511,0 523,0 635,0 63V 7/0,0 tU!03-32^0Sb~

Пример чслобносо обозначения l 
выпуск (рло/щебыи SOQxgOO С^2/09-92тО$0

/ Технические укаъания на цы от обление См. 
черт, Ctft/03-SZ'QQi

2. P p v  ^ у * /200мм cm Sojie f лсцб/ у ст а н а ё л и б а ь о т сЯ  
с укрепи я м>щ и м и  немцами см черт. С Х 2/09-32  -ОбС

= ^ \
—

Thv.ortS
ШпСи*-■-- 1 J-'i— ■

sjx

CH2iQ9~92-OS0 +- OSS
Выпуски стальные 
<рпа»цс&ыс 
Ду z$OQ+tZOQ л »м

Liao и*1ГШСС»
см
та€л

ПЯСШГЧ
В  М

лист / ! Л и л ш о с  /

М о с и м ' з к л р о е к т  

Мастерская //$



з А 7

Ш а б ло н  д л я  р а з м е т ш и

ь

Д у, Обозначение

8О

н $

Шаблон для разметки. мм

/24,5
339

НО

200

250

4 4

(S9

219

J/99

e t i to 9 '
’С/ПЮЗ-Ц-ОВЬнГ' 
rtK Z/09-92- OH-tsT

i m x
Щ5

~ m r
m

300 Ш Ш

t t  1/09-$2-02 h

^ 3  h m o  853 

l & L
ж
9/7,0

*50 cju/09-э г  - да/-г/ 
~tt 1/09-98- 9V-ZZ

kOO
era os
w m r
6к г /0 9

П

92 -021 -if  
9Z -Oil'is
9 2 Щ П 1 6 '

268.5 
2S?,5 /338

C.K Zi09'_3* ПШк1
СЙЛ --------9г -м нгТ ~
500 tk ito s-b i'O ih iS  

и  НО 9 * 92_-М/-30 
W I / 0 9 - э г  •Q it-y

3JX0
с . л ШО
«530 1 Й - Ш

600 йЩ09 
6кг(о9

700 '

92-081-32 
9 2 - Ш ? Г  

щ /о$- зг-он-зч  
ttim -92-l> iF 35

630

720

30»,5
Ш М Лm s

ЛМТ. 
к30.о

80Q Ск 2/08-92 -оУ-36 620
Jlojlo
*35.0

/973

2262
2$ 76

# *« *
МП

УгУг

т .5
1/6.0
/32.5
m s

/*5,5

/Ц й
~Т%5

W

167.5

/76.0

то~
•  7 6 . 0

1 Ш

196.5 (Но 
/Ш
204.0
208.0 

т о  20/, О
200.0
24/, О
Ш о

225.0 257.0

2*0,0

2*0,9

236.0
260.0
257.0
Ш Е
2(2.5
260,0

260.0 286,5

4 * :%
!*П

/03,5

/22.0
//9.5
49.0 / 4 0
/46,0 15/,5

Щ З
/5Ь9
7 Ш

/590
7 s f r

Ц7,0 М.0
5Ж ~Ш $

/ 96,0

2оЧ$

/910 222,0
/9/.0 203.0

2Ч.0 Ш.
2/ 0,0
~236»

227.1
2730

223.0
220.0 2*0.0
2/30 332,0
т о  3/50
267.5 Зо/. О
2(3.0
3/2.5
302,0

377.5
353.5

3230 393,0
312,5 37», О
358,0 **20

/2*5
1*85

/6 8,0
/61.5
ISZo

230,0 

Ж еГ

Ш о

242,5

Щ 5
гШ"
357.0
333.0
3/6.0
M l

436.0
40/./
495.0

Нала,

КГ

Ш .

]6Л

/6.1
ш .
25,5
24.7
H I
23.7

T/sT

6*. к

размерь/ соединяемо/* труб*
ОтбемВл. 
Дн*Ь, п н

Трубопроё
Д н .м н

89x4,9 /08+133
83*6.0
Ю8» 4.8

2/9*7

273*7

925*8

17Ш Г

к26*7

530x7

630» в

7*0*а
820*9

Прим ер у е л о 8 н о ю  о б о з н а ч е н и я ;

Ш т у ц е р  п е р е х о д н ы й  S O f t C O  С М 2 № 9 - 9 2 г 0 8 4 * 0 3 ■

3 М а т е р и а л  -  с т а л ь  п а р * v  O m . t y  Q M  Q f  Ь д П  f V C T S S 0 - S 8  
& М аркироват ь неемыбаемай краской; целебны й проход, 

о б о з н а ч е н и е  п о  ч е р т е ж у .

ШОТТ

CH 2 4 0 9 -9 2 -W 1

/59

2/9
Я9яЦ5 273 

32S 
273 
~373Г
т ~

325

T i p  
426 
63Q 
780 
530 
630 
720
630
720 
"820

820
$20
820
920
$20

Ш  г п у ц е р  
п ер е хо д н о й  

__Д и z 50 т  500 мм

ДШЗЫШИдПШШ
А»

Ты1а - fo e? M C m Л № Q С+.Зс« w r i to - tS
N o tu w m n n m



1Ыц
№

Щ
7

62

йу.
мм / и

мм
Обозначение

р„. 1,2МПа (12кгс/сЛ) РуЦбмпа (16хгс/см*1

& 5,
Мм мм с  1мм

Mauot
кГ

S,мм
К}
мм

С , 
мм

Нассо,
КГ

50 57 СН210Э-& -082-01 48 5 5 2 0,07 48 6 6 2 0,085

65 76 ш ю 9 -У 2 -о а г -0 2 67 5 5 2 о.Н Ы 6 6 2 0,!7
SO 89 CK2W9-& -082-03 78 6 6 2 0,22 18 6 6 2 0~22

/00 т Cr2W 9-9Z-0!2-04 97 6 6 2 0,35 97 7 6 2 ~0ji

125 133 C K 2 M -9 i-0 2 2 -0 S 122 д 7 2 0,73 /22 9 8 2 0,85

/50 /59 СК2 Ю Э -Э 2 -Ш -0 6 M l Э 8 2 { 2 т to 8 2 1,iS

~2оГ И9 С Ш 0 9 -  92-022-07 202 // Ю 2 2,8 203 12 /0 3 3J

250 273 0*2/09-92-082-0! 255 /5 10 2 6,0 257 /6 /0 3 6,5

300 325 0*2103-82-022-03 305 /6 ю 2 9,2 305 20 12 3 Н.6

/ Варить электродом Э42Л 10С1$И7'75 
Нот cm tuSo ровен толщине, 
ст е н ки  трубь*,

2. Материал', 
л ,  б-ПН-3 ГОСТ 19903-74

'Лист cmj  ср ГОСТ 16523-29
Пример условного обозначения:

Заглушка плоска Р при Ру /.2нРа (tfrrc/cn2)  
Ъаглцшка/$0-/2. №109-92-082-06

Ux4.otJL
ГГШГ
Ру* iP

ГераелкЬн

Пронина

уу fa

w .

СИ 2109-32-082

Заел у  l u x  & 
п л о ск а  я 

Ду  г 50 -г 3 0 Ом

стпц» ЙкССА ПкСЫШ
СМ
Ма1г/ Б м

кист / 1 m m  1

МйСММЖПРйЕКТ



Д а .мп Д ц х & ,м п
Давление

Р У
Обозначение д .Л»Л1 с ,

МП
Ht
Мм

Масса,
к г

Ьоо 4 X 0 1бППа № 1 № Ш 1 ш /О во 80.0
5оо 500x7 (tftrclctj*) СК2Ю3-32-034 5/0 /6 Щ k S fi
т 630*5 CW3-$2-CS5 6/0 /В т 6 Ы
500 53017 i m a с п ю ш - o t i s/о Ю т 30,0,
600 630x8 (lOtrcjcri2) 022103-32-027 610 /6 м 60,4

С пей, и ср и н  а и, и  Я

Г/оз. Обозначение Н а и м е н о ё а  н и в Нол

/. СК2/09-В2-083г087.О/ Ф л а н е и , /

г Ск 2/09- 32-083*06 7.02. Р е б р о /

3 Ск2/09~ 32" М3 г о 27.03 Ребр о А
к СК2/09- 32-  083т087.оЬ Р е б р о 2

/  Сварку п р о и зво д и т ^  Э лект род ов Э49АГ0С7$АВ7-7$. 
/датет ш ва р а ве н  н а и п е н в ш е С  т о л щ и н е  
с в а р и в а е м ы х  д е т а л е й ,

-Sg-jПронинаjag

1ЩЕ

I p Z чШ

C H 2 7 0 S -3 2  -оS 3  г  0 3 7

З а г л у ш к а  
д л я  m p y g

Ду = 300~в00мп

15ЕИИ1Ж01ДШ™|

Лист /

его.
main

Т Ш Г

Да?
oft Т

У \ 0 С и й Ж П Р 0 £ К Т



N
 $ftt7Ы

0
С

В
1

 Q
W

O
pnnnapO

ltt UQOU fl 9*ni

&у,ММ
ДоВле*

РУ
05сзночем ие A,MM s,Mrs

4оо ifiMdq C/r2l03-$2'tth0l Ш to
500 ({6*гс/ст*) CU/09-S2-OI4-OI SIO /5
6 00 CK2IOf-92-ttS.ei 6/0 16
Аоо iOMflcf t u w -м -о гм 5/0 to
500 (fOkTcfotj C*2lt9-M~m.0l 6/0 16

H A ,  h i k t ± э т

— СИ г т -92-025+087.0!
Ш И - 3  
[лелей.

"Мрасымн
— Ф-л а  н е ц Cma9ui А исто (Листов

А ----------- г ------

ffo-y Hp°PMH9._ 'М - • » . . .  ш -Згосгт ог-ц
л и с т  ъ п }с/ 1 Г0 С Г}6 $ 2 3 -З д Hoci

*  &  

j H o i r C p p o e j c  т

№
3 

M
 п

од
Л 

\Г1
оЬ

пи
сб

 и
dQ

M
Cf

 \
№

м
 Ц

кВ
 //

‘ ' 9  У ) '

-с

ь
V <

Дя.
Мм

Давление
Ру

0$оз ноч е нц& L ,
мМ

S,
МП

h t
мм

Масса 
h r  '

4оо t,G МПд

fa /rt/e S j

СШ9-92-083.о2 //08 /0 80 2.G
5оо c.moe’92-o3tt.o2> 5/0 К» /оо 6,5
Goo т т -  92-085,02 G/0 16 120 9,3
//00
S60

1,0 ППа
Ш к ГС/см*}

е/С2109~ 92-086,02. 6/0 to /00 */,0
Скг/09-9г-О87.О2 6/0 /& /00 7 в

т ,  ь у 4, + 37/4-
~ ~ 2

ТУ' СР 2/03-82-083 7 037.02
Hq'J.H-O
едет

Гсрчськчн
Щз\, Р е б р о Стадия Ul ист |У7иатоД 1 1 Sфрнина

„ ь-пн-S  госттог-7Ч 
Jlucmc m 3 c r 'T($52>W МосцнжпроекТ



%-j

чГ'i

L <
s

йя,hh
■Давление

РУ
Обозначение LMM hA bMm

Mqccq
_kr^_

/,*Чоо
5oo

ifiM Oa

(iStn/if?)

Скгт-92-083 04 /SS № 8(T
а м о з -з г -о м м 16 wo Д/

BOO СК2Ю9-Э2-015.0$ 296 16 wo i s
ioo lOMflo

(iotrc/см*)
Cktl09-$2-0»6.0f 2S0 to too 8,0

600 СкгМ $-92-0П04 2$7 /6 too

C tf2№ -M -083r097.<>4

JtotM-Я 'fepocbkiiHШсШ Р е б р о Trnodus flucm Листе ё
fji.cneu -J~U —ц г -

ПЬснинО JJ^L л б-пн’& roeri33o3-7f Иосин^кпрос^т1 i JhcmCm з cn focri6 i2 з-gs

Ay.Мм
Давление

Р у
Ойознччение

мм е,
Мм н ,

мм h,
ММ з.Мм

Мосса 
кг 1

4оо 1,6/1 Л 4 С к Ш -З г-о ц .о з По 7о во 20 /0 о У
1 F
и

500 [t6*ГС/см*) ек2/02‘92-084,03 180 SO too во
боо Ck2l03-S2-0g5.0S 200 9о /20 tfO /6~
500 iOtffict (U(Z/03-92-0i&.03 ПО ВО /оо 20 /0 i t
600 (ю*гфмг) Ck2l03-9S-OS7K но $0 wo 30 /в <3

H it, h ik , t ^ r -

щ ш ГерцамиГйСпеи С̂ Т —
Ъ̂ онина :'чг

J___

p e S p o

CX 2109-32-083i  037. 03

ТШЩйм^^исг,,;
. П -П н - S  m cU 99o3 -7 i 

J‘ -  cm icn  ГОСТ!6523-Я9 Мосин tic проект



66

V>,

3
Ребр c

£  2 0  К  i O O C O  СГ / 0 3 ' 76 
1 cm3 fcp rOCT6MZ-7b

^Технология резки т рубы  
и Заели

Ан*$,
ММ Дх,tffO

Под Обозначение Наименование
М а с с а  З а 
г л у ш к и  с
реб-ром, кг

526*7 SOD
t £*8109-92-088.01 За гл уш ка 28
2 Ш Щ  -92- 088.02 pefpo&0*m *2Q

826*7 600
У СГ2/03-32-08Э.01 3 q ts iy u K Q

ъй
2 Ш М9-92-088.02 PeSpovoxtoo>2o

720*8 700
/ СГ2ЮЗ-92-090.01 З а г л у ш к а

50
2 01(2103-32-090,02 Pe&p 0  700x100x20

820*6 800
У 0*8)69 - 92-091.01 Загл уш  kQ

64
2 Cfc2/O9-32-0S1-02 РебpoWxioo*2o

fo20m 1000
У Ok 2/09-32- 092.01 Загл уш ка

№2 0(2109-32-092.02 Ребро 995*iqox2q

1220*12 7200
/ 0(2/09-32-093-01 З а гл у ш к а

№
2 CK2109-92-093.02 Ребро //90*100*20

MOtllf p o o
У Ck2№9'23 * 92- 09 k. 0 / За гл уш к а

пСЯ
2 mo3-S8-92-09k02 Ребро/387*юо*го

Zoo

З а гл уш к е/
— ^  вырезаетея из труТы 
^  того же диаметра по 

шаблону См, Лист HZ

Линия отпела 
~~0?пходоё

/■ Сборку производить Электродом Э42Л Гос79к07-7б 
h o  Г О С Т I b 0 i 7 -  S O .  Г о  m e m  u , t o a  р а ё с н  г о о л и ^ и н е -  

с т е н }с с/ m p y ' S t f

2. tfaueem^o ш ёоё ко н т р о л и р о ва т ь луче£ь/ма  
д ер ект оско па пои .

итапг'/
ггш гИГкоитТ
Рцк 10

Гераськин

Щ

о>?7В-

И р : 7 4 Z

СН1№ ~В2-ОЬ8-РОЫ

Зо’а л у ш к а  , 
С ф е р и ч е с к а я  д л я  т р у б  

Ду - 500-г ikoo А7Л1

CTAAU ЯЖш
СМ
моГл

МйтхГ
5.т

XUCT У 1ЛЦСТ0 8 2

Мосиижпткт



ч ь>мм
Обозначение и,пт 4мм е ,

ТОМ
6 ,МП

i'Мабчпон для р а зм е  тми
Носсо,
*гУх Уй Уз У* Уз У< У? Уе Уз Ую Ун Ун У,з

530x7 сш т -8 2 -о и м 68$ $п 119 27,7 7 Эр 109,0 т,7 150,0 /70,9 Що 206,6 22/.0 233,9 293,0 250,0 259,0 255,5 19,0
630* 7 СШЗ-Э1-08Э.01 т 611 Ц9 32,9 39,9 /24,2 152J Ш,о 2«4.4 227,0 29Z0 264.5 279,0 2% 5 232,5 303,5 305,6 26,0

720хв Ск2ЮЗ'92-030,01 954 699 24,5 37,7 lOtfi *47,0 Г5,0 2os,o 234,0 259,0 ___*
т о 303,0 ЩЪ 332,4 392,0 347,5 349,5 39,0

620x8 с ш з - з г -091.01 т о 139 65,0 42,9 /23,4 162,5 ад* 235,0 2(1,0297,0 323,о 396,0 1(9,5 380,0 391,0 297,3 399,5 '51,0

1020x10U  т - 8 2 -092,01 /п9 995 ш 53,4 /59, о Щ_9 245,0 m h т о 370,0 Ш б 4з/,о Ш 473J 926,Ьт,о 997,5 99,0

/220x10СИ 2/03-S2 -031,0) M l Н9/ 57,2 63,8 292,0 298,0 345,5 392,4 99 25 912.0 516,0 599,0 566,9 582,9 598,Ь 595,5 168,0

МО 40 МЮЗ'81-099,0/ то m i 68.0 74,3 т .з 262,0 346,7 4о7,6 9(9,0 515,3 5(1,0 Ш.5 (33,5 (SSA 678,3 689,6 693,5 265,0

Ш /09-92 -0 М + 0 9 4
ттт
г



Rito
7 f S i

г а г *

Z

JXy Обозначение
nn

Ск2109-32-095.01 
CK2I0S-92-03S.oJ

SO
100 £*2/09-92-095.04
I2S
tSO
/75

200

225
260
ZOO
zso

500
too
700
too
900
/00С

m
/ш

СК2Ю9 92-095.03

£*2102-92 -095.05
CK2!09-dZ-09$.0&
Ck 2109-92-09507
Ck 2109-92-035.08
CkZl09-92-095.09
C.KZ103- 92-095.10
0*2/09-32-095.14
CU109‘92-025. iz
tk im -3 2 -  095./2 
0K2/09-92-095./4
0*2109-92-036, 15
0*2/09-92-095,16
0*2/09-82-095,/7
0*2/09 -92- 095,18
C*2/09-82.-095.19
6*2109-92-095 20
СК2103-Э2-095.21
Ck2l09-92-095,22

hM

290
3/5
3*0
370

*35

590

755
860
975
Ю75
//75

MO
№

255

280
305

535
3 95
945
*95
550
600

705
2/0
920
t020
U20

/3*0

&

232
258
282
3/2
3 65
*/5

*05
520
570
670
775
880

980
Ю80

1295
/5/0

14

/6

18

2*
28

32
34
*o
*5
4s
50

« М .мм

76
94
m
/92
№
196
220

244
294
3**
390
Ш
490

780
Ш

/180
/380

14

18

21

25

30

34

12

16

20

28

*/Щ Д я ДкГ
1.21
1,54 HO
2,/8
2,75
43 2*5
Stt
6,8b

8.29
9,89 36$
11,5/
Ц/8

m
4/5/ 6/5
54,П
87.2
m

24 Ш
2650
360,9

56 1770,0

КО

195
2/5

280
5/0
335

390
440

Ш  500
565

670
no
855

10/0

1110
/220

32 5/2,H /455 MO /325

Oo/erc/cn*!
M M

/25
/4$
/60
HO

/02

734
/SB

2/0

240
270
m
325

350
4oo

5/5
565
620
725
840
950
1050
U60

Д*,

242
268

295
320
370
*30
482
532
585
685
800

90S
ZOOS
/ns

14

16

/4

20
24
26
28

30
34
4o
42
45
50
55

Ру /,6 МПа

Припер условн о ю  обозначения ;
З а г л у ш к а  срлаыцебая net условное даёя&*це Ю хге/ем  
с уоло& ны м  п р о х ъ д о п  6 0 0  м п

З а г л у ш к а  1 0 -6 0 0  С/с2109-32-095J&
/ /М атериал - 13К/ Ст ЪоП ГОСТ 3SO-SS-

dJ>НМ
d ,
МП n,Mm

Mocn
kS Дн,*/*» & Д гMM a ,МГ? /7? 

m лэ d z tMM d ,Mm n, Масса
Кг'*6

60
76
9*

!tL

18
4

/,55
2M
2,44
5,57
W

/60
/80
/95
2/5
245

/25
/45
/60
/80
2/0

/02
/22
/38
/58
/82

14

16

*6
60

7*
94
ne

/8
4

a

1.55
2.04
2,44
3,5/

/42 8 6,07 280 24o 2/2 18 3 142
47

/72 7,64 3/0 270 242 /72. on
7.0
A 0

/96 9,1 335 295 268 20 /36
8,0 
JJ c

220 23 f2t5 365 325 295 22 220
11,5
15,4
447

m
/9 /4,26 *05 355 Ы0 24 244

12

294
№

19,9 460 4/o 37 8 28 294 27
17,1
29,6

344
. JC 31,9 610 *70 *39 32 344 44,2390

~т---
• to

m 580 525 *90 34 к 39 0
30

16
69,9

44o 27 57.5 64o 586 550 18 440 81,02
49p 20 743 7/0 650 6/0 4o 490 33 20 /02,7
5$p

30 119,3 840 7Ю 720 45 590 Що
( 8 0 «Л w.h S/O 840 790 so 680 40 24 23 %5
780 IV,) /020 960 900 62 5 780 300,6
880 33 78 3/6,* UZO /050 1000 56 880 28 Щ4
$80 «0

VSfi /255 /no mo <3 980 *6 $42,2
Ш 4o 32 6Ц/3 /495 /390 MS 75 //90 52 32 322,2

— — — — — — — — — — - —

ИхМЦ;75одсб*Ц* — ■
г veil til i * т —-
О Ш »

C*>S/09-&-09S

З а г л у ш к е /  
ф л а н ц е 6 о  Я

Д у - 50 -  1400мм

ш ж ш и д ц ш п !

ШГТ
(\{ т 6-ПН-3Гост /<Зоъ-74 

%м с»Ъс» Гостнвгь-Щ
Косиижпткт



С т о к а м

е

/  [_________ ь

/ Фланец ем. черт f/0:2/09- 92,

1

О бозначение. t ,MM

UW09-88-W.QI CHW9-23-W-02 miouHm

dy,
пм

d*.
MM

h~C (и8ло%Т>SzTTa) r x z
L/ , nctccc,кГ й .Г** Масса, к г ' масса,КГ

50 57 Ck2109-32-096. XX /84,0 45 269.0 5,5 4s

80 89 Ck2IOS~92-097.M №Л 8,7 266,2 8f0 5,6

100 /08 CkZ/09-92-088.XX too 25V %г 364.7 //,9 9,0

US /33 CkZI09-S2-099.XX 232,') /2,5 36ty /12 12,0

150 У59 С Ш З-Э2-/00. XX 236,5 IS, 6 366,5 20,0 15,0

ZOO 2/9 CkZ/09-SZ -Ю1. XX 2ЯЗ 2/,<< 3673 27,2 1\,0

250 ВП СК2Ю9-92-/02.ХХ 289,0 3/,9 439.0 4so 30,0

3 00 3 25 CK2/09-9Z-IO3.XX 3tS,7 W '/ 4s3.7 542 38,0

ISO 377 CkZ/09 -3 2 - /09.XX /50 3o%5 50,8 4/59,5 66,3 4ss>

-ts о о 1/20 CkZlOS -92 -105.XX Jog, 9 59.4 458,9 73Л 53,0

4so 4%0 CkZ/09-92 -108.XX 309,5 65,5 459,5 85,5 58,0

500 550 СкгЮЗ-92- <07. XX 309.2 75,1 459,2 92,/ 65,0

600 Ш C kim - 9 2 - /08. XX 21/0 398,3 92,5 5490 /35,0 76,0

Припер условного обозначения • 
Раструб удлиненный

PacmpySZSO С*2Ю9-№~/02,02

I СВарку производит ь электродом типа Э42Л rccT24b7-7S 
2. Маркировать нестыВаетой краской условный прокод 

и обозначение по че р т еж у

W  2 / 0  9 -S 2 -0 9 6  - г /08

% № £ : ? z ‘r ,
МУ о Ду* 50 г 600мм

Cdppo _
---- С"~'^ у ер

ШЩ1Л1одКшкМ

KuLT

ом
Побл. В м 
j NUUW 4

WQtUU*Um*T



ГОС г 16057-80 HI

V

Ш 2352̂

dy.
мм

Обозначение
1

л.
мм

л,.
ММ

4
1 d

мм

50 скт -зг-ю з.кх 81 87 1Н 60

ВО Ск2Ю9-92-Н0М 109 115 139 92

(00 С к 2/09-32-11/.ХЦ 133 139 165

(25 с к и о з - п - н г .и 161 т 196 136

(50 CkZI09-52-ИЗ,U 185 193 223 162

200 Ск2Ю9-92-H4.it 292 250 282 222

250 ШЮ9- 9 2 -н е м 297 305 339 27€>

Z00 Ck2l09-92-ll6.it 350 352 396 328

Z50 CK2I09-32-IIW 403 ш 45/ 380

4оо СК2109-92- US.it 45-4 м 506 929

450 С1<г/03-92-Н9.П 506 516 558 483

500 С*гЮ9-Э2-120.и 5S1 567 609 533

6 0 0 Скг/03-92-Ш М 658 662 710 633

££<?<*

г.

(Qt^s

№\4S

с*г№'*8 -ххх. 0 1 СК2ЮЗ-88-ХХ* ог
L,Л>*7 8,

ММ
ЪаготоСка для стакана удлиненный ~ ""
дн*$ Взог,пт

Масса; kr имм СЗаз.,мм МоссаКГ '
J 9 89*4 80 2,0 1590 (60 2,7 '

80 /0 ТззйГ
(\Ш4) 2,5 m 2 ! н Г

129 l50*5~ 
/7 Цон) 4,1 2587 6,4 '

128 2(9*6
(170*4,6) 5,6 257,9 260 8,6

128
(2

2/9*6
(т*ь)

(30 6,8 258,5 Ю,4

129 273*7 9.7 253.5 !5.Ъ
/49 325*8 14 о 279.0 23, i
Ц$

/4
426*9
(377*9) 18,1 298,0 29,7

(49 4 26*9 21,S 298.5 35,5
т

530*9 (50 24.8 297.9 300 4о,ъ
/45 16 27,0 299,5 44,5

/45 63 0*9 з о,4 239,2 49,1
М 35,7 297,9 59,0

Пример д с л о Ё н о м  о б о з н а ч е н и й :
С т а к а н а  уд л и н е н н о го
С т а к а н  (SO Ck 1(09-92.413.0 2

1 С ёарку  производит ь Электродом типа Э4#ЛГ0СТ9467-75
2 Маркировать несмываемой краской: условный прокод и 

обозначение по черт eotcy м ш .ГерасШн
г ш п г
Я ~ м Ш
А ул z .« Пронина *•№

С К 2 /09 -91 -Ю 9-М

С т а
йШ1иг<пи11;1Ш<\1

к а  н
кист z

б.МСм 
TqSa. 

ки сть в й
МОЬМЖПтКТ
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Р а 3  т д  пз G i  &  л? а п

0 £оз hqv ение Л у А А , Д г dn Si 5 е Li L\ L C Мдсу! 
Pr

ид $мб, oo:oi 50 81 87 95 57 7 7 5 100 175 1,5

V)
- v

ИД 922600,02 20 109 115 123 89 6 4 2,1

^ г т - J [VTrrjL ИД 9226 00,03 700 133 139 № 108 0,510>5, 3,o

<4 i
К t УnOUHCTp “ Н l £ ИД 9226,00.04 125 Щ 169 181 133 18Ш 125 125 250 6,2

2^ 1 1i О
ИД 9226.00.05 150 185 W 205 159 8л.

1 6 7,5
R ИД 9226.00.06 200 2 42 250 264 219 93по инагр. Jt f'

±52

е %
ИД 9226. 00.07 250 297 3 05 32! 273 П5

L, l .
*
? ИД 9226.00.08 зоо 350 352 Г  G 325 3 8 MS 150 295 1±0,5 20.3

£> L ИД 9226.00.09 3 50 405 4/3 45/ 377 22г >̂05 24.0

ИД 9226. Об:Н 4 оо 459 464 432 426 27,1

I

Отрезок труЬыс раструбом ииотаёли&сгетсЯ по  
с т а н Э а р т у  М ОЭ 73

Роъмер 8ля С про се  к
Н е у к а за н н ы е  преде ль ные о т кл о н е н а  я р а зм е р о в ; 

/УУ6; h i e ;  ± Щ & ..

f l  с5Т>
Го*

J?uc~
l o o t

Is:, tj
:v >

к
 ?

k
§i

f lp b S e o Ч р п 'д < 4 ‘ \
'

7Т Р 7 7 Щ T k p v c t f r h k  rJ

СН г т - 9 2 4 2 1 R
QmpeSoH m p y S it c 

pate m  рцвогч
СлпэЭу̂ Jlu2n~ <

/ , J
C m 3  ГОС7380- 88 Moz L 

Mac,-,
t L' otcr a o"K 7 , „ . ■' , , / , : rp 0./cci. ■ /



/о

Обоз н а ч е н и е Л л
Мм

L,
М М

i t ,
мм

и ,
М М

я
мм

theca

Т с Гкг

Масса
проспалпряди,

кг

Расход ас fс сто - цемент*.
рестё., П

е т ш - т . и 920 780 335 4/S 220 2550 I S з,з

СПЮ$-Ы-№>М Ю20 и г о 530 620 260 410,0 V i s
ет оз-.9й -м хх 1220 т о 5Ю 620 260 S c  4,о ъо SO
с к г т - ь г - т м м г о 4480 530 620 2(0 7 f l p 2,1 6,0

с к н о э - з г н г ш ( т 1480 530 620 КО w /з 2,6 7,0

Г .

Й

■ Z / / / ' /  у /  ' 7 7 ' / / /

Рроемаленн а Я
^  Прйдс,
Дебет о цементнь/й 

раствор

С п ец и е р и к а ц  и я

Поз Обозначение LjauM  е ноёание Иол.

У tkS«>3-92-W .0i, P a cm p yS У
2 ac2i09-M -M .D S Упор У

3 CtS/OS-92-ХХХ.ОЗ Н о л ы ц о 2

4 CK2ID3-62-XKX.04 Па т р у б  ом /
S ск 2-/09-92-ХХХ.05 к’о л б ц  о У

УдлиненнЬ!и раструб прим еняет ся при укладке  
стальных Зодопроёадоё на насы пны х и просадоянык 
грунтах, После полной осадки насыпи или  ликвидации 
прссадочных с&ойстё грунта удлиненный раструб может 
h\mio заварен, как ?то указано на чертеже (поз. 5)

Ц1Ч.0ТЛ. Г с р а с ь к и н
Г Г гп Е й 1 ; ^
КГШТр
Рях го П р о н и н а J F rt

СИ 2109-32 -422+126

Раструбы приборные 
удлиненные од но сторож 
ние для стальных триб 

Д у zSOO ~г 4600 мм

Стхлмя(нТссПШШН
iK . В. М

1ш \' ivwcm <)
0̂СйМЖПР0Е5чТ
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c n с U U CPUкси ц и я

Поъ. Обозначение Н а и м е н о в а н и е Кол

f СК2Ш92-Ш.О/.0/ П а т р у б о к /
2. CK2109-S2-WM0Z [ К о л ь ц о  J /
3 CK2109-92 -m .01 .ii О б о й м а /
4. СК2109-92-Ш.ОШ Б а н д а ж /
5. CK 2109-82mx.oi.o5 К о л ь ц о 1

О бозначение Moccq Лу л* Г L А I а в
0/2109-92422.01 <4$S 9оо 910 996 4 10 гго 66 70
OZ2109-92-I25.01 г ц  г woo то ноо 7 30 Z60 8о 100
CK2W-92- W.01 З /З ,0т о 1220 ООО 730 2 60 80 100
CK2.Wn-M.0t Ш р т о т о 1510 730 160 80 100
C K Z i O H i - >26.01 Ш ,5 1600 1620 т о 750 180 80 юо

2 f lo c M Q  C^apuzu ut \( КОЛЩ9 nol'f; $Q44CmutT?L

С k  2 / 0 9 - 9 2  - X X X . 0 1

Р а с т р у б '

C5of>otfHklu черт&'хе

CTodul Массе Мос*«1
(?л*.

m a tn Ь.м.Иач М-9 Герасысин
Гл.слг^ 
Рук* 2р. [Гранина Ж ' Лист 4 | Листов

/  *
Мосинжпроекг



[Ц
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 ti'
r.o

ifi 
jf?

o3
nU

C4
 W

 IO
TA
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8 
tit

О б о з н а ч е н и е Mqccq A a
СК21С9-92-е2.ош 2 6 ,0 920 65
CK2W-92-/23.0/.02 35,6 Ю20 60
СК1Ш-92-М.01.О2 9 2 ,7 1220 s o
С.К1Щ-92- >25.0102 kg;75 1Ш 80
С К т -9 2 -125.ОШ 57,9 162060

Щ  h t i *  Ц г 1

j L l£l
m i - г

ГоСГ51&-8о

Ck$tQ9-92-XXX, 0102
Йачм3
ILi-.Ofĉ

Сероськт

T/^L
К о л щ о Г Аист К ист о |

ТроНицс ПолосаliVnQLQ С т Ь с * П Х . Т б Ш - 7 Ь Мосицжпро̂ кт

цо
Эл

 
lO

oi
m

tc
fc

 \
л 

А
УТ

 А
 |

8
 Ц

П
 .4

*1
 ^

*|

О б о з н а ч е н и е Масса &Ч A« i s

CK2l09-92-122.0f.01 61,0 900 920 335 8
СКЪЩ-ЗУ /23.01.01 / 3 2 , 5 !00O 1020 530 fO
CKZm-92-/2901.0/ /6 3 ,0 m o /220 53o Ю
СШ05-Э2 -125.0t.0f 2  2  2 ,0 i k o o i k z o 55o \M
о п т - м - Ш . 0 / . С / 315,5 1600 16 ZO 5 5 0 ,1 5

h fk ,  +-
э т

С£2/09-92-ХХХ.01.01
И ду M g ] / & p a c 6 * i / f jG r  {■ 
Гл С)\€л

р О Ц Ц К А

Па т р уб о к
Ti$Q jJ?_c/З о е  6 - 7 4 .

С mbcntGCT535 • ■г.~

U _ H c r  ; * UCTcP>

Мосчн* краем



шни'ыид I yjy у »5jnuUû
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О б озн ач ен и е Мосса г с/г 6 3
СКг109-&-<гг‘ 01-°4 /4,0 996 980 70 8

/ОCteiOS-M-M. о/. ob 27.0 то то Юо
С К М Ш -М .0/,0Ь 32р 4Ъ 00то 00 Ю
СKlKQfrM-ttSM м 3 1 5 /570 fb8S ЮО 12
СК̂ОЗ-эг- ш м  ob 63,о 1720 1690 00 15

i  H t t ,  h  1 b ,  *  7 £ y * - -  

Z *  Р а з м е р  д л я  с п р а в к и

С Н 2 1 0 9 - $ 2  - X X X  0  / .  0 4

У а ч ~ м $ ~ /& а с ы ш * $ я Ы J-ч ~~ i  /  /М  V /> Л и с т Лмс^ов
Га . спей.

■* О О Н  С *  о  ж ч
Пройм ив & j u — S m r  S i i H s r o c r m o b : i i М о С И И Ж П Р О Е К Т

C w 3 Cn ГОС1 fb 5 d c r9 y 1̂к
8̂Л

Р1
.А.

|Пр
Эг

>ц
а ч

 А
»г

д|6̂
ои

.ин
с ц

/<
У. M i h t t *
г*  RcrSfwef

■jTjJt

c n f о(?<Ц

Шч.нЧ
ГаХ кгц,

ЛрасЫиш

Пронину щ±-

Ск?ЮЗ-92-ХМ ■ О ЮЗ 

О б ' о ы и а

Т̂ СТ |Д:чТ"ог.

S-пн$ГОСЛ990$“2L. 1 Иск
7/wo Cm 3 сп Глст
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Обозначение Млссз А . 0(з*
CK2W 9-92-i22,oi. os 21 95G 51Q,
С К И 09-38-12}. 9I.0S 2,6 1056 /о н
СК2109-92 -121 Oi.OS 125 в <ш
СК2<09-98- 125.01. о5 3,6 1156 /446
СК2109-92- № .01.05 1,1 /6 56 1&Н&
/. Н1к, A ik ±2тш.
z* Р а зм е р  З л я  спр<*§£ц

СА2109-92.-ЛХХ,01.05
b'av. М9 ( ерасысин №’Я

К о л ь ц о tUA.WS | А и с т Аиио»
ft. ем ей,. — 1 ± И
И/к.гр. \]ООЧИУО Ыо^ г  s m n a io i- i i

cm ГОСТ6122-76 Мос WU^noaiKT/



V

Обозначение. Л ,mm d.mm
Длинаузгототмм

Масщ
/гг

ш м -92- /22.02 920 В 29/4

0/1109-92-123.02 1020 to 3235 2,0

С//2Ю9-Э2-/24.02 1220 to 3863 V» .

0:2/03- 92-/25.02 1420 to 4490 2,8
0/2/09-92 426.02 /620 to 5t20 3,2

м \  M b ,  t^uh.

скг/оэ-ъг-ххх.ог
н*»-э/ас пей.

fcpoCHu/H

Урони НО
Упор

Лист l/lu его £

Щ Цме d-B- ГОСТ 2590-88 
п  Cm. Ъ ГОСТ535-8S Мосинкпрош 3 ri

 м
дл

 л 
По

дпи
сь 

и д
ат
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 \Ь

2а
ми
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4

Вулгонизиро
ёоть

Обозначение. Л ,
мм

d.
мм

Длина
-загогоь.

мм
Maccct)

Яг

0/2/09-92-/22. 03 920 ъо 2 936 А *

№2109-92-/23,03 т о 30 3250 з . Ь

0/2/09-92 -/2 4 .0 3 /220 30 3878 М

СК2ЮЗ-92- /25,03 /420 30 Ш 6 4,8

0/2)03-92-/26.03 1620 30 5 /8 / 5,5

Д о п у с к а е т с я  и д г - м п а С л е м Ь  ко л ьц о  ц $  у^аЪ ра/пнего 3 0 * 3 0  
шнуре* -)того_хе ГОСТ*.

Ctf№ 9-92-XXX.0$
Нет. М- 2/spacbkuH нхгУПг-
Гл спей Й о льи ,о Лист Листоь

Е±*.3{>. ПронинаJfSTJ: Ж
H —L

Шнур4СфЗОПСТ6467- 79 М о с и н ж  п р о е к т
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Обозначение Д.мм
ах а,
мм

ЦлинйЪОгоготмм
Масса,

kr
СН2М9-32 -122.05 эго что 2952 9,3
<#2103- 92-123.05 1020 гот 3266 /0,3
08.2/09-927-124.05 1220 20*20 3832, /2,2

022103-92-12$ 05 /420 20*20 4522 14,2

022/03-22-126.05 / е го 20*20 5/50 16,2

~ШИЛ.
СИ 2Ю9-92-Ш.05

Гера аки»
fj} СГ)П‘

тф- коль 40
щ

Ц и с т  1/)ис7о&

7 pQHuhfQ Й а д ш Ш ^ Ш Ш
г cm3 гостS35-28 Моей нж проект]

Um
 Н 

по
дл

 [П
од

пис
ь и

 бс
/тс

/ 1 в
&м

.ий
ЛГ

78

v / f / j

Ч г/ Л///V //// / / /  / / / / / ,  / / / / / / s ///-/f Р
1

<И
«г* ^

Обо з н а ч е н и е А ,мм
и ,

ММ
S,
мп\

Масса,
кг

0 к 2109-32-122.04 9 20 4/5 /0 93,/

Ск 2/09-92-/23.04 /020 6 20 /0 154,4

Ск 2/09-92-124.04 1220 620 /2 22/.6

0X2103-92-125.04 1420 £20 12 259,3

СХ 2/09-92- 126.04 1620 620 15 573.6

h i 4, Ы4,

СХ 2109-92- д а .  04
'р (,ян  9 fep a c b tu H П  /V  гг "?  о  и  Л  О t f  I- - - - - - - - - - />!
Г , К / ’ Г Ч

/  / W  Г /  /  р* J  V V  ( I ^

т щ . [А‘0'Щ исг J r r r  .  1 U K S ГОСТ 1 0 7 0 6 - 7 6  ! ./ J
W a f ? r r . 2  ГОСГ380-2'.
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О бозначение Д-.мм мм
h ,
мм

я ,
мм

Пасса  
растру а, 

кг

Масса 
про с пат пряди. 

КГ
‘acic‘C,T.o- цетенм. 
Спеси, Л

СП№'91-(тк 159 780 380 260 30,6 ot6 /,5
е п т ^ т м т 780 380 260 995 0,8 2,0
асею$-$£-т.кх 273 7вО 380 260 61,0 40 2,5
CtWQ'W-JSO.XX 325 730 380 260 86.0 1,2 3,0
СИг/09-92 -ШХХ зге 780 380 260 1/5,0 <9 9,2
СК2М9-9&-132.ХХ 630 ею 3/0 гг//,s V 6,0
Оигюз-32 - / зз м 920 910 9Ц0 н о 354,3 3,0 7,6
СХ2Ю9-92-{34,ХХ Ю20 т о 670 360 SH>,i з.9 8,9
С К2/09-32 -135-Хх 1220 /360 670 360 123,0 9,о /0,0
и г т - ч г - ы м /420 /360 670 360 24Ю 9,6 /го
саг мз-32 -m ix /его 060 670 360 5,2 /ч,й

С п е ц и с р и  к а ц и  я
Поз. О бозначен ие Н а и т е н о ё а н и с кол-
/ Ck2/09-92-XXX.Oi P a c m p L jS 8
2 0X2/03- 92 -XXX. 02 Упор 4
3 ск гм 9 -9 г -т ,о з Н о л ь  и,о 2
9 Ск 2/0 Э- 92 "XXX. 09 П а т р у б о к 2
5 0X2109-92 -XXX. 05 К о л ь ц о 2

Удлиненный двусторонний раст руб применяет ся при ук ла д к е  
стальных iodonpoScdoS но наебтных и просадочнбрс гр у н т а х  
После полной осадки насыпи или  ликвидации проса сочны-* 
сбойстё грунт а удлиненный р а с т р у б  может $6 
Каю это у к а за н о  на черте-нее (поз. 5 )

fi~p,

|
i
1

ишггг Гера а  кип ,
гггшг j i
О ш в □

7- \"Р у к  гр Про н и нп\

!

C K 2 J 0 9 -$ Z - 4 2 7 - r i3 7

РаструЬь/ п р и б о р / 
и д ли  н е  ннь'/е д ь и *

)«б/е
у о л и  н е  иные, о ь у х с т о  - 
р о н н и е  д ля  с т а л ь н ы х  
т р у б  JX ч z /5 0  т  1400мм

~ \ - л

•\сси
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AU
 J65

AM
~ин

£*м

ш

{ / -  ш £ < г Обозначение дощяОбозначение ш 8 о Кол
N - 1 гост/ с  o n -80 H i 8

ы > г -------- ,/ -------- с ✓<? - 2 __

С П 2 цисрикопия
Поъ О б о з н а ч е н и е Н о и м е н о б а н и е КоА

1 C KW Q -M -m .oi.oi 0(Г ьим ех /
2 CKZi09-32-XxX.oi.02 б а н д а ж 2
3 CKZi09-32-XXX.0i.03 КОЛЬЦО 2

О бозначение Масса Ah A d r oU A s s <r
ск гт -зг-m.oi / ( 0 153 2 /5 198 205 260 7o 5 5
CKZiO9-32-m.0i 17,0 Z<9 280 г  55 267 260 lo 6 6_
CKW9-92- 129. oi 24,0 275 338 3o& 323 Z60 70 7 7
CKZi0i-92-ii0.0i И,4 325 3 94 Збо 377 26 0 70 8 8

СК2Ю9-92 Xli.Oi 35,5 42 6 490 4Ц 476 260 70 7 7
CK2109-S2- 132.01 S(,.g 630 695 665 680 3<0 70 7 7
CKZ-103-92- 133.01 91,8 920 988 955 972 3*0 70 8 a

LKZm-92- 134.01 (54,5 mo 10% 1055 107 6 360 too 10 /0
CKZW3-92- i3S,0i <8b 1210 {296 /2 5 5 12% 360 100 10 10
m m - 92- i36.oi 253 1420 7505 {455 14Z0 360 loo !Z a
CKim-%2- m o i 360 /620 i7i$ U55 /686 360 100 15 18

/ H fy h ft.*  J2JZ ±

WdrTRtfГераськцн <&wiiГл.СПЙЦ у n
Ряк.г&Пронину 7/f»'_

!
__ i

C/i2i09-92-XXX,0i

P a c m p y < T
СГороч ныч с

Mecca Macw/n
- -

Л и с т  2  j Л и с т  o f

М О С И Н Ж 'П Р О Е К Т



О б о ъ н а ч е н и е Масса,* А.н cU S А
А.лина
раъйёртеч

cm m -41-ii.101.01 6.409 159 205 5 260 6Zg
с к гт -и -м .о ш 10,03 2 / 9 261 6 гьо 8 <8
СШ 0 9 - 9 2 -  129.01.01 ib, г 2 7 3 3 2 3 1 160 9эг
CK2109-3L-130.0 1 .0 1 19.0 3 2 5 4 3 7 7 в 260 use
скгт-92-131.ои1 21, < 4 2  6 4 7 6 7 260 / 4 7 2

CKWMZ-132.01.01 36,0 ш 680 7 Ъ10 2 41$
а д - 9 2 - 133.01.01 осг>1 е г о 971 8 3 10 3 026
№<09-92-/34.01.01 95,0 <010 1076 10 560 3 3 4 7

схгт-92-135.0/.о1 нъ.о 1220 1276 10560 5 97S
CKZ109-92- 136.0/. 01 1 5 7 ,0 1̂ 20 1480 12 160 4609
С К 2 Д 0 9 - 9 2 -  137. 01.01 2 2 4 0 1620\1686 15 360 5246

H4k] h<4.

352

ГДl2109-92'XU.H01
НвхМ-Ъ
ft,Спей, О & ойм о Стккнз Аист IU u o i

°у<.г.р. П р о н м  h oi л цст I:QH'S Гост <903-74 
с*лЪспП)ть52ъ-39



мм
О боьнсцч  е ч и  е Массо Ан d z 6 S АлнндРаз&ргц
CKZm-3Z-i27.0l0Z /,8 159 2.05 7с? 5 658
CK2iO9-32-i28.Ci.02 2,82 219 161 70 6 856
СШ09-32-129.01.02 4,о 273 323 70 7 1015
СК2109-92- 120.Oi.02 5,3 325 577 70 8 1207
CK2l09-9Z-13i.Ol.02 5,8 2 426 476 70 7 1515
CK2iO9-S2-132.0l.O2 з,ъ 63 0 680 70 7 2155
№№-91-133.01.02 /352 920 9 72 70 S 3076
СК2Ш  92- 134.01.02 г&.в Ю20 т е 100 10 Ъ4Ю
CK2I0S-92 - 135. О Ш Ц 1 т о 1276 100 10 4038
СК2403-92- ИЬ.01.02 1420 {4во ' {00 12 Ш
CK2WQS2 - 13701.02 61,2 1620 /686 J100 75 3340

Ctf2/Q9-88-XX)\. 01,02
Ноч.МЙГероика* си;утр КГ -Г? CUA.H9 Амс ГА исто*Гл.спги, ос/ Н О О X 4P*JK. Zf>. Аронина Лиег&ян г̂оачдоъ-?^СтЗсп1Ът52ь-39 Мосиихптхт

т м
мм

05озно<-1ение ’Мааа.кг Л - d
Али чо
г*г§*т

CK2100SZ-127-01-03 0,98 159 1 9 5 6 /о
CK2409-SZ- (2 8 ,0 1 , 03 € ,в Ъ 2 1 9 2 5 5 8 о о
СК2'Ю8-92- /2 9 .01 0 3 0 , 77 275 Ъ 09 3 7 0
СК2Ш-92- 1 3 0 .0 1 .0 3 0,89 3 2 5 3 6 / и ъ г

СК2Ю3-92- 1 3 1 .0 1 ,0 3 1,1*1 4 2 6 462 \4во

СК2108-9 2 -  1 3 2 .0 1 .0 3 1,64 6 3 0 666 1 0 9 0

С К Ъ Щ -Ы -133 0 1 .0 3 г .ъ б 32 0 956 Ъооо

СК2109-92- 134, 0 1 ,0 3 2, С /020 /056 3 5 /3
СК2109- S2- 135.01. 03 М 122 0 /256 3942
CK2J03-9Z- 1 3 6 ,0 1 0 3 5,59 1 4 2 0 145С 4 5 7 0

С т О З -9 2 - 1 2 7 ,0 1 .0 3 4,о  г 1 6 1 0 165Q 5 1 9 8  |

Ноя МЯ fe p c td tu j i
Гл.спек,
Ь < -  2р. П р о н и н а

г  —

C lC 2IO 9-32-m .O -1 .03

К о л  6 ц о Сгла̂ц-а Диет "мете

СтЪсП№!б5гъ-%д Мосиижтиа



I
I

V

s '

Обозначение й ,тт d,мм
Длина
ЗагогоЬ.ПМ \§

СМ0Э-92-<27.Ой *59 ь 520 0,/2
Ск 2/09-02 -/28.02 2/9 6 70S 0,!6
Ск 2/03-32' 129.02 273 6 т 0,2
йкгюэ‘92 - т о г 325 6 т о 0,23
Ск2Юй-32 -/51.02 ы б /358 0,3
СкгюЭ-92 - 132.02 630 8 2оо4 о,8
012103-92-133.02 320 8 2311 <2
Ок2Юв-92 - Ш- 02 1020 Ю 3255 2,0
скйю з-зг-135.02 1220 10 3863 ZA
С*2ЮЗ'Ъг~ 136.02 1420 10 ш е 2,8
0X2109-92- 137.02 Иго 10 5120 3,2

rcyamtuHjatef:
С Н 2 Ю 9 - 9 2 - Ш .  0 2
_ Iflucm flucfod
££_ ------------

ЩШ,
ШПСЛ.

Q}?*4>1° [^7
(/л

fiS-i/L
fa., d-Ь -ГОСТ 2530-11

cm г r o e T s s s - z e МосинжпроекТ

I NMfi 
PU/Ofi n tonufril] irpou'H 'iW

I

A опускает cj? изго-тоб/мни* W3кй»Эро7»ы* wHijpo*zb*lku3o*3o**

Обозначение А.
Мм

d,
ММ

Длине) 
ъашоь,

М м
Пасса,

ИГ

СК2Ю$’32-127.03 159 2* 57$, 0,1/
0103-32-/28,0} 2/9 31/ 763 0,52
Ск 2/03-32- 123.03 273 29 933 °,ь
Ск 2103-32- 130,0} 3 25 м 1036 1.7
Ск 2109-32 -13/. 03 7/26 ъо 1632 1,5
Ск2/03-32-122.03 630 30 2072 2,2
Ск210Э-32- 133.03 920 30 2326 ' 5,1
Ск 2103-32-134.03 <020 30 3250 3,4
Ск2103-32-135.03 /220 30 3 878 V
dt2109-92 - 136.0} /1/20 30 4506 А8
С К 2/03-32-117,63 1620 30 5/81 S.5

ш т
Гл с/1Ск
~%Цр.

Гераськин 

7?ySo ыяна

С Н 2109-9 2. -ххх. 0 3
flu cmр о л ь  ц  о

Шнчр4сфс1 Г0СПИ7.7Э Иосинжпросг/у



✓

О б о зн а ч ен и е Д .MM
ct*d,
rt/M

АлинаlatoToB, 
M Л1

Масса, 
кг

c k s to g -o c -m .o s /S3 A </4 $44 о,**/
Ск 2109-92-/29.017 219 /4//4 732 V3
Ск 0.109- 92-129,05 m /4»/4 SOI <4
CJtgl09-92 -130.0$ 325 /4л/4 1065
Ck 2109-92-131.05 426 /в 1395 3,6
CH 2/05-92-132,05 630 /«<« 2023
Ck 2/09-32-133,05 320 ?ox£o 2952 9,3
СИ 2/09-32' Hh.oS 9020 20*20 3269 /о,3
CH 2109-92 --135,0$ /220 20*20 3394 12,2
Ct 2109-92- 136.0S 1H20 20 «20 4522 М2
CU2/OQ-92 -137.05 /G20 2ox2o 5/50 /*,з

H/4 ; - 1*11 t  JЧг-

СР 2109-Э2-Ш.05
"/fey.A?"S~ 
ШШ?£4 
Рук i f *

fepocbXau <

f/fQ» - 5 2
к о л ь ц о

' вт З ГОСТ 535-2Q

Лист \ flucTo&
____ 3 Г
Мосинжпроскг

\Ш
бХ

по
<Г

й.
 \№

дп
ис

ьи
еГ

аТ
0\

В
М

м
.о

#м
\

<Л

Р

4 Г

I

84 |

/(V ?

О б о зн а ч ен и е . Д-,At Л1 и ,Л7 Л1 S,М /и
Мосса,

к г
СИ2Ю9-92-/27.04 159 з а о 6 8,6
СИ 2/09-91- /2%оЧ 2/9 380 6 12,0
0*2/09-92-1*19,04 273 з а о а 20,0
Ск2109-92 430, 04 32S з а о а 23,9
Ск 2Ю9- 92'/31.0*1 426 *80 8 31 А
Ск2/О9-92~/32>04 630 щ /0 67J
СК 2/09-92 -/33.04 920 44о / о 99,0
Ск 2/00-92-134^4 Ю20 670 / о 467,0
Ск 2103-92-135.0*/ 1220 670 /2 239,5
CK2\09-92-130.0*/ Mzo 670 /2 Ь $ 2
0X2/09-32. -137. Of /его 610 /5- 4оз,4

~Нмл4
№ 2 1 0 3 -  92 -Х Х Х .04

Гл.слси,
Гераськин Щ И Па m  р у б о Н

Ецьър. щ Т <с Дь*§ гос/10 706-7G
№ °  b tm i " r m m - u

Лист
8

Мосинлс проект





nm
uE

ha
u-

 м
ш

ис
ь й

 im
 p

w
.m

u*
1

86

О б о з н а ч е н и е Л у
М м

А н .
Л-f м S,

м м
А ,

м м A t ,м м L ,
а ; м

h o ,
мм

с/ш,
ММ

п
шт

М асса
к г

/3 Т о м  ч и с л е .  

М асса
Шпнмк ГаЕК

СКШ -92-Ш .хх 600 6 3 0 7 8 0 0 7 5 0 5 S 5 в о 2 4 г о 221 /7,6 4,3
СК2Ш -32-Ш хх 9 0 0 9 2 0 8 ноо / 0 5 0 5 6 5 8 0 24 2 8 340 249 6,о.
СК2(09-92- Н о м 1000 / 0 2 0 /0 /2 0 0 / / 5 0 S 0 5 в о 2 4 28 1 393 2 4 9 6 ,0
СК2109-92-/ 4 / м /2 0 0 / 2 2 0 /0 / 4 о о Г/350 5 6 5 в о 2 4 32 4 7 0 28.5 6,9_

1СКМ09’ 92г /42.хх 1400 / 4 2 0 1Z - /6 0 0 1 5 5 0 5 6  5 в о 2 4 36 5 7 5 32 7 ,7
СК2103-9l - m  XX /6 0 0 1 6 2 0 1 5  4 8 0 0 / 7 5 0L-' ■ . I 5 6 5 в о 2 4 40 7 2 9 3 5.6 8.6

4, Трущиеся nooepxHOCfvu компенсат ора смаъа?»ь 
у и и В е р с с и г ь н о и  С р е д н е п л а э к о й  смаъкой fJC-2 ГОСТ4 0 3 5 - 7 3

5. QoSpOHHUH компенсатор подвергаемся ги д 
равлическом у цепь! та ни ю Во (L/i<lhu ем 7,5 МПа (45 к7/смг

С п е и ф и к а ц и я

Поз. О б о з н а ч е н и е  «м гост Н а и м е н о в а н и е к о л .

/ с к г ш з ъ - Ш . о / Корпус ком пенсатора i

2 С К 2 1 0 3 -S 2 -X X X .0 2 ф л е ш  н п т м н о й 1

3 С К 2 1 0 3 - 9 2 - Х Х Л . О З Ш т у ц ер { _

4 С М - 9 2 - X X X .  0 4 к о л ь ц о 2

5 Ш Ю 9 - 9 2 - Х Х Х .0 5 К о л щ о у п т ш т т т 2

6 O K i m - 9 2 - Ш .О б Ш п и л ь к а п __

7 Гн и > га М 2 4 .5 .М 1-5 9 б -7с Г а й к а 2 П__
шгто
ГПВД"
рпш™

rtf* * sUtUbt <pCb]

fknt. гp Премила

Компенсатор 
САЛЬНИКОВЫЙ 
Сборочный ЧСртрк

язшшид
С К 1№ ~92.-Ю 8+ М з

Ы ш \ 
См I £, м.
Табл I

Гцст й ГКить
MOCUUHU\m*T



С пециф икация
Поъ Обозначение Наименование кол.

i CK2 W9-9 2 - 7xx .04.o l Па т р уб о к У
2 CK2W9-92-XXX. 01.02 1кольцо /
3 СК2Ш-№Ш.0103 кольцо /
4 СК2109-92'Ххх.д/.04 Фланец /
5 CK2109-92-xxx.O1.O5 О Койм а 1

Обозначение Масс я 
к г Ау А н А A i А г n

CK2W-92-/38,04 QZ 600 63 0 800
под
1200
Моо
1600
1800

750
(050
1/50
4350
1550

695
985
1085
m s
m s

20
28
28
32
36
90

СК2Ю9-92-439 04 4 иг <300 920
4020
т о
Шо

CK2W9-92-т о / 
Ш 09-92-/НО/ 
СК2Ю9-92-4Ш/

465
195
199

4000
т о
т о

с’кгт-92 ^3.01 505 т 1620 17501685

//- tub' Обозначение Эок̂ меипх* Обозначение. ш С а 4<Го/>
4 Гост i6037-8o т 4
2 гост хе, о 5 7 -8 о У 1 9 2 ,
3 Гост 1 ЬоЫ -Во У  4 3 - L Q г

CK2iD9S2-xxx. oi
Корпус

ком пенсат ора

Стихия Жыш"
С м

1а 5л
Б .  м .

Кистз | \V*CTti 5
МОСИИЖПРйЕКТ



1Ш
1М

А
 \

П
?Ш

Ъ
А

 S
L

h
lh

 |g
^

wт
ж

.
/35"

О б о з н а ч е н и е
Масс*

к г 4tf A h s
C K Z 9 0 f - S 2 4 3 8 .0 i .0 i /4.5 6 0 0 6 5 0 7

C K 2 9 9 l - S 2 - i i 9 . o i . O i 24,5 9 0 0 9 2 0 6

C m o i - S 2 - i 9 0 . O f . O i 33,1 iOOO 1020 Ю
C m o H 2 - i 9 i . O i . C f 4 0 .3 tzoo iZZO Ю
СК2901-92- 142.01. а 5 6 3 ikoo /420 12
СК2301- 3 2  - i 4 3 . 0 i . 0 i f&oo / 6 2  0 1 5

HKZy'AJS

с к г ю о - м - ш . о ш
Ноя м-Ъ fepbCkKUH
£.СД«Я П а  т р у  К Стадий) ЛиСтТКистоа 

----------
Еукл* . щ . Труда & £T £C 9 z -74

СтЪс*ГхТ£1'-$ Мосмнхпроект

lii
iL

tf
 '•

 
РД

&Л
 [

ПО
ДП

ИС
Ь 

И
 
ДА

 ТА
 '|

&З
ЛМ

.Я
Нв

 г
Л

А - А

О & о ъ н а ч е н и е
Масса
кг A s A , s

C K 2 9 0 H 2 - 4 3 8 . 04.02 632 6 4 4 12

C № 0 t - 3 2 - i l9 .O i .O 2 8 , г 922 9 Ы 12

C K 2 9 0 i-9 2 - i4 0 .0 i.0 2 9,1 m t 4054 12
cmoi-sz-Mom a /222 /2 5 4 1 г
C K & 0 I-9 2 -  142.04.02 * v 1422 «/434 12
С т а - 9 2 -  4 4 3 .0 4 0 2 ШМ /622 3634 12

{. fH 4 , h№ t ±
2.Усцленче снятс зоч^с^1*ы с.

1
c H 2 i0 9 -9 2 -X X t.0 4 .D 21j |

Ha v. А/" ирасЫсину^' tTJ.
К о л ь ц о

Ста&чя| Аист 1Лмстсг.
\A.Cncu\ } ,' Г". ....l.ff “Т
kj^p^potiyJL:! И  pL_

■ _ :~ t.. ;

1
1
I--

Лит йЛи/Л2ГоаПОЗ:2Л
Cm 3 с и ГосТ <CS 2$-Сл

Мос И.'̂ пггс КТ



И*
6 ^

^д
пТ

по
л'

гм
о»

 и
 л

а
т/ч

 Ы
н

* к
ий

О б о зн а ч ен и е Масса A A , A y h

C m ow z-tes. 01. 0 k H o 8 00 750 633 20
CKzm -se-iiw i.M 6 £,o uoo /050 323 28
CKW9-9Z- tto .a .H 72,0 1200 U50 /025 28
CK2f09'92-  ihi.M.Ob 8^0 1400 /3 50 /223 32

CKZ109-92- iH M 0 4 96,o /600 i550 /325 26
СК2Ш-92- т о м 1i2fi /800 /750 /6251

/ / / 4 ,/7

CK2i09-92.-M K.0-i.0li
Аист 1 '* исто е.Ноу.И 9 Герое(,KVij иъ,' Ф л а н ец

££i!
'-Лист5-ГШ-50ЮСТШ5-74

СпЗСпГоеиб525-70 Мосмн̂ оеКт



j •> П
о1

ffo
ltw

cvw
 -Ь

КТ
* [

ВЗК
М H

HS 
tl

Jl
AM

A.

Ц
-£»*><? ел ке__

шнура hod стык.

ни
О & о з н а ч е н и е

Масса, 
K2 К г L

СКт-зг- ns, o s 4, о 695 w e
CKim-92- ns. o s 5 ,9 985 3039
С Ш -а?- 140, о 5 6 ,5 Ю85 3403
СК2Ю9-52- M l. 05 77 /285 '4031
CKim-92- М2.0 5 8,3 M 85  9659
CKZW9-S2- М 3.05 10 /6 8 5  6287

_____ L _ i
ChZ-2/02- S ‘;-X X X . O ST

L
На 4 fc ,аськчн '/'T [zu К  о л ь ц о

У  njy о m  h ia '^1  е л с. n  ое
VAv'-тТ»:- !

Dl c w i\ ’ !
-LJ J___

[М ^/С ЗЬ О О ^ТбШ -Ь З:  л;:-



I а/ч
мм

Рл

\ п  1 111

Г JJ

С л е ц и с р и  ксщ ия

Поз. О б о з н а ч е н и е Наименование К о л,

i Ш т г г Х Х х . о Ш Ф л а н е ц i
2. с к г т - $ г , - х и . б 2 М С вя зь /
3. СК2109 -42.-XXXM.0S к о л ь ц о /

О б о зн а ч ен и е\ ...... А А, Ау М tJ MaccQкг '
с к гт -® -т .о г 800 750 633 да 20 5Цо
СК2109-Э2- 129.02 /Л» 1050 925 985 28 88,0
CK2I09-92- 1Ш2 1200 Н50 Ю23 m i 28 97,0
CW09-92 - 1*1.02 т т т ъ /285 52 115,0
СК1109-92- 1*2.02 т 1550 1* 23 m i 36 /30,о
СК2109-92- 1*4,02 т о т о /625 /683 ko 150,o

/  M l hit ± Щ г -
^Р азм еры  Эля ChfxtQok
3. Поверхности An 6 oSpaSowamL с одного останова.

mm(Lc/fen
/yocHte

£jbcz? ПронинаШ

с н г м э -з ъ -ш .о г

Ф ланец, н а ж и м н о й

Оор«***л/в5 черт&тк.

Jlt/nt Масса Масшт

См.
тл5л. 5, м

МоаинхпроЕкг



r*

О бозн ач ен и е

br*ef

An
>M Hli
MoiCCA
K2

CKZ10Q-92-m. 02.02 6 7 3 7,S
02(09-92 -433.02.02 963 Щ
СКЦ09-92 - (40.02.02 106 3 (2,0
CK2{09-$8 /4/02.02 /263 /4.0
CW09-92 -(92.02.02 (H i 16,5
0(2(09-92-/43.02.02 /663 19,o

1 Н М , к Н ± Ц ^
Zy Рагм ер д л ъ  cn/>oPotc%i

\&>Ы'
Ck2W9-BZ-XXX.02.0Z

Гг. с пс*
fcpacklcau сВ&ъ®

^ стш ш м т ш п  мотхпш кг

Wucm hteotofr

L/t
ff A

t?»
£а\

 f/ts
3m

H?
6v 

&т
мх1

 &&
Gf*

,*u
C



I
м<;<

Ы

J3$y

OcfosNot/ение Ми саз К у А и S

CK2W9-32- 438.03 36,0 600 630 7

СК2Ю9-в2- т .  03 60.1 900 9ZO 8
СКZi09-$2- Mo. оз 83,2/ 1000 то io
скгт-92- ш.оз /00,0 т о1то to
CK21Q9S2- Ш.ОЗ m s / ш то а
скгт -п- ц ь .о з 199.0 то /62 0 /5

/. HfyhM, *
£ Ц и и к о ё а т в  Ц б ^

. 0 3I l j  С К Я 0 9 - 9 2 - Х Х Х .
Wu4.W4AfcfiQCb*Ul4 J  nun 1 Лист \jfi4CTbg

4£ Г /й . < ю ц , Г ' , ^ T ji Ш т у ц е р  |-----------
! * * — M e t М т РОЕКТ

i _ L



foK
S Ф

1 B<
UL

ftJt
lQA

imf
b a

2  tpatcfcv

Ш*. -£*=■

3 7 4 4
~ ~ l —

7̂ ШОТ г о J 2 в  | з г  I Вй 1 fyo
Масса _ п , е 1 Z4,S 1 28,? 1 52 | 3506

@ C H 2 M M g * 4 3 8 M ,

Kt>m ■* ^  CfW Ъ * OC ii ~k

' j f̂tggq I Ц Й € T }  A MCTOg 

МоСЧНЗХПРО£кТ

[̂Ш
РТ

кд
ТШ

ао
ис

ь



35

ВарцантЛкорпуса компенсатора с конусным переходом.

Спеи,исрик.<*чиъ
Рог,. О б о зн а ч ен и е ИяименоВанае Кол.

1 СШ09-92-ХХХ.01 Конус 4
2 СК2Ш92-ХХХ.0Ш Я^Ланеи, /
3 СК2.Ю9-92-ХХХ. 0105 О б о й м а /

Обозначение Масса
кг Ау А» А А4 Дг п

WXti-yi-M.xx 85,9 600 630 ВОО 750 695 20
СШ-92- м м т 300 его то Ю50 985 2 8
скгЮ9-92- м . х х  1/Я» 1000 т о 1Z00 то m s 2 8
ай/В-92- 147. XX ш.ъ 1200 1220 1W 1350 т  5 3 2

СШИ2- 14%.XX 2ZG Ш0 № 1600 1550 М 5 36
0(2109-92- 143. XX 287 1600(6 го 1800 1750 1685 ко

. НМ hM ± - Р - .» j <и
2..Внутренний диаметр конуса нар<йсста^нии'Ю^^ о/ц 

щяонц® должен Sltfni не менее Ан  
3. * Ралме.р>ь/ для с/7рэс?£ок

С  К 2103-92- н а . - н - т

M W ------ Е р

ч *

К о р п у с
J K orineH CQ tI (fapUGM т //) 
\Cfr*»o4NbLto-.

ДОШЬШИШСШ!
Сл,

| Т а  ол .
S', м

шт1а'\ т ш
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ш
та
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 д

л
ть
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8з

а
м

 ц
ц

С
Щ

А
о
in

1

л
~ п

—
А

г го

ч

..м/м

36

Обозначение М*ссщ Ап Ао R, Кг S *
0X2109-32-М о7 г ц 600 его 690 2235 2557 7 2о22
скгм-зг-№ ,<н 40$ 900 92о его 33S0 3602 8 2964
СШ03-В2'№.о/ 5 0 1000 к>2о т о 3743 3965 10 3263
СК1Ш-Э2 - m o i 67,3 поо 122о т о 4485 4707 10 3873
СК2Ю9-92-m ,o i 93,6 М О Иго П80 6219 344/ 12 4475
ск т -9 2 - m o i /33 /600 иго т о 5Ш 6170 is;5018

/, / H i
2.* Р а з м е р ы  д л я  &*/><*£<’о<

5-.р?т
Н«'< ■ м-3 Г е о с М ( н м

П р м и н  <

С/с210Э-92-ХХХ.01

К онус.

Jucm 6-W-SI°£L<3?JKll 
* Zm So, ГЬсТ/бт-Ц

/7
А и ст  Awfr»h

М о с и н ж п т  «ст
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В а р и а н т  Ш корпус# компенсатор# с раструбным переходом.
Спецификация

Поь Обоъначение Наименование кол
1 е кгчопг- ш л ю ! П а т р уб о к 4
г . СК2901-92-Ш,05 Налицо 4
3. cm oi-9 2- ш . о ш Ч^ланеи !

1 4 . С№01-32- XXX, 0 -1.0$ Обойма i

Обозначение М а сса 1у A n А А, Az n
СК21Ш2- *50. Хх 86,3 600 650 800 750 695 20
скгт-92-ishxx m ,s 900 920 то то 985 28
Скгт-92- 152, хх IS&, 8 woo т о т о Н50 /085 28
СХ2109-Э2 - 153.Х X <89,0 т о то /400 i550 /285 32
скг<09-92- Щ.хх гъъ /Ш МО 1600 /550 M s 36
скгт-92- 155. XX Z3S то МО /800 1750 /685 90

L hH ^hii
2. Размерь

u i r j L  - г
бл$ СПрО)§ОК,

НачШУераскХин
йхзАмЛ щ щ Корпус КОМП̂НСШОрй I Акс? 1Амстоь

г  т а  t ,

MotHVWqyOEKT
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О б о зн а ч ен и е Массак* Lh Ак ? S
скгш-42-iso .o i 10,1 S G30 660 6 7
CKm-92- rtf. OS щ о 9ZO 960 6 3
CK2109-32- У52.0/ 26,o то /050 8 Ю
СИМ03-92- /■»•«* 31,о аго /25^ в 10
CK2109 -«* 1S4.01 45,о Ш 1460 8 \г
CK2<09-92- ISS.oi 61,6 /620 то 10 1S

iH U .h lk
2 , * PcrJt4i/c За(?ау?сцо£кц должен

6i/wi H2 Sostte. указанного £*гю£лццс,
3. /\ utfM&Tftfb Aw HOQJIQ £a/ic Ц o£ к и 

tif* o rr fo '/u  m  C.

С И  Н О В -  9 2 -X X X . ( Я

НыЯЯ Геросысан & 4я- ^ С о л ь ц а 1 Лист* ЛиС7оЬ,
ГА-0*Нь 1 /3

Пронина/ J i f f Б -п н - s m n m i - n
■ JU  С/н дсп П)СТ1652Ь’83 М с с и ч ж п р о е к т
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л *

Толщина 
фланца, мн) Ь олт ь/ ГОСТ77$3-70 Г а и к и  

Г0СГ5915-70 Масса
бол 70$ £

Р аиновая
прокладка

тп 6.нм в,.мм
d ,
Л? Л»

е.
мм

Нол,
ш т

Масса,
кГ

Нол,
ш т

Масса,
к г

гойка- 
ha, k r Д з , д « .мм

50 (в /6 /6 65 4 0,53 4 W 0.66 J 4 102
65 20 /8 /6 65 4 0,53 4 " 0,/$ 0,66 63 Н2
60 20 ~ 1 ¥ ~ /6 ТО 4 0.56 4 0,13 ± 7 80 158
/00. 21 20 16 10 8 ИЗ 8 4/3 1А 105 158
/25 24 22 Ув~ ’ 90 " а 1 ,2 Г 8 0,27 ' f, 4 /30~~ ~Т88
ISO 24 22 20 _ 90 8 2,Г 8 0,52 2,6 156 212
200 24 22 20 80 8 2,1 8 0,52 2,6 206 268
250 26 24 20 90 12 ~ "зА” 12 0,1» 42 Tse ~ 32 0
500 29 25 20 90 12 8,4 !2 0,78 4,2 306 370
350 2Q 26 20 ~$0 ' ~?6 4,6 16 (03 5,6 356 4зо
4оо 28 26 24 ~1оо ~ '  7 6 ' ~ 735 16 1,8 9,1 'Hiоб ' ~J82_
4б0 50 ~26 ~24~ Юо " Л Г 20 2,12 11,4 456 530
500 52 29 24 юо 20 9,2 20 2,22 11,4 ' ~~506 585
too 56 29 27 но 20 15,0 20 3,32 16.3 606 685
;юо" ~ Т б ~ ' ~30“ ” ~27 ~т ~~ \~ W ~ /5,6 24 4,0 19,6 710 800
600 42 52 50 120 24 /6,6$ 24 5,55 22.2 810 90S
300 44 34 30 120 28 25,0 28 6.5 31,5 9/0 toos
/ООО 4б 34 30 130 28 26,4 28 6 5 33,0 /0/0 11/5
(200 56 38 36 150 32 51,0 32 <2.2 63,2 /2/0 1330

птахе fepacbkUH pzj-z-
ЮТШ£ -
О ё т
Цхгр Пронина"Т— ■ — —

СИ21 о 9-92-1SS
СТАХиЯ т а лхситк%

С ^
Toî A Ь~ гл

кисл f |\ucm 1

Флани,с8ое соединение

Мо с и и ж п ръ ек т



т

ж

У rs* ^а

Sn'T "

Ф л а н ец  ГОСГ/2820-80

р я  * 0 ,6  го  П а  ( б  p r / C M * )

dy,
НМ

drf,
мм I 

1
l

i
t

}

д .
Мм д ,.

мм
й2.ММ

h,
м л *

d,
Л» Л)

",
Шт.

&.
мм

Обозначение Нассо,
кг

50 57 59 14о по So
/ 4 Л СП709-31-1570/ /,зз

С£ 76 73 /60 /30 /00
Ч /3 cum - 92-157.02 и з

$0 39 9/ U5 /50 № 0(2/03^2457.03 2 ,4 4

ЮО too по
2 0 5 170 /4 8 /6 052109-92-157.04 4 3 5

иц 1/6 С №03-92-757.05 2,73
125 133 /3 5 *

23 5 200 /76 057109-91-157.06 3,83
Но 1*(2~ 3 ,0 п 8 052103-32-157.07 Ъ,68
152 /54

17 057109-92-157.03 4,63
150 /59 /6/ 2(0 225 202 652103-32-/57,05 4 ,3 9

/68 / 7 0 052109- 32-157,10 4.09
200 2/9 ш 3/S 230 2S8 /9 №№3-32-157.11 ^ 5 ,8 9

250 273 2 7 3 370 335 312 — 357103-32 -157.12 7,67
300 325 32^ 435 395 365 /2

20 052109-32-157.13 10,29
350 3 77 3?7 4в5 445 W ko 22 22 052109-92 -157.14 12,53
Ьоо 426 4«б 535 4?5 4*5 16 24 СК2/09'92-1 57 /5 <3,2 j
iSO ш Но 590 550 520 м Ш103-Э2-157 15 47,2S
500 530 53о~ 64o бос 570 20 25 № 2109-32-157.17 13,72

ш̂ Рланеи, Д у  - "SO мм ~ЪЪ Ри - 1,0 Mfl ct ( 10 *r/c^ 2) 
Фланец 5о-Ю Ск£/03° 92-/58.0/

Фланцы изгота£ла£окэгг)ся из стали /поро к  / 
В С т З с л , -3 £ г  З п с  п о  ГОСТ Д 3 б - $8 

о с о е д и н и т е л ь н ы м и  р а з м е р а м и  п о  ГОСТ7 2 81S - # q

Ш отд 
ТГспец
т хт

Герасысин

'Пронин о

ЩМ

-Щ

СП2/09-92 457 -159

Ф л а н ц ы  с соединит ель - 

нып быступом ст алт ы с  
плоские приборные Ду5С-5С0

( Г О С Т И  $ 2 0 - 8 0 ) V\ GCUiM ПРОЕКТ



пи
т

ал
 т

' ' 1 Г., -г . ■ " 11 ' 1 - 1 1---
Яу 5 /,0 МПа (fO k t / c n s) Р у-1 ,6П П а (/8 hr/с м  *)

4мм
du,
мм

di,
ММ

д .мм
At,
ММ A t,

мм
ы
Н*

j ,мм
Г),

мм t,
мМ

Обозначение Maw
r r

di,
мм

<Au.
MM

di,
Mf.
Д,
MM At.

Mm
A t
MM

h,
M

d ,
MM

n,
MM

6,
MM

Обозначение
....

MaCfr,

50 57 59 Но /28 (02 it /5 №109-92-158.01 2,06 So 57 59 /60 /25 /02.
4

/9 №109-98-159.01 • Г

65 76 78 ш n s /22 (7 №109-32-159,02 2,8 05 76 78 /80 № № 2/ СШН2-159.02 3,42
во 89 9/ /95 НО /13 т ю з-м -т .оз 4/5 80 89 9/ /98 /60 /33 0*2109-92-159,05 3,71

too № НО 215 tio /51 № /Э №103-32*158.04 ■ W /00 fot HO 215 /to /58 18 23 Ck2l09-.9Z-1SSM 4,53
114 Н6 №(03-32*158.03 3,8/ № 1/6 №109-32459.05 Ш

№ W /35 245 т м 3,0 8 СкЯОЗ-П-М.об $4 its /33 /38 2k$ no № ър 3 №109-92-159.06 6,38
ТОО м №109-32-ISt,07 5/5 m m 25 №109-92-159.07 i,o8
/52 154 н №109-32*158.08 6,92 /$2 /54 №109-92-!59.02 8, /6

№ /59 /6/ т 2<Ю2(2 22 0*2101-92-158.09 6,62 /SO /59 /61 286 tio Ш Ск2Ю9-92-159.09 7,81
/6$ по mi09-92-t58.IO b.14 /68 no 21 dkZl09-92~fS9,/0 7,36

£00 its т 335 295 269 6*209-32-158,11 8,05 200 2/9 & i 33$ 23S 268 27 №109-92-159,11 to,to
£50 £73 т $90 350 320 /9 93 C*2/0M-tS8J2 10,6$ 250 273 273 40$ Ш 320 71 28 №109-92-159,12 14,49
500 325 325 ш *100 370 14 t*ZJ09-§2-1S8,1i /2,3 300 328 32S 460 4/0 370 i t №109-92-159-15 17,78
350 377 377 SOO ш 430 76

Ск 2109-92*158,ft /5,25 3S0 377 377 52o 470 iX
IS

30 022109-91*159,14 22,88
400 426 416 SbS 5/5 ш 4,о QL £6 №103-92-158,15 Ц86 4oo Ш 426 $80 STS 4»l ¥ 30 34 Ш 109-32-159,15 31,00
4$о т Но 6/5 565 $32

жо
20 26 0*2109-92-/58,16 n,% iso 430 480 Ш sts S32 30 20 33 №№42-153.16 Ц64

500 6М> 530 670 620 585 20 29 №109*32*158,17 Ц7 500 530 538 7/o 686 $85 33 20 44 №103-92-159,17 57,0/

CW 09-32-1S7H 59
Щг
Z
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Пример м ело чн о  to  cSo o u t  н а *  A 
Ф л о н а ц  Д у  =600 на Р у г  0  # # &  (/0 хг/смV  
ф л а н е ц  $00- /О Ck2/03*92»№.OS

'ZflZa4*' из:ота&лги£атте# с соединительными размер по #^н& ар& гу ГЮЭ 75/Г

Д у  *ря d i ,
MM Д ,bn д> .

мм
Д г , h,

— '— _

i . ol,
mm

n ,
шт

Мосса,
/гГ

Обозначение
600 а 25 J 3 /* s  

720*s

84c
&9S

7 70 720 5 ho 4o 20 95,0 СХ2/09-92/№0/700* /0 m too 5n,o 
5  ч,о

4 ° i
~lw~~

3 0

40~
24 6/,0 С*2тЫ-1Ш2790х /6 9/0 84o 790
24 80,0 С*2/096/2'/60,03

700 г IS 960 87$ Ш f-t,o 46 24 //1,0 Ck2/09-92-/60,04
900 /  to

m ,s
/0/0 is o 905 &to j 4 2 33 24 79,3 с*г/о9-п- wo.oS

т * к /020 950 900 5-t.o _ 5 г 24 37.8 Ck 2/0942-460.06
900л 25 /075 $90 330 s .,» 64 4 t 24 122,0 Ck2/09-32- Ш .С7
900xtQ 920* 3 /НО 1050 1005 5«i, о 44 33 28 96,0 М2/09-яП60,9*
900X16 И20 /o$0 tooo 5-/,v 54 bo 28 1/3,4 Ck2/09-32-160.09

/ООО* to

/02o*s
m o f/eo t t t s 5 h,o h6 33 28 1/4,0 йкШ-91-/60./о

WOOх 16 /255 t/70 /no 5-/to 58 46 28 /67,0 Ы Н  07-91-/50.1/
tooo*i5 /3/5 m № 5~to 68 Si 28 2i/,o осг/09- 9Z-I60./Z
/2оо к $

1220*5 bo o /390 /29$ 5~t,o h8 33 32 /23,0 СНг/09-92/60./3т о к /о ~ 7 Ш 1380 IJ2S ?-/,0 56 ~ H o~ 32 w Ck2/09-32-/60,/4
Йоо» 6 tilo'S /620 1560 /5/0 $“!,0 54 3 3 36 /90,0 т /о ш -к о . <$/40о x/o /675 /590 ~75W S-KO io ~ w ~ 36 m o CX2/09-91- /60. /6
/600*6

162t>*5 m o /760 /1/0 $HQ 5В 33 4 q 230,0 скгт -п-Ш ,/7
WOO * to /9 /5 m o [750 5-/,o 70 48 40 423.6 0(2/09-92-/60, /8

ЦЦ-Otjl
\K.zm
P P

fcflacbKiiti

Пронина' lyZL

C K 2 /0 9 -S 2 -/6 0
Фланцы <* соединитель - 
инн ёыетупом стальные 
rmetue приборные 

* Д < /  *  600 -Г /600 Н М

■ДКШОНМ № lii-i

ш г
т Х . | ^

} ivutm ~r
МОСййЖПРОШ

а



M
Ji

ai
iM

aw



йж
те

гс
та

ви
*

Продолтксние т а £ л и ц ь /
Р у= 1,0 МПа f  1.0tr / c a i ’tj

Дч,
ММ

d it
MM

h ,
MM

d t
MM

n,
Ujrn

Дм,
MM

Д п ,
MM

------ “1
Д ,MM

At,мм
A t
MM

l
MM

hi,
M M

0Sob»Q4*Hue McfCCOf
КГ

50 H 42

(8

4 76 58 /60 /25 (02 /3

3

CUU09- 92-/62,0 1 2,26
65 66 43 94 77 /80 № !2Z

/5
Ck№9-92-/62,02 3.»

SO 78 47

8

/05 So /95 160 /33 СШ09- 92-/62.03 3,67
wo 36 43 W no 2(5 180 /58 17 №109-92-162.04 4.70
№ m

57
/56 m 245 2/0 m

19
0(2109-92-162,05 W

/50 № i&o /61 280 24o 212. Chm-iZ-162,06 4/7
№ 202 53 24 о Ш 335 295 2 63 Ckti0$-$2-162,07 /<35
iso 254 22

/2 290 278 390 350 320 21 Ck2l09-92-162.08 /4,64
300 303 60 345 330 440' 6oo 370 Ck2l09-92-162№ /8, £6
350 35/ . /6 400 Ъ82 500 460 4зо СЦ2/09- 92-162.10 24,09
4oo 33B 44s 432 565 5 /5 482 4 СПт-92-162. H 30,00

(4so) 4so гв 494 424 6 IS StS 532 №103-92-162.12 33,33
SCO 501

65
20 550 935 €70 620 586 лЛ №№9-02-162,13 39,20

Ш Ш  \ 30 m 636 720 725 685
rfr

S №№ -92-462,14 48,8.'
(700) 692 \ 30 24 '744 12B Ш 'yUo 260 25 №109-92-/62.15 (5,26
800 7 92. 75 33 2it m m 850 90$ 27 Ск2109-92-162,16 8Z.tf

(300) 632 80 зъ 28 350 926r 4/0 W O /005 29 Ш109-92-162.17 Щ02
W00 9$2 SO 36 28 m o JO 28 1220 И 60 4115 29 Ik2i0$-9i-162,lf 119,13
№00 m 50 39 32 /256 /228 ~ /495 /380 1530 33 Ш Ю 9-92-162,1$ 179,91

СХЦ09-92-/ЫН63



f 
йд

ат
ай

зы
* O

ni
/A

Продолжение m a5/f и цЬ/
P y -  ib  МП O' ( /б п /с м Ч

Ду,
ММ

di,MM
h ,
MM

d,
MM

n,
1ШГ,

Am,
MM

An,
MM

A ,
MM i k \

мм
k
ММ

Обозначение. 1<Tqcco(
КГ

so У9 h l 76 S8 !60 125 т 13 ttiw?l-/63.0i 2,23
65 se У7 ЗУ 77 t80 № /22 13 0X2109-92(63.02 A I L
80 78 50 (8 по So 135 /6о /33 /7 С/е 2/09-22- (63.03 У,!7
100 96 130 I/O 2/5 n o т <Цс2(С$-92-(69.оУ У.Э0
MS Mi

57
8 № /35 245 2(0 м

&
3 СШ$-92-(63.05 6,75

ISO M 22
ISO 16/ 280 2У0 212 Ck2(09-92-163. С 6 8,30

200 202 58 2io 222 335 195 2ь8 2/ Ck2(o9-92-(63.07 H.79
250 2бУ BS 12 232 278 У05 355 3 20 гъ 0)r2l09-92-/63,08 Ц36
300 303 66 26 330 i60 У/о 370 М (М2ЮЗ-92-($}.02 22,ib
350 351 70 /6 У CO m 520 У70 УЪО 26 £82(09-92 -(63, /О 32,0У
koo 338 15 ХЛ У SO У 52 580 525 УП 32 У tkZ109-92-165.il УЗ,00
№ ) 4so 83

Jit
20 S O S У8У еУо 535 532 зу tk  2(04-92-163.12 54,00

SOD s o l Jfc- 55 859 535 7Ю 550 535 32 Ck2(09-92-(63,(3 70,97
№ Ш Вёо £36 гУо VO Ш У( Ct2i09-92-(63./y 99,50

(700) 69Z a< -
36

2*i Л
J50 ; 726 9/0 800 {м Ck2(09-92- (S3,15 loS,90

Ш m
■ 3 9 ‘

850 826 /02с sso $05 i5 5 miO$-92-/£3l6 /90,57
(Щ m Ho - 0Й ' $58 $26 /120 т о /005 i? 672(03-92-163.17 /57,33
looo Ш no

to
1660 т а /255 1/70 то УЗ СШ09-32-153, /2 203,39

1200 1 1192 425 <18 32 /203 iSSZ 4>g>5 1390 изо 51 tr  2103-92-163-1$ 23У.9У

С К Ш -э г-м -  - м з
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mi

3

ГОСТ/6037-70 Cg

ГОСТ /€037-70 У /9

ГОСТ/6037-70 У 5

А ,
Нм

С п е ц а  е р и  кет ц  и  Я
Л  п о ли ц и я i 2 3 ❖ 1
Н а и м е н о в а н и е Фланец пожарн подст&с г ж я з т х , О т р о с т о к x H V A IH V .m n  !
Н о л и  ч е cm  Во / 2 1
М а т е р и а л СтЗопПСГЯО-М cm. Э Г6СТШ-Я cm3 /ясгзм-88 Cm.3 cn rccfJSO-SS

0 6 о з н а ч е н  и е
too c H a io s - м - Щ С Ш 9 - 9 1 Ч М 1 С*№ П -1б1г.М C№0M2*/64>*3

ISO е р ц о э -ts  - №5 c * m 4 Z - i t 4 . o i (* № ■ & -its . OZ т № Ф ~ 1 * ъ о з e n m ^ M o k

Пример услоёносо о$ознсгч€НЧЯ:

Пожарная подст абка  /00 С#2/0$*82гШ

/. С б о р к у  п р о и зво д и т  ь еле к  тредом т ип Э42.А ГОСТ9^67~ 75 
ё. Маркировать неемь-баепой краской', услобныб проход 

ч обозначение п о  чер т еж у

\

С .\н ,I; ллм

\№,йй.

л ,!* ;
rv>? | кг {

№ °\ 225\$5
\^O\2S0\9O1*1 j 30

я щ ;
Г Г с п Г
ш ш

Yt/saebiew

& 2Ю 9-Э 2гМ +#&

Пожарная поОсмас-
* а  н а  ю ру$ол~с£сссх &■$ • ! fe м 1
^ Ю о Л Т о п м  U p ^  'М





т
т

т
 \

Ш аблон д/tа разметки отростке/

^  . 

1

$ 4 ^

Г 1

& 3 $

S -

u i -

i

_ _ д _

h

a ,
МП

0$*з немений H.
m*

b,
(JUotnoH для раьпоетюи Maccq

ХГУ,'*/9 УаУ8 w ? 4v¥t Ш
£00 Ок£Ю**92-165 302 688 tfsfe /53 m ,s tto Ho IBS
SSO 0Klf9flS2.‘ t6S 3S9 m /Ц6 ISiS 167 M № 16,0
300 № M W £-K 7 35S m №,5 m,s 163 m w 1S.S
4оо С*гт-У£" (M Ы m m s № W 167 171 15fi
зоо c t m w t - M Ш Ш m ts m,$ 1SS,S № m s m
ш Ck№ 1-92-470 m m MS.5 Ш m Ш 1Ц m

Ctepry прооз!бдить Элехтродо* 
т ип 3 * i f i  Г0С7 9 Ш ~  75

Ос2109-92-№В т~170

/Уожщоя&я подйтоёкй 
Мо гпрффпрэЁ0^®* 
Ж<а «800 г  600 пп

лШПЬШЯЫЖШ!
С м  
Та$л

Кц6ПЧЩ1
v ^ ,м.
1Ш

Насиижатит



I 1 Р О К Л А Д К Л  

12 С  Т А  Л Ь  О М

с т а л ь н ы х  т р у б о п р о в о д о в

И Ш И Т С  12С М  с | > У Т Л = 1 Р А Х  И

С П О Р Н Ы Е  У З Л Ы  Т Р У Б О П Р О В О Д О В  , 

У К Л А Д Ы В А Е М Ы Х  В  Н А С Ы П И



Uh
 t

 К
ла

дя
 l/

bd
/H

/d
t ш

 да
м

JJpot л о  д н а  Я  pax_ ~  П р о к л а д к а  t  < м и п ^ в ^ „  *~пк н е л р
Лт -. 3 6 0 0 * * , Д т r  2 5 6 0 * ,*

Bq/ttoh м о р к ч  М -2 0 0

Лт - 2000,

I
щ '/»  100

2000

—
М

1»

Гталк м ая rn p y S cf Статной pyvtfp Щиго&ой т о н н е л ь изоляция трубы под ном ут О б о з н а ч е н и е  

я о м  у г л а
Расход

металлу на 
Саму йпиои 

К Г - '
Д о а т
наружи

мм

Тощина
CTCH*Ut 

H i '

Пролет
между
опорот

м

Дном.
НоруЖН'

м м

lojtUJpHt)
йтСНЩ

м м

Диам.
щита.
,4k

Толщина 
ч/б. ру
башки. 

CM

Внутр. 
диаметр 
темнели 
Мм '

Весьпа
усилен.
1/Золяц

Число
Слоеё
UiOMCf

Общая
толщи
н а

Расход 
тороча 
На одну 
Опору, м«

/ 99 б ko 920 19 2.00 15 1Ш 9 1 Ю 0.1 \ 022 4 0 9 -9 2 -1 7 1  СО ------
2 11*1 6 krS зго Ik 2,00 IS 1koo 9 1 10 0 / С4/2/09' 92 • 172. 00 5 .0
3 т ь lo 920 ik 2.00 45 t*o 3 1 Ю 0,1 “ С  К 2 /0 $ -9 2  № .0 0 5 ,5
н 153 7 5.5 916" in 2,00 15 1406 9 1 10 д,Г г  е е  2 /0 9 -з& - / у ч .о о 6 .0
5 219 8 6,0 920 ~ 7 Г ” V*. 15 IktC - 1__ 4 10 0,2 СК 2/09-92-175.00 __ 19.0
& 273 9 ... 6.0 920 1k 2.00 IS ikoc 9 4 10 03 СМ 2403-92- 176.00 -----7 225 10 6,0 920 Ц 200 15 ikto 9 1 10 05 СК 2109-92 -177. 00 г /й
9 377 10 6,0 920 14 2.00 IS Ikoo 9 1 /о ак СИ 2/09-92-178.00 23,0
3 926 10 ~Zo— Ik ^ 2.09 Iff /Ш 1 /0 0.5 ~СМ 2/09 92-479.00 24.2
/0 480 10 6Л 920 4k . 200 15 -tkoo. 9 ...1 . J 6 ^ 6 С К 0/09-92-НО, ОО 25.5
н 529 12 S.S 9 20 Ik 100 It ... 1490 9 г 41 и СИ 2 /09-$2-124.00 27,0
12 S20 12 5.5 $20~ Ik 2JB0 IS 1460 9. 2 /V 1.3 СИ 2/09-92 162. 00 30,2
13 7 20 42 50 92д " 1k 2.90 13 Ikoo 3 2 . - п а С К 2/09-92-183.00 38.5
14 820 12 5.0 1020 Ik 200 15 1koo 9 2 /1 4.9 ' СК 2/03-92 -/89,00 95,0
15 920 Н 5,0 Н20 Ik 200 15 /906 . .3. . г н 2.1 СИ 2109 - $2-/85.50 н э.о
16 1020 1Н “ 3f3— 1290 t f 7 . w 15 1460 9 2 ~ ir ~ 9.7 ^~сШ03- 9i.U6.0O 72.0
1? 1120 14 ~ s .r ~1Ьго 14 2,00 1i /400 _2__ г 1.4 2.9 С К 2103- 91-117.00 78.0
19 1220 5,0 1Ш~ Ik 2,56 16 1700 9 3 12 kJ. е н м е з -з г -т м 9G.0
19 т о 1k j.0- 1620 /ОL .jji.. —Sr— 1100 9 3 а 6.1 ПШ /ОЗ-32-119.06 153.0
io 1620 “ТТЛ lo — I Ik 9,60 20 2600 9 J /2 6.0 I С К 2103- 32-190,09 167,0

'•
1ли чистым nod а 6 mo до рогами и  ъда паям и , 

ь П пы схт рьческие сёойст&а д о с т и г а л с я  со хр а нени ем  на т р у Ш  
'*6са>ча уси лен н о й  и з о л я ц и и  т о л щ и н о й  9 м м  и иоЬабленисм  

u lc jio cG u io jia  под хомуты. Ширина ле н т ы  изолс/ под **»у ^ыдолж на  
fam i, НТ ГП тго больш е и .;р и ы ы  хот а  т ог________  _________

Ьн\ли«г Хданум Под* 
РозряЬ Пронино\ .Т/л'

йоге
С К  2 Ш - Э 2 - 4 7 4 + 1 9 0

B&L. VJ.-TVI TJvnfZ'mr>liilil'‘

Лан ФГЭ Гамеши jsfofeiL

П р о х л а д н а  с т а л ь н ы х  
m pyfonpotcM  ш стальных 

\щтллрах и щшггоёых
1 т ан малX х ____  __

Листвы
4

Мос.и/'/ж.г‘р о ? * г*
М о с т а а с  ж а  Р  У  3



\Н0 '

J O , 8 S

гг|л ■ I ___ПТРГ^ Р | -

Л н Обозначение Дб £

Бо/im ГОСТ7198-70 Гс/ui 
ГОСТ i

ta
ms-jo

LUc*t
ГОСТЬ

j&a
*/0£-70 Рэе ха3j'tSPlOAла на 

одну 
отру}
КГ

Дивя, Длина
&JWW
нарез».
иасти

tfafl.,
илп,

Шщо&
масло̂
* г

Мол,
иит

Ойщчя
Масса,

КГ
Ь!оа,
иит,

ОЗщая
Птссх.

#г

39 СХ2109-Зг-М>-М № 45 Mi2 55 НО 9 0,3 9 0,06 9 ООП 4,8

т С#ЯОЗ-$2-П2,00 т 45 МП 55 Но н 0,3 9 орс н о,о® 5,0

«3 сггт -92-Ю :оо iS3 30 м/2 55 Но 9 0,3 9 0,0& i орй S,S

- i5s с м т - 9 2 - т м 179 30 м/£ 55 Но 9 о,3 9 0,0$ Аf 0,№ 6,0

С п е ц  и ери н а ц и я

Роз Обозначение Наипенобсмие Мол,

i С/Т2/09-93- ПХ, 01 Полу к о м у т 2

8 СИ 2/09-91-УX/. 02 Ребро 9
3 СИ 2 / 0 9 -9 2 - т о ъ П о л о з о к 2
k ГОСТ 7798 - 70 Б о л т ем,

Т*сл
5 ГОСТ 59/5- 70 Г а и к а ем.ГООУГ
6 ГОСТ 6902-70 Ш а й б  О см.

rate,

/ Сборку производит Ь электродом В4£Р Г0С1 9HS7m75.
‘ tfamem ш £а Ъ, 5  по ГОСТ 5264- ВО. 

g Поел? cSapiru у о тут скрасить улоКСиЭнои краской 
riapxu Эп ~4 гОСТ9640' 75 S дб<* слоя,

$ разм ерь / €  м m

М,н~ н а р уж н ы й  диаметр трибъ/

С *  W 9 - n - * 7 t r f ? 4 . 0 0
*/гъёцъ j'kicm 4~

Х о ъ у т  ___
для £)f-Mri53m%Чое». 'ЪСПОс. |



№
РВ

ЯГ

Д* &5озняаеное A t R Д л и н а
sa&orofa

Maccat
КГ

89 CVU09-92- 171. (Si 109 № 23S 12

H4 UK 1100-02- <72.01 m Z05 273 1h
m CKliOf-Ю- 173. Oi 15b 303 1£
153 CH 2103-92-174.91 173 2 SO m 1.8

i  Н 4U) H1U;
+ Утм
1 —r ~

9. Раз мерь( S  мм 
& JXhс Наружный диаметр трубе*-

s
if  W SottU M .

т!]т*м а\ $
Шп[ С И  2 1 0 3 -0 2 -1 7 4 -1 7 4 .0 1

атаса sucrn jSvcm
-j P  'рое**», ч&лу хом ут

— 4 л ~&ПНт£  ГОСТ1$9C3r74 noQQHTPcnpoek/r 
>—  тГП ^м Зт  r06Tl6S23'S3 MacmepcdaitiS"ZX%Ah7Я212ШГ :7Г5



Лн Обозначение а В Мосса. * г
89 СН2/09-92-П1, 02 20 66 0.09

№ СИ 2103-92- № . 02 20 72 0,09

пъ СИ5/03-92- № . 02 \о 81 0,075

1S3 СИ 9/03-92- fM . 02 to 95 0,075

/
2.

3

Л /4*, ~ 2
Размерь/ £ м/м 

Д н - наруж ный д и а м е т р npySbf

'Нас/71 рдок~ум ЛоТп 1уа?о
p3Jlfl О Р  ̂ Г/р о LfU'HQ

С # 2 Ю Я -9 2 -т -н Ш М
~1ПрюЪуя Лисм~ jTvc/m

Мосин ж: прое 
__ йт * сл FССПЬ523̂ В { j/~1с  у м-7} у  н  1 -у>-7: jW l ~ | 

vb
*w

Q\
Вм

ми
л?

Я[

w
«2 tO //

7 M

>
JO

W ,  t J U L

]ЬрЩ1 ТМохуП
ftp Ом и * ОШЕ

C H H 0 S-9 2 -T M . 03

IZftA/Jf \Л Uс ̂  W. с то' 
,____ ,________  } I T ' l T -
л-~.... &-ПЧ-Ю П>СТ!99>5-Щ /Ьсом хсгрсчг/У

г ш  %>У» т г ш А  *  > * "*

hipfb
щ£$Д m h П о л о з  о*с

На». ЬЗ\7Ъас7ы7 ЯВЕ



\4n
Mn

o&
J).

& тдиол
ТЕГ
й н

Обозначение

Ъщгр
диап.ЛО/ЧЦ
hnct

До р it 6

Полоса nosh Ь олт  ГОСТ 77961-70 Jttukq
HCrSw-70

ШацГОСТИ<$a
40270 расход 

метал 
на на
Одну
опору,

К Гt
Hw.

шм

01ЩО1
H(KCQi

КГ
Jjfm Mu-

bq
diЮна 
на m- pel** 
части

Ha,

um

OSuiQt
Н9СЮ

kr

(toJ.,
ШГО

ббцал
масса,
Kr

Иол,
Hint

Общем
масса
кг

2Ш т т а -  n s .  от 239 225 W 100 5 4 w m 5S ho P 0.5 4 № 4' 0,012 <1,0

я з С* 2/0? 92- Пб. 00 293 225 12,5 100 S 4 гр М2 so k o и V 4 o,ot 4 Ofil2 19,4
т СИ 2103-92- 177. оо ЗЪ5 225 12,5 loo 5 4 2,0 М2 60 4 0 i *,3 4 0,06 4 0,0(2 21,0
377 Qk2109-92’ 170.00 39? 225 12,5 100 s 4 2fi М2 60 ho 4 0,3 4 O,0t 4 00(2 п о
te i СК 2/09-9? 173.00 И 225 12,5 100 5 4 2,0 М2 60 4 о 4 v 4 0,06 4 opil 24.2
№ СН2105 92- Цб. 00 500 025 12.5 № 5 4 2.0 М2 bO IfO f O'* 4 0,06 4 0,0(2 25,1
530 СИ 210$ -92- Ш  00 552 225 12,5 100 5 4 P.0 М2 60 ho 4 0.3 4 0,06 4 opii 27,0

630 скуо9-у- п г.оо (62 225 12,5 100 6 4 W М2 60 ho 4 0,3 4 OPS 4 0р12 50,г
72D се гт -зг- № .оо • щ 250 25 100 ь 4 2$ nlS 70 50 4 op 4 w 4 m Ц5

/  Сборку производит ь электродом 942/1 ГОСТ 9467-7S
— На mem ш ба  Д 5  по ГОСТ 52£*t»8Q

После сбор*и Хомут окрасит ь эпоксид ной краской 
марка ЭП 51 F0CT9G40-75 ё дёа ело»

i, Ра3<",г' ы & мт

floj
—“—— ■ *—  ~ 
CSaiHcty^ у и& Н аипено бани 5 Пол.

1 Ы м з -  82 - /XX.  0L Ралс/х ом ут 2  _
2 СГЩ~а2- ХХХ.  02 Р е б р о 12-
Ъ ПК 219Q- 9? - XXX 4 °б П о л о з о к л
4 MU49- $2-ХХХ. Oh П олоса Т ~
5 ГОСГ 773S-70 Б о л  т 4 -

;6 ГОСТ 39TS- 70 Г а й  к а 4 -

7 ГОСТ 6Ш -7С [М ай  5  с/ 4 "

(Рйдроб I Пронина ш а
8 g g g g g ш . н

вЦач ОТО tepocikUH (Щ г.

Х о м у т

СН 2 1 0 9 -9 2 -1 1 5  + 1 * 3 . 0 0

Crad’J JЛии>' \л ''1
г Г_£Г i

МоСич~*~оЭО ' ?
Мпс'У т :к ' I



лЯ mpyS Дн~№20-{6£0 НМ

j 1

r w  11 m  |  яh

70 Гии к о Шайба щ5?»

1§о'y ix
Hr

45
1 А

%
w

Щ

Сбизчаиание
\P a s 3

Полосcr aai. ** . Болт гот /̂5-70ГОСТЬ40270

t Ш C *ц
aim

Общ.
Яссо,
кГ

t0Cl
<4

ь
о
ч .
70

21
| !
I s

j&A
aim

Общ.
раса,
Rr

Hoj.t
Щт

Общ, 
Мосса, 
КГ '

*w,
Фт.

5бф,
Macto
КГ

50 4 о,ь 4
j.

6,/2 4 0,03
rtfPlOQJio— А&Ц CO 250 U too 450 50 tse & 4 2,6 М/Ь

tlvTr̂ JC 70 «♦wv

ЛР 74*0-0 7-~ 4 A S  00 250 25 wo 450 60 250 6 4 и № 76 50 4 0,8 ч 0,12х Н- 0,63 43
d*2
1920/ C2tHH2* 486 00 325 <# № 525 Bo 325 b 4 is т 70 SO $ чз 6 0,18 к 0,05 12
/ХМ
цгу ctn(fr3i- is i-со 325 /2,5 № 525 80 525 6 H <*Э His 75 55 6 <4 б 426 6 0fi7 78
/Ubt
Щ?

/U if CĴ 2Ю9-92- 188.00 350 15 Ы 550 SO 3S0 6 4 $3 № 60 60 6 V,7 б 0,57 G 0,08 90
<2*Z£Щ /* y£thL o i m -зг- i»3.oo 550 25 ioo £50 /00 350 6 4 6,6 нй 95 6$ 6 2h 6 0,45 6 133

m ?ли* w t i e - з г -т о о 4oo 20 № Ш /00 j Ш 8 ;Л  i 7,5 М24 too ТО 6 т 6 0,57 6 0,16 *7

С пецУ  KCf ц и я

I с$архи производить электродом Э42А ГОСТ$467-75 
rfamem ш ба  А 5 ГОСТ 5264-80 
П о с л е  о б о р к и  х о м у т  о к р а с и т ь  О п е к а й  д н о й  
Краской парки ЭП-£i  ГОСТ96 4 О -75 g Jgo cjtofi.

Via Лист
Разрой 7h 
ftpa&tp iq

№o*ym~ flodn

Иоч or 9.

ffgik*4A ТЩй

Гера ”i*Ut

й й
Ш*

М 0 5 0 3  *4 о/ Я  С  н и  <2 . Н с ш * 1 е м о £ с 1 ч л е Х о р .

1 С К Ш 9 1 -  X X X .  0 1 f f a j y x b m y m 2

1 ж т - м - ал, 0 2 Ребро т у > л

3 е н т - п - х х х . о з Ръ л озо* 2

4
5

Ш Ж П ' Ш .  С 4 Полоса б

ПОТ 7732-70 Б о л т C i\  
r u i j ) I

6 Г М  5915- 70 Гс/йксг С м
Гл 5а

1 п е г  е ш - 7 0 Щ & д б э С м ,
т П л ,

—

Ш & .

CP 2109-92- 18*1 r -190. 00
т а  \ j ] q c i~r> \ / ! и с 'о Г \

Х о м у т
дттщб ДЛИННОМ nn

с^Лче.-г, \J,'uc•
± z z ± r

Motu*y<npo*K у
Густер -KO i





* У ( / )

H 4 j ± Ц р
Размер*/ (

2 Ж "

ж г
О бозначснчс t iaccdt

к г
219 №2109-92- Щ . 02 45 45 125 32 ОМ
275 СН 2103-92- 176. 02 45 50 150 52 /о 0,1
525 Сн 2103-3г- 177. 02 45 55 177 32 0,13
377 0# 2103-52- 173, 02 45 во m 32 о,14 

01 5426 №2105 92- 179. 02 45 70 ш 32
480 Ск 2 103-92- 150. 02 45 70 Z5S 32 0,15
530 №2103-92+ 131. 02 4$ 10 № 32 0,15
530 СК 2103-92- Ш. 02 4$ 70 332 32 12 0,15
120 СЫ2№-92- № . 02 4$ 70 376 32 о,15
820 С* 2109-91- /Ь4. 02 45 ТО 426 32 0,1
920 СК2109-92- 185, Ой 45 7 0 476 32 о,1

1020 С К 2105' 92- 186, 02 45 м 526 32 PJ4
т о СК 2109-92- №. 02 60 S76 36 0,16
1220 C2 2M-9Z- т . 02 60 /00 626 40 0,18
т о СК 2W9-92- щ .  02 ВО ю о 730 44 16 °JL
1620 С К 2109 92- 190. 02 60 ЮО 130 48 о,3

УШШт
7,-Щ

ИТскцу \fioOn с#2ю з-з2-т г 1эо.ог
стара?\j7ucrr> [flue oft
^ z ± ± z f z " " 1

Pafp- _̂  
Hpclr/3 P e S p o

^  B^^Toc7mo3-74
!ucT Сгг)Зсг>Г9СШ2У%_ 25? ■> ^ T j

М о с и н  ж  п р о е к т
Месте /oefe a о M$

kj
ni

 A/
ao

Mf
iod

nu
cb

 U c
bm

* I A
flr*

'S г т Г Г
гттЦ ^^

/00 _ Ct /00

А

Размеры ь мм

Ь щ
З Г Г

О б о гн а н а  M u t л 7 <*9 </* А а Масса
кГ

1/9 СИ2109-32- n s .  аз 80 45 89 425 225 3,3

ю г СИ2109-92- m .  03 80 4S , 8 9 425 225 3,3
325 СИ 2103-92- 477. 03 80 45 89 425 225 3 ,3

527 СИ2109-92- П в. 03 80 45 S3 425 225 дэ
416 СИ2103-92- 173. 03 80 45 83 425 22S з,з
4 0 СИ 2109-92- ПО 03 80 45 8$ ш 225 з .з
530 0 (2 1 0 9 -9 2 - 191. 03 80 45 69 225 дз
630 СИ 2109-92- 1 9 2 .0 3 80 45 69 425 225 3 ,3

720 СИ 4 0 9 -9 2 - 193. 03 80 45 89 425 250 дэ
820 СИ 2 /0 9 -9 2 - 184. 03 190 50 108 450 250 4,5
$20 СИ2 /0 9 -9 2 - /89 . 03 М 50 108 450 2SO 475

1020 СИ2 /0 9 -3 2 - 186. 03 17S 70 833 525 395 6,3
1120 СИ2109-92- 187. 03 /25 70 m 525 325 s,s
1220 Ок/2103-92- /88. 03 /25 70 № 550 350 V
1420 СИ2 /0 9 -9 2 -  18*. 03 150 80 15$ 550 350 9,3
и го С И 2 Ю З -9 2 -1 » .  03 150 80 15$ . 600 4оо /0,9

Sbj№̂a\, 
&ЯШPpyCfp

4rj.N$jspoci>,

Лч - услоСнык проход mpySbt

hJQoky. 
Рйонума 

.L&9±
Род» 0q7<з
X
ш

Ctf 2109-32-175-/30. 03
П о л о з о к

/*:; Щ2-7*'

'£« >*M.
-I-



Схема э ст о к а д ы

I С mb/* ГГ.

И зо ляц и я-Э м
( а н т  и х  о р р  o j t j u  п а я

Х о м у т  _  
fch. 4 9 pm № £кМФ$42'2й$г&4. iQ  

Рол био ж ест кост и  
(Ьч, аерлфСк*Ю9-52- *32 )

______ С е д л о ________
(  См. терт Xi CK2iOS-92'204)

I

Наружи.
диаметр
трубы

А * .
пм

Пролет
Трибы
пёжЬу
опекали

М

Внутр',
диам.
Аонуто

Д ё ,
мм

Р а сх о д  и ъ о л а Б о л т  ГОСТ 7761 - 7 0 Г а й к а  
ГОСТ 5 9 1 5 -7 0

UJcrtirtc*  
Гост 6 4 0 2 - 7 0 Расход 

м ет алла  
7*о одну
0поРУ,

К Г

Число
блоеё

Толщи- 
н а,

мм
м г

Диаметр,

мм

Д л и н а
болта,

мм

Длина на- 
раной чщ

мм

PojbSo,

щ т

Общая 
м асса ,

КГ

Диам,

мм

AW,

turn,

Общая,
масса,

*г

Доан

мм

Хол>

щт.

Общая
масса,

КГ

159 2,0 191 1 1 0,1 п12 55 4о а Л *. 12 А 0,2 п А 0,1 / t o
219 2,5 255 1 1 0,2 Н/3 55 4о 4 0,4 12 4 о,6 12 ч */ 35,0

273 6,0 310 / 1 0,3 МП €0 40 4 0,4 12 А 0,1 12 А <И Н о
325 3,5 370 У у 0,3 МП во 40 4 0,4 12 А 0,6 12 4 0,1 Ч о
377 4<о 4/7 / у ом П1£ 60 40 ч 0,4 12 А ОД 12 4 0S 68,0

426 4.5 470 У 1 0,5 МИ бс 4о ч 4« 12 А 0,6 12 Ч 0,/ 116,0

Aso 5,0 522 / У 0,6 м и йо 4о \ А 0,А 12 Ч 0,6 12 А 0,1 ■пор
1. Ш ирине/ л е н т ы  и з о л  су п д д  х о м у т а м и  h a  JoOm m  б о л ь ш е  

ш а р  jH b t х о м у т а / .
В. Л о с и : »’v.Saflfu нсг опорах сеХтороё Холеи, ж е с т /coca ?и следует ьоссТа- 

побито, £е:ьгс/ усиленную антикоррозийную из о л я ц и ю  т о л щ и н о й  
2 Н а; • Вебаё/грнигм hoi Х о м у т Ь /  одной ленгб/ идола ш и л  л,-с. ' н а
ic а? *? долбил2 ш и р и н * /  х о м у т а .

3  С е д л о  с о  е т о р р и н  б е т о н е ?  Ю ' /и с т  и  .т е д о  Mtmc/л л ц и е с /с о н с  $ л е с / ;с /  ц  
п р и ъ о о и т ь  X  i t m y c k c / м  г  -  < о т у р Ц  U 3  н а с а д  Н и  с п о р ь / .

РрА7 Tfiier Подо 7рт
WtefiOl П р о н и н  о \
\ П & ё с р r t f iQ C ik u H

' ' I —

ШЯШа■ ■ ■ ■ ш я ш
ЯЯШ иШ ПЖ ГЯУМ]

СИ * 4 0 9 -  9 2 -1 9 4
Стадия, Л о cm >?’ ‘/,;УПролеты ц опорною яы>*/ *.

с/пых 6 носы.пи hq  за с и- Мосин?*/ 
паепш  грунтом, землях Мает s а с<? q



L

Н аружн.
диа^.трф

й » Г
ММ

бнут р.
3и ап. ШТ,

А ».
ММ

Ьнитр, 
радиус cetтора

МП

Толики-
на
Л
п п

Ш ирина

L ,
ММ

Л лина  
dot от об. 

KU,
мм

Нол - ёо,

щт.

Обща 9 
масса,
НГ

/59 1Ы 80,5 6 Ь so т 3 Я*о

2/9 * н НО,5 В hoc 236 3 ш

273 275 m s в ш т 3

525 327 № £ to SOO т 3 $2,0

377 37 9 m s 40 S5Q h»i 3 и.»

4*6 W */4 « 600 HS7 3 910

« 0 m  ‘ w 12 600 546 3 1<Н,о

t Ротеры сек mo pot Элй кслец жесткости ^/числены no 
номинальному диаметру труЬь̂  а помому подгонку 
каждого сектора по месту приборки но труде.

8. После приборки на опорах сектороб кома, жесткости 
следует босс та побить бесьма усиленную антикор
розийную изоляцию толщи мои Эмм с добаблснисм 
под хомуты одной ленты идола шириной на  
10мт дольше ш и рин ы  хомута,

^ Сбарку проиъбодить электродом Э№ДТОСТ$й6775 
^а т егп ' ш б а  р а б е н  Наиме ношей т о лщ и н е  
йборибемкч/х д ет а лей ,

= р
т е Ддокуп Поди
Наьробйо9Н̂ НО 7А~
Ор&срп&оахипA h

t r a tk£2£k&\JHti.

С р й № - 9 2 -  492

УоЛЬЦО ж ест кост и Оп оёаАЛист\Лис*н>$
1 Р  "

для  т руб'Дн*453-460 Мс
Мо ■,

<JK Ж ПО- •=■/:. ■*
-ч' --о к'а 1 ^

t
i

i

!



С х е м 0* э с т а м а  д и

??УЛУ\̂ 77»7

1---Ч--1“ 1
Cmuk трибы 

"1 {\ и— n ftT -F -  Щ

~~7777хттТ/

( д [Ь1 Ли -I
t d _ l 1 tr “ — f — $ L - L _  -- Ч- = 5 Е Е И й

л /{

в  J L  В  ......... J

* 7 Ч W /V/X 'A4V//J

В  1I
1 Г  Ч 1 h

, Хомут
( См. черт СХ2ЮЗ- П - W rn ifiH  

, _ _ _ _ _ _ _ _ Cj .M c _ _ _ _ _ _ _ {
( С * ,  ч е р т  И  С к ! 1 0 $ - Э 1 - № ) К в Л Щ О  о п о р н о е  .

( с *  ф Г Ж Ш т й ' т ,  в о )

Р а с х о д  
м е т а л л а  
на оЬн<4 

опор у,

, Ш и о и н а  л е н т ы  а з о л а  п о д  х о м у т а м и  н а  Ш п п  д о л ь ш е  ш и о и н б /  х о м у т а  
9 П о п п е  п о и в  а р к и  н а  о п о р а х  с е к т о р о в  к о л е ц  о п о р к а  fp^yem  б  о е с т  а  н о  - 
'• № с ь м а  у с и л е н н у ю  а н т и  К о р р о з и й н у ю  д з с Л Я Ц Ш С  , / л о л ш -  ~

CdotoKn^Sleef п о д  х о м г у т ь /  о д н о й  л е н т ы  у з е л а  ш и р и н о й  н а  п
и н о й  9 м м  

О мм

б е л я ш е  ^ ^ C0 6o'hl*,°7е т о С а  з а ч и с т и т ь  д о  м е т а л л и ч е с к о г о  б л е с к а  
пК к б ы п ускам  а р м а т у р е/ из н а с а д к и  опоры.Д С е д л о  #

и  п р и  c a p

щ -
ТъзрдЗ
Т Ш Х р

TE FI

К до к у п
ъ
Ц

'оспина
'оасьп  -

ТеросМ \М ф .

Ш

С  К  2 /0 9 -3 2 -1 9 3 .
Пропеты и оперные шл*/
с 'т о л ь н ь /х  яФ уХопробооо^. 
Ry-530K Ш и пп укпаЗыдее 
мб(х S шхсё/пи н а  гс/сы пае. 
хыг_ :рцг поа з е м л я х



Д н ,
НН

0~5ознц  4ezi?utL A t ,
ММ А,

мм
Г Г Г а •

Расход металла на о оно опорное кольцо, к Г
£30 £Н2109’УЦ- у9 4 .0 0 532 692 12.5 1 25 22,3 10 325
630 ~ С Г Ш Ж ~ 7 ъ Г о о ~ ~ 632 9/2 /25 25 225 /0 39,0
720 а  1109-92^136. об 722 992 125 25 225 Ю П 5
т СИ 2/03-92- /э г  оо.__ .  222 1049 / i s 25 22,5 /0 62,5

.  320 1 СИ 2/03-92- ise.OO - . № /162 /25 25 225 10 75.6

/ого С? 2103-92- 193.00 -4092 /222 7.5 225 30 _ 75 $6,5

и ге СР 2/03-92- 200,0.0 . . . Н22 {//СО 15 \ 223 30 75 /£30
12кС С /i /оз -92- 20/. 00 . 4922 /522 1,5 22.5 30 1 75 /63,0

. 1420 СкМ 9-92~ 202.40 /422 1762 - Z5 22$ 30 75 237,5

.  М О - с т т -9 2 -  м х а /622 1992 7,5 _ 225 30 Z5 252ft

3 /Зорить элект роде» Э*2Я ГОСТ 9467-75 k1 a  m em  шба ра£сн рсщн/СНШСи 
/гюлииинс с£с/ри6<у4е»ь/х деталей.

Н Лкти+оррозаину^с изоляции* после при*арки oexmopoS опорных Нолей, 
Следует оосстанебит€» с добавлением под когорт слоеД идола

A s HCfou-уугHhili tfoemp rnpytbi

д/7 е С6 V Cp ttf-Hr&LiU я

(7оз Обозначение Н аим енование Н 0 Л -* О  
H c io  )н о
к о л ь ц о

/ СК2/05-92- XX/. 01 С е к т о р 3

2 0X2109-92- XX/. К Р е б р о 25
1. Раэперы.сектероЁ Лдя_оаорныик<>л£<4. Ёыиислены по 

нолинальнь&у. Аисипетру  ̂трубимое тому, быреъоь 
шаблоны CCZmopcbMpедВаритСльио ид картона 
следует m fojM ctm bJ& m dm uiLhu^no /уесту
прмбарми________________________

2;ftpd*MHVt шк/ с£ориСэсмш сметни* труб, роспола 
tomb под L 45V бертилпли ЗдбухродНЫХ верхних 
к&зн драмах а шбы приборки еехтороё опорных 
колец но SO мм не доёодитЬ допредельных шбоб 
mptft,

СИ2 /0 9 -  э г -  /9 4  ~ 203. 00
trodu^jn

h/о л ь ц о  оп о р но е .
д ля  т р у  5* 

Д н * 530 Г № 20мм

____ f J  _
Мосц^жп.с. 
Moc.r^tn  ̂о

иЦг»



Й**У(7

<г

с

Размеры I  мч

л * Обозначение а 8 с d Hatedкг
5J0 СИ 2103-92- 184. 02 70 во 5 30 0 ,1 1

&30 СИ 2103- 92- 1 9 5 . 0 2 70 90 5 30 0 ,2

120 СИ n o t  92-1%. 02 70 100 5 30 0,22
820 СИ 2103-92- 197. 02 70 Но В 30 0,23
820 СИ 2103-92- /99, 02 70 120 6 Зо ' 0 ,2 2

1ого СИ 2109-92- 199. 0 2 100 110 6 50 0,45
1 /2 0 СИ 2103-92- 200,02 100 14о 6 50 0 ,1 0

то СИ2109-92- 201.02 100 150 8 50 0 ,1 2

1к2о СИ 2103-92- 702, 02 100 160 3 50 0,15
fb2 0 СИ2103-92- 203.02 т 130 а 50 0,3В

h i ^ i
Дц- наружный даометр трубы

- . . ш . ,г̂ 1
- л..-.£-/>*~£ п>:71?9 )j-7J \Мс£чч:-кп”' <- ■• ■>

^ mc^Jcn7ocm дай!м*£ ”е* ''
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W

Jn
ud

, и
 Ja

m
*I А

за
ми

 ti
ff

Ч • ц

Д ля  тру$ Дц* 1S9t4/8Qmm

Я ч
1 " }

Норужн ho* 

Мп

Oceitu дном 
седло1

R,
мм

1олшмнв
5,
мм

Ш ирина
L ,

мм

Д лина
з<?есто(ки,

мм
с,
мм

Масса,
кг

т 203 It 125 к20 50 1,8
219 г а к 225 520 50 - Ж  _
273 325 S 610 50 55
Л25 365 5 225 Юк 50 и
377 № 5 225 720 50 7,0
42G 486 S J25 263 50 7,1
ш 537 5 225 9*3 50 8,5
530 566 5 22S (Око 75 - ЗД —
630 667 . 5 225 1200 75 т
720 737 5 250 13 ко 75 . 13,1
820 260 6 250 1500 75 14.7
920 960 6 250 1660 75 16*3
1020 т о 6 325 (8йк 100 28,ь
1120 1160 6 325 2020 -. 100 31,о
т о 1261/ 6 350 2120 400 56,0
ш 1к6в г 350 2500 too kt,2
1620 ш 8 400 2920 100 53

Д л я  'П/эу б  Д ч = 5 ЪОт- 162.0 мм

O j

(1------^
---------------- ~7 ----------- (L /7— "" “

\  у

у \ ^
7 7 > / / 7  /  /~?'7 Л Г У S S

^  L

Седло со ст о р о  ны  Бет она зачист и т & 
до м е т а л л и ч е с к о г о  Б л е с к а  и 
Приёарит & к С п у с к а м  ар л» ат урь/

в а р и т ь  Э лект роВ от  Э4йJ  ГОСТЗИ7-75,

СН МО9 - 9 2 - 2 0 k
Ума̂ p z -^ r. j / 7~

~ Диет

С е д st о
В-пн-ё гост903-74
Сп7 3 Cfl 10CT1S5:3&

Мс< 
м *
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zz

i’£
ш

в
г

ш
ш

Д ля mpyS Ли Ч50мп Д л я  mpt/S Д н ‘Я9т9И)м» ^.Л» тру$Ди‘№*гИ20т<\ 

i - u J ___ g.|.. л ...

П Е ш

Jfc i'

гп

L  _ _

С п в а а е р ч л а ц и я

/7од. О б о зн а ч ен и е Наименование Нол,

4 сргти- х х х ,м о о Полухомут нижний 4

е  ' СП Ш 91- Ххх, 02,00 Полухомут ёерхний 1

После сборки хомут ы окрасить эпоксидной 
краской марки ЭП-5-f Г0СТ%40-&$ &дба слоя. 
Разм еры  о мм,

Д ц -  Наружный ёиаметр труЪы.

с н г т - м - ж ц ы .  о о

Ш т Ь рсьт Ш р

Xvnymif длй оральныхrrjpyOQnpOQOCQb ООО ОПОр-ш 
HbtC Ц4ЛЫ,
afojbo'fHftO черте at

Стодил llfutm Jlucnoot

М°СцНЯспроскт
Мастерская tJ3



Для mpyS Д н*15$мм

Г

Дл* mpft/ib'2W320*n Для труь Дн - Ю20-!ьго»н
tcH!

Ан Обозначение A i 4 S П С а a e косее,
Hr

<89 СМ 2109-92-205.01.60 т т го J S 62$ - 4 40 19
и$. cU2io9-9i-206.n.00 260 ж  | ц з /со 4 5 too 4 4s 4,6
т CU If 03-Si- 207.01.00 3/5 22$ 62.5 т 4 S 100 5 so 4?
31$ CH2109-9Z-20t.01.00 375 225 62Д /ос 72,5 100 S' 55 7,8
377 сигт-зг-2й3.о1.ой МЪ 223 *1$ 100 12,5 loo 5 60 47
J/26 CM Z109-92-2(0. 01.00 ш 22S 62$ too >2,5 wo 5 65 5,1
ш CUгт -9 2 -т о т 503 225 62,5 100 12$ too 5 65 10,6
330 СМ1103-92- 212.и. 00 556 225 Ц5 100 12.5 too 5 70 11.0

- €$0 СМЦ09-92-213М.00 G57 S2S но 12,5 too \ 5 70
720 СМ2109-92- H i 01.00 747 250 70 но 15 HO 5 70 Щ2
Но (#№ '% ' 2i5.01.0C 848 250 70 № /5 110 £ 70 11,9

“ 820 СМ2109 92- Н6.01.00 э4* 250 70 НО 15 110 & 70 29$
т о СМ2109-91- 2/7. ОШ юТ/2 325 52.5 100 12,S 100 & too 35,0
Нго №109-92- 21»,01.00 IW 325 62,5 № 12,S ICO 6 too m

_ иго 012103-92- М  01-00 1252 550 75 10б 2S 100 6 too И  5
/Ш СМ1109-92- 220.0100 1952 356 75 100 25 100 в too 65$

ш СМ2/03-72- 22ЮШ 1662 9оо 80 120 20 120 8 too ns

С п е ц и ф и к а  и  и  я
1?*з О б о зн а ч ен и е Иаимбнобание Рал
1 л н т з - 5 1 - . m . o t o i Полу хом ут 1

г с и г м а м - ***. °< о г Р ебро cm.таГл

I  Ш Ь ; h n r , t & p -

2, варим Ь Электрод ом dk2fi ГОСТ94 67-7 S,
И чтет ш$а рабен наименьш ей т олщ ине  
сб арибаепы х д е т а л е й .

Д > н-наруж ны й д и а м ет р  труды.

JJjP, 'Лис?TbJpcf
7Щ.Щ

Hdtewм ppem/tfo

ШЁ±

Пр
Щфа&№

Герое

Подп g;
ш

SH&

CU  2 1 6 9 - 9 2 - 2 0 5  т 2 2 1 .0 1 0 0

I {?елухо*ут  нижний £а^ ?
I Мор°ч»ий чертеж  !; 7 S
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\В
З*

*й
ЛЩ

§L

/25

Дм mp'jS Д- 159 м» Д а я ™рчЪДк'-№гМ*п Длит[>«$ Д*г/020//610пм

Д н Обозначение / и и 1 п С К а г
Моссц
кг 4

/59 СМ 2№-92-тог.00 т т 20 55 6U - 4 4о 1,2

*/9 MW9-92-?C6.oe.M 260 229 Ы£ ioo /2/9 /00 4 45 2,6

27* СИ2/09-92-207. 02,00 3/5 235 tl$ /об 72,5 too 5 50 3,8

325 <№№-92-209.02 00 375 219 62,5 № 12,5 /00 5 55 4,3

..377 №2/69-32-209.02,00 т 229 625 /00 12/9 /00 5 60 5,0

4л СШ9-32-Ц0,02 00 451 225 62,5 /00 № /00 5 65 S.0

&<? СИ2/0992- т о г  00 , 503 .J25 £20 /со 12/5 /00 5 . 65 5,4

530 СИ2/09-92- г/г 0200 55Ь 225 62J5 100 12/5 100 5 70 6,5

СИ 2/09-92-№.ог. 00 651 225 62,5 но 12,5 /00 5 7° _ 7,0

. СК№Ш- 214. 02. OQ 147 250 70 т 15 110 5 70 8,6

.220 №2/0992- 2/5. 02.00 № 250 70 110 15 110 6 10 Н,5

926 СИ 2/09-92- S/S. 02,00 .т 250 10 но_ 15 /10 6 70 13fi

Що №2/09-92- Ш 0200 ш 325 62J5 100 /00 6 100 /6,5

_Jm СИ ms-92-2/t.oioo т 3 25 62,5 100 /2/9 т 6 № 20,0

-J2!0_ Ckct03^2- Vo №2 гео 75 по 25 1<Х> 6 100 29,0

19iO СНг/ОЗ-92- 220.02,00 /992 350 75 100 25 № 8 /00 35,0

J52C СИ2/02-22-22/. 02.90 1652 т 20 120 20 120 3 /00 к #

С п ец а ср и /еот Ци <t
(I03 О бозначение Наим е н Ланче Уол.

1 СХ2109-М- ххх, 0 2 .0 1 Полу хомут 1
2 т т -$2- ххх. о/.ог Ребро ем.табл,

i  н и ,  h i t ,

£ Варить Электродом Э^2А ГОСТ 9^67* 7-5.
Н о т е т  ил 6а р а б е н  н а и м е н ь ш е й  т °л и 4 и н е  
оба рцбаемьгл д е т а л е й .

JOfH~ Н аруж ны й диам ет р т ру$Ы .

(л/ Цист
Ра*£>а$
J 0 S f

2Ш
- Qg*£il/wic,

£ZL ((obwci Й<пя

m

CK № 9 -9 2 -2 0 5 1  £21. 01.00
&У&.я1Дг/С/ГПэл у  хонут Sep* мши

С&орочниц Чертеж,
!■ /

МоСинУопрс *к7 
Мае гг





И

Т ' П "
V

h # i  t - Ц ^ -
РбЗмер*/ 6  мм

Д ц *  к а р у  я сн ы й  д и а м е т р  т рубы ,

Д » Обозначение а в с S и И Масса
кг

459 СИ2109-92- 205. 01.С2 62 40 8 4 102 5 009
24 9 СН2М-92- 206, Н. 02 62 и 8 4 134 5 0,4

273 СИ2109-92- 207.01 02 \ G2 50 10 S 463 5 0,14

32S СМ2(09-92- 208. Н 02 62 55 10 5 493 5 0,12
3 7 7 СЦ2109-92- 2OS.0l.D2 62 60 10 5 217 5 0,4ч

кгь СИ2,09-92- 210. 0102 62 65 10 5 251 5 0,15

4so СИ 2/09-92- Щ.01. 02 62 65 40 5 257 5 0,15
530 2ИШ-92- 212.0102 62 70 10 5 261 5 £> / 5

630 СИ2109-92- 213.01,02 66 70 40 5 333 5 0,15

720 СИ2Ю9-92- М  01 02 65 70 10 5 379 5 0,15
J20 тт-92- 215М  02 68 10 42 6 1/30 6 0,16

$!0 СИ2103-92- 216.01, 02 68 10 12 6 ш 6 0,15

т о СИ2(03-92- 217.О Ш 68 т 12 6 530 6 0,32
т о СИ2/09-92- 218.0102 68 100 12 6 580 6 0,12
1220 ОН2103-92- 219.01,02 68 400 46 8 632 6 0,35
4420 СИ2109-92- 220.01.02 80 100 46 8 734 8 0,5
У 6 2 0 № 2109-92- 221.01.02 3 3 100 16 8 т 8 05

Ш ШРазраЯ
PpoStуо

Hoy Н-9

идокум.
ЦШ-
1тcpacuuh

ГШй*

Родп.
з ,
Щ :

' йръ

щ ;

С И 2 1 0 9 -9 2 -2 0 5 1 -2 2 1 0 1 .0 2
dy>afa3̂/)uc -Г)Р е б р о' Г  \ ! I \

п г  В’ПН-$ ГОСТ/ЗРйЗ-74 MatUHTicnpcevn-' i 

MUQ Cm 3 йП Г0СТК521-Щ М а с т е р с к а я  >/$ |



f j y iu /пь щД*1
> ч. Шина труср.  

n p o i c d a
Шина тру Sen p o lo  d p

H i

T l M l l C T S 2 C ± i O  *$ \

|= r - = r ^

Д е т а л ь  i l l

' 35Д С  i 1

, Д е г а  л ь  MG

Д е т  a  m e  ft' Э

2 _

\  22

L X1
30

X »
ч5с?с

*C
У н ___
f r -

<л\ ' u

a  *
|Д з ^  |

J 2 jL ~  J

<d e  *  г*  Д

^/T7? '̂\V / AVTSV^V/'.V /’V /7  /^чЧ  чу у /xss'tV /77" '<<

J L J L

'/ Р а сх о д  п о п п г с а а р о &  HQ g cT p o u clo o  л и

Сто м н о й  трц£с.пооиу.......... ■■ ■ I ----- f----- '
f ШичЫ ui круглой стопи изелиообагпь спалянаи 

лентой и покрыть Ьитимом.
2. После сборки шин с трусами Оссет знобить изоля-

чионнэс nerptj/r j p  примрт о с  для данною  участ ка  
т рубоп ровода .

3. <3 % ,  соант ах С цем ен т н ы м  у п л о т н е н и е м  излоь  
соединения тоу<5 С одопробада и арм ат ис и , о т 
воды шинопроводо в  дел а ю т ся  от каж дое? ш Ь а  
Sodcnpc&ooct С к с л с -д зц .
С т альн ы е д е т  п л и  к р е п л е н и я  ш ин  о краси т  
ассральт оьб/по  Я а п о м .

5, Н они,ы  и у и н  м а р к и р о ё а т ь .

Т р уд а  2 5  ГОСТ3 2 6 2 -1 5  

С • / 0 0  С /пт)
' “ Г...
QmXHZcT

—

Л  рок у м  
V оон  и н аР азлад

О роЗер п ео о сь /и ч‘ {

/  Ьу /.' 2 fe e  осоки и

Щ п
■Tf/my
а т ^ .

& 2 Ь .

Ы-де
тсией Н** и  л? е  н о О а н и е сд

L l i n O p колМй \0.Q4Ke-f
1 1

{ С ,к о 5 о
j a m s '

г ЛГ
3 ^

У ч У п Ст 5

2
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i  ЗадВижкц и з г о т о в л я ю т с я  за8сдом  „ BodonpuSop"  
управления  ёодопрободно-канализа  ц о  о н  н с  г о  
х оз я  Ост 8 с/ г. №ос*8ы.

2. З а в8 и ж кя  tn o tym  у с т а м а ё л и с а т ь с я  & ё е р т и к а л ь -  
н с п  и &ори зо н  т а л ь п о м  п о л о ж е н и и .

J . З а д ё и ж к и  р а р а л л е л ь н ^ / е  с  неёь<Зёит юным
ш п и н д е л е м  е р л а н ц е ё ь /е  ч у гу н н ы е  п р и  м е н я ю т с я  
к а к  з а п о р н о е  и ст р о  и с т ё о  на  т р у б о п р о в о д а х  
д л я  £оды п р и  т е м п е р а т у р е  Во Р о °  С и  
д а в л е н и и  у с л о в н о м  ао Р и - ' / П П а  ( Ю к г с / с м 1)

i f
C H  2 Ю 9 -Э 2 .Ч 7 1]

1 1 p r ' H R u ^ i m  jn ^ l^
1 !

п а р а л л е л ь н ы е  с н г ё л д А  | q lV1 
В а ж н ы м  ш п и н д е л е м  1 '/cw/vj °  • • • t n on ' ..... 1_____L .. 1 . .

ИХЧ.0ГДГ2рась£р'1 j'
nVtfleiT < J
й.KQUTS , > A  U * ut< • \\'\K i i лаЯ оз /
PtjJc IP П ронина \ \ i 1 1 

J j ; A Q t u « ; - w . r . r - 2 t v . . . .' Г ! ' 1
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i Задёитьски изйот оёляют ся заВодом „бодоприбор  
управления &одопроёодно-*анали5аццонноьо  
xo&fiCr Qmiet 0. М оскёы,

2. З а д ё и ж к и  мооут  уе т а н а ёл иёат Ь О Я  S  Верт и  - 

Нальном и З о р и зо н т а л ь к о м  полож ен ии.
3. За  д6и>н ки п а р а л л е л ьн ы е  с неВыдВиленым

ш пин Зелем  <рлан цеВые, ч у гу н н ы е  п римйнЯ- 
н>тс fi как Запорное у с т р о й с т во  но т руб о
проводах для  Воды при т ем перат ура  до 4о*С 
и д а влен ии  усло&ном до P ^ i t lH c t  (lOfcrc/см 2)

131

Устное обозначение j МТР,-б00 мтр,-адоI МТР.-1000MTP.-I200
Dy 600 900 1000 1200
D 700 1115 1230 1470
D. т 1050 1160 1380
D. 640 900 900 900
L 800 1100 1300 1400
Н 1357 1907 зол Ни

Hi 1174 1573 1783 2220
н* 405 582 650 790
В « 1284 >410 1700
Li •10 704 848 990
к 470 564 564 554
* 100 150 150 150
* 300 250 250 350
4 90 99 33 41
• И 30 38 39

М а с с а , к г 1620 3900 т о <«70

и о г с т о ё л е н и е  
и п ост авке* по ГОСТ5162т7^ о ТУ26‘07ЧШ'\

юттг
ггапг
ГШЯ
(5*ф

Ttfiucim

Пронина т

СИ2/09-92-172

Задёиж ки
параллельные снеёидёиж кат

№ШЫШ1Ш£ШЗ
шпинделем

Дц* S00 г /200 лол»
luef i Т

|Т<&.| б м ‘
ч т ш —

wotvni#nnt*T



Уелмнея мэв 50 во 100 ISO 200 250 300 409
Йзвбм - 80 100 ISO 200 250 300 400

Д у 50 80 100 150 200 250 300 400
д 165 200 220 285 340 400 455 880
д . 1» 100 180 240 295 380 400 81»
д . 140 200 200 250 280 330 330 500
L 150 180 190 210 230 250 270 310
В II» 160 180 280 348 434 512 »n
Л I» J6__ 1» 22 в 22 22 N
» _« 4 в_ в 8 12 12 1»

в HUOWKM Ю 409 465* 630 744*893 1013* 12П
М вн«мни 387 443* 606 720,5865 985,5 124» __
Ь « ймоммм Н6__309 358* 487* 574*091 786 97» ,

8м ишм _ 287_333.5 463.5 550.5663 758 •46 _
с я i n 1 IW1 22*1. 61.5 35 1143,5 27»
6м ммм1 Т7 ll. J L * l j 37.5155.5 76 J 134,5 28»

ИзготомсШа я I ПО ГОСТ 5781-74 я ТУчетями I

t Задвижки изготовляются заводом 0Водо при Sop4 
упрощения ВодолроВодно - капали заци он ною 
Хозяйства *. Москве/

£. ЗаЗВионни могут уст анавливат ься i  Вертикаль*

г ,
ном и горизонтальном положении.
Задвиж ки С обрезиненнЫм клином нсбыдвижным 
шпинделем ф ланцевы е чугунные применяются 
Как запорное уст р о й  ст бо н а  трубопроводах 
ЗлЯ Воды п р и  температуре доАО*С и давлении 
условном до P y * JM P ct (10 КГй/сп&).

= B
C K 2 W 9 - 9 2 r m

J_ _ _ _ _ _ J- - - - - - - - - - - - - - — 1 Z J З а д в и ж к и ш ш ш з д ы ш ш
Г  ~   ̂ | - - - - - - - - - - - - - i 1Z J с  ъ Ь р е зи н н е н ы м  к л и н о м И  б . м .] I H cibidiusxH brM  ш п и н д елем

> 1 v  * ' { Ф л а н ц е в ы е  ц у е у н н ы е 1 1
f a a a t a i 1T 1 ; Ш Г Т Т Ж т !

p 5 П ронина  j

I
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□ М а с и и ж п п т
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Корпус &&&ънцевык 

-32SL

корпус
Фланцевый

_Пт Ш - чврЬтш. рейчкят  с тхобиком 
Корпус &сФланцедый Корпус

Уимммс
оО о м и п я

CL

К

М
ТД

ЗЧ
П

-
10

0

М
ТД

ЗФ
Р-

10
0

1

в 8
* - М

Т
Д

ЗР
-

15
0

м
тд

зч
п

-
15

0

i
3

3 * М
ТД

ЗО
Ч

П
-j

15
0 

I

Dy и » 1 »

I

i L
at 4>

i *
1 » и»

! ь I » 171

D т XI4

' D . т м

0 » II» ш

Г <1 I» п

i • 1 •
• •

И м м  ar 1W | Я  | Ш  | М 1W  j »  j 1М  | *

Иагагаммм  
■ u e n M i
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I Зат воры изготавливаются заводом м&одопри$ор" 
управления водопровод но-кан а л  изацисннодс хозяй
ства 3. Моаквь/

2, Установочное положение затворов тлеет Выть с вертикальны /у 
о горчьовтОРЬНымрасположением оси Вращения диска, Установка 
рукояткой или мокоВиком Вниз не допуокается,

3. ЬотВоры поворотные диско Вы с чуду н ныв применяются как 
Запорные и регулирующие, устройства на труВопрово- 
дах Эля Воды при тсь пер о туре до 4о*С ц давлении 
условном Во Ру * ill Па (№ кгс/смг)  Применение В 
качестве регулирующих устройство допускается при пере
паде давления не долее вкгс/см* и давлении после 
затвора не менее j к гс /т * .

—

Аы.этя ts3g£i*W Ж Г1А.ШНГ
W- кит 41/,, «1
rt/л гр Пронина W rтР—

С Н 2 № - Э 1 г т

За т во р ы  
поворотные 

дисковые 
Дя * юо; 150мм

СТАШ МАССА
С/И.

т А
S .M .

Кист | \МС1

VUcuihk ПРОЕКТ
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Усжявое

______________ Щ
МТДЗФЧГЫ00

Рмуктор
Дота строимыми

Шарме
Высота

Масса

Изготоаамм а ваетаака

Масса

too
ю
190

ОД

ГОСТ ! 23! 3-90

кг
во ТУ 2в-07-!077-79

/30

I  Затёоры изеотаёлиёаются заёодом „Bodonpufop 
управления Зодопройодно-конализациоиносо хозяйства 
г. Мосмёы.

2> ЦстаноЁогчое положение затёороёможет $ыть сёертихальными 
горизонтальным расположением оси ёращения диена. Установка 
тхоёихом £низ не допускается,

3. Затёоры поворотные диской/е чугунные рланцей/е применяются 
№  запорные ц регулирующие устной cm £ с/ но трубопроводах 
для доды при температуре So W C  и давлении у слоён от 
до Ру - 1 МПа 0  о х г с/см у  Применение $хачестёе регулирующих 
устрой&т§ допускается при перепаде даёления не So лее днгс/см3, 
и давлении после з&тёора не менее / хгс/см й.

СИ№ 9 - 9М75
Затвор  

Поворотный дисковый 
Ду  3 4 0 0  мм

ЩМ1ШСТМН1У1
Б.м.

\Щ -..тж йгм
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Т е х н и ч е с к а я _______

/ Условное давление, кгс/см^
2. Условный проход, мм
3. Число оборотов шманси So полною открытия 
f  Код клапана гидранта, пт
5. Высота гидранта Н, тм 

(синтервалом иерсз 250мм)
6 Масса гидранта (при высоте /25о)кг 

(с увеличением тиссы на каэндб/е 230tin 
длины не более /3 к г)

7: Лпрт клапана всоЗраном гидранте не Зше^пм

to

— /25
— /2-/3
—  2к-30

—  /260-3000

—  /07

— 0,5

Понсарный гидрант устанавливается в  отдельном колодце*
и укрепляете я на специальной пожарной подставке f 
являющейся фасонной частью водопроводной ее та.

телец
ш а&ир.

ЧсПРтд fepasi&jH

Пронина JtjSr

е#2/о9-зг?л7

Ги дран т  
пожарный 
. подземный

(  Г О С Т 8 2 2 0 - M S )

dradutyffacca Wouuf
6пСм,

Тх.
Л ист  [Л и с т о в

М о е и н ж п р с е к г
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'^ 9 0
Ф250

Технически  й хордкт е/эиет ика  
I  Диаметр усло£носо прохода —  50 нм 

& Температура боды не бите — ИО°С 
3. Рабочее да£ле,чче, Р у  —  lOtrc/crfI 

к Масса/ к г  —

вант узы  u3£omct£j)u£c/fomc$ заводом  
„ в о д о п р и Ь о р '  г, М о с к б ы  8  С о о т £ е т о т 8 и и

ТУ 4 0 0 - 3 ' 0 7 - 7 5 ,
П5й1 TTiTcf TlW h ftqra
Ная. № \/ct»e!,xuH
Pojpnt- [ffiOHUHOS f iTi f.OQCbtUH f

'  /

С#2 1 0 9 - 92-173

д cfH m yz Дуь/ООм Моец-нжпрэе*пг)
f*k»cmepcxo я Я З

Альбом СК 2109-92

https://meganorm.ru/list2.htm

